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スプレーノズルおよびシステム

①焼成用トレーの潤滑
パン生地は焼成された際に、トレーや型に焦げ付きやすい状態になります。オイルなどの離型
剤の塗布により離型が簡単になります。離型剤は精密で均一な分布で塗布されるため、無駄噴
きがなく、トレイや型の耐用年数を延ばします。

②容器の潤滑
小麦粉に水と各原料を混合させ、生地を生成した後、生地は成形システムに移送されます。生
地は粘着性があるため、移送の途中で各所に粘着し、移送の妨げになります。移送前に移送路
となる部分の表面に離型油を薄く塗布することで、これを抑制します。

③保存
梱包された製品の保存可能期間は、かび菌が繁殖しやすい高い水分活性値により制限されま
す。アルコール希釈液を適量付与することで防腐効果を得ることができます。スプレー塗布す
ることにより、正確で安全に塗布することが可能です。
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スプレーノズルおよびシステム

④オイルおよびフレーバー
オイルをビスケットに塗布することで、風味を高め、塩などが付着しやすくなり、また割れを
防ぐことができます。塗布するオイルが過剰であると染みの原因となり、少なすぎると風味
の乏しいビスケットになります。PulsaJet自動スプレーガンマニフォールドにより、コンベア
上に正確かつ精密にオイルを塗布することができます。

⑤シロップなどの高粘度材料
シロップや蜂蜜は室温においても高い粘度となります。完全被覆のスプレーシステムは貯蔵
容器からノズルまでの加温を行い、均一で正確な塗布を確実にします。

⑥デコレーション
ケーキやクッキーにはロボットを用いたり、時には画像解析などを利用して、デコレーション
やデザイン描画が施されます。チョコレート等を用いたデコレーションやデザイン描画にノズ
ルが使用されることがあります。

⑦チョコレートコーティング
大きめのケーキの表面にチョコレートをコーティングしたい場合、側面にはコーティングした
くないというケースがあります。温度制御されたスプレーシステムを用いることにより、過剰
スプレーを抑制し、対象となる表面のみに薄くコーティングすることができます。

⑧油脂層の形成
お菓子が水分量の異なる層から形成されている場合、層間の水分移動により製品の保存期間
に影響がある場合があります。水分移動を防ぐため、油脂を塗布し、層を形成します。温度制御
と的確な量を制御するスプレーシステムにより、薄い油脂の層を形成することができます。

⑨パン生地への切り込み
パン生地は調理の工程で容易にガスが開放されるように切り込みを入れる必要があります。
これは多くのパンに施されています。手動でこれを行うには安全面の問題があり、処理でき
る数にも制限があります。自動スプレーシステムで行うことにより、1時間あたり数千個のパ
ン生地に切り込みをいれることができ、安全面の問題もありません。

⑩卵等による艶出し
ロールパンやペストリーは焼き上がったときにおいしく見えるよう、艶出し用の卵等が塗られ
ています。艶出し用のスプレーシステムにより、無駄のない均一な塗布が可能となり、良質の
色艶を出すことができます。必要な量だけを塗布するので、材料の節約にもなり、無駄噴き
による汚れの清掃の手間も削減されます。

⑪胡麻や木の実などの付着
焼成前の生地上に胡麻などの粒状の材料を付着させるには表面を軽く湿潤させる必要があ
ります。スプレーにより的確な量の水などで湿潤することで、確実に胡麻などを固着するこ
とができます。

⑫加湿
発酵工程や焼成工程では、湿度の空調管理が必要となります。スプレーによる加湿システム
は、微細な霧による加湿と専用の機器類で湿度を的確に制御します。また、焼成後の良品質
を維
ります。ここでもスプレーによる加湿システムが有効となります。

持するには、製品を梱包する前段階でカビ菌の生成を防ぐための湿度調整も重要とな
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スプレーノズルおよびシステム

⑬トレーの冷却
パンの搬送に使用されているトレーは、焼成工程後には熱せられた状態になっています。その
後、熱せられたトレーに次の生地を乗せ、発酵工程に入ると、発酵にムラが生じてしまいます。こ
こにエアーブローシステムを用いることにより、トレーの冷却と清掃を行うことができます。

⑭清掃
各工程にて用いられているコンベアやトレーには、微細な塵埃が付着してしまうことがありま
す。この塵埃をエアーブローノズルを用いて効率的に除去することができます。またエアーブ
ローノズルは製品の移送にも使用されます。エアーブローの工程では、コンプレッサーエアー
からブロアエアーに切り替えることで大幅な省エネ、省コストが可能となります。

⑮ミストクーリング
製造工程にはオーブンなどの高温を発する装置が複数置いてあるため、作業環境としては良好
なものではありません。ミストファンを設置することで、通常エアコンの設置が有効でない場所
であっても冷房の効果を得ることができ、作業環境の改善になります。

ラインアップ

スプレーカート
圧力タンクと制御系を移動が容
易なカートに搭載した自動スプ
レー装置。100V電源とエアー
源につなぐだけで、任意のタイ
ミングに合わせて的確なスプレ
ー噴霧・塗布が可能です。

ヒーテッドスプレーシステム
（AccuCoat™ アキュコート）
スプレーガン、圧力タンク、加温液
搬送ユニット、制御パネルを揃え
た粘性液スプレーユニット。クロー
ズドループ温度制御により、粘性
液塗布を精密に行います。

自動スプレーガン
任意のタイミングで間欠スプレー
を可能にする自動スプレーガン。
一流体と二流体タイプがあり、駆
動方式は電動方式とエアーシリ
ンダー方式があります。1分間に
10000回の間欠スプレーが可
能なパルサジェット電動スプレー
ガンもございます。

エアーノズル
気体を効率よく噴射し、水切
り、乾燥、冷却、加熱、選別、粉
塵やホコリなどの除去・清掃等
の用途に使用されます。噴射力
の強いコンプレッサー用と省エ
ネ効果に優れたブロア用があ
ります。

詳細はNo.881自動スプレーガン／No.898 
PulsaJet自動スプレーガンカタログをご参
照ください。

詳細はNo.922コンプレッサー用エアーブ
ローノズル／No.912ブロア用エアーノ
ズルカタログをご参照ください。

詳細はNo.989スプレーコントローラー
カタログをご参照ください。
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Ⅳ

詳細はAccuCoatTM R&D用ヒーテッドスプレー
システムカタログをご参照ください。


