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Typ L210 
• Do mediów o niskiej lepkości
• Rozpylanie hydrauliczne
• Nieciągły tryb natrysku

Typ HP170
Ta sama funkcjonalność 
jak P170, ale z opcjonalnym 
ogrzewaniem

SYSTEMY  SMAROWANIA  AUTOJET®
Systemy smarowania AutoJet® zapewniają wysoce wydajną metodę nanoszenia olejów i płynów antykorozyjnych. Umożliwiają 
smarowanie półfabrykatów, zwojów, odcinków rur, narzędzi do tłoczenia i formowania, a także drutów i prętów.

Wiemy, jak ważne jest -szczególnie dzisiaj- obniżanie kosztów produkcji. Nasza pozycja światowego  lidera w dziedzinie technologii 
natrysku może wspomóc naszych klientów w podnoszeniu efektywności i oszczędzaniu pieniędzy. Precyzyjna kontrola smarowania 
może zmniejszyć zużycie oleju o ponad 50% oraz wyeliminować czasochłonne czyszczenie części.

Aby zaspokoić potrzeby każdego rodzaju aplikacji, opracowano 4 różne systemy smarowania AutoJet®:
• P170
• HP170

Wszystkie systemy składają się z układu bazowego, kolektora 
smarującego i sterownika. Opcjonalna jednostka filtrująca 
zapobiega zanieczyszczaniu otoczenia mgłą olejową.

Układ bazowy składa się z pneumatycznej pompy membranowej, 
która zasysa płyn smarujący ze zbiornika przez filtr ssący. 
Olej jest tłoczony przewodami pod niskim ciśnieniem do dysz 
rozpylających, zamontowanych w kolektorze smarującym. 
Podwójny strumień powietrza rozprowadza środek smarujący, w 
postaci jednorodnego filmu, na obrabiany przedmiot.

Kolektor smarujący jest skutecznym rozwiązaniem do 
smarowania taśm w prasach automatycznych. Dzięki konstrukcji 
ze stali nierdzewnej wytrzymuje duże obciążenia. Pneumatyczne 
siłowniki otwierają kolektor smarujący - dostępne są również 
wersje nieruchome. Kolektor jest wyposażony w przewód 
powrotny z opcjonalnym filtrem.

Sterownik AutoJet® dokładnie kontroluje czas rozpylania, 
zapewniając precyzyjne i wydajne rozpylanie.

FUNKCJE I KORZYŚCI

Optymalne rozprowadzanie płynu smarującego na 
zwojach (góra, dół, po obu stronach) 

Łatwe wprowadzanie blachy I konserwacja dysz dzięki 
zastosowaniu siłowników otwierających kolektor 

Szybki i łatwy montaż

Brak zapylenia i zanieczyszczenia środowiska pracy

Opcjonalna instalacja dodatkowych dysz do punktowego 
smarowania miejsc o szczególnym znaczeniu 

Zawory elektromagnetyczne kierują nadmiar oleju do 
odpowiednich pojemników 

Nadwyżki oleju smarującego są zwracane do pojemnika 
zasilającego 

Pojemniki są bezciśnieniowe i mogą być napełnione 
podczas pracy urządzenia

Filtry skutecznie zatrzymują wszelkie zanieczyszczenia 
czym eliminują negatywny wpływ zabrudzeń na pracę 
pomp i dysz 

Łatwa zmiana rodzaju środka smarującego

Typ P400
• Do mediów o dowolnych 

lepkościach
• Rozpylanie z sprężonym 

powietrzem, zmieszanie 
zewnętrzne 

• Natrysk ciągły

Typ P170
• Do mediów o niskiej lepkości
• Rozpylanie hydrauliczne
• Natrysk ciągły
• Oparty na prędkości

RÓŻNICE FUNKCJONALNE

• L210
• P400
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DYSZE DO SYSTEMÓW P170 I HP170:

Systemy smarowania P170 i HP170 
wykorzystują dysze PulsaJet® do 
nanoszenia mediów o niskiej lepkości 
bez sprężonego powietrza.

Cykl pracy 80% Cykl pracy 5%

PRECYZYJNA KONTROLA ROZPYLANIA
Dysze sterowane elektrycznie są bardzo szybko włączane i wyłączane , aby kontrolować natężenie 
przepływu. Cykl pracy wynoszący 50% daje natężenie przepływu odpowiadające 50% przepływu 
znamionowego dla tej dyszy, przy danym ciśnieniu.

Więcej informacji:
www.spray.com/Products/Spray-Control-Options/Precision-Spray-Control

DYSZE DO SYSTEMU TYPU L210:
Urządzenie smarujące L210 wykorzystuje dysze 
jednoczynnikowe do rozpylania mediów o niskiej 
lepkości. Dzięki płaskiemu strumieniowi dysze precyzyjnie 
rozprowadzają środek smarujący na dużej szerokości przy 
zachowaniu niskiego zużycia.

DYSZE DO SYSTEMU TYPU P400:
Urządzenie smarujące P400 wykorzystuje dysze dwuczynnikowe 
do mediów o wysokiej lepkości (ponad 600 cSt). Każda dysza jest 
wyposażona w igłę, która precyzyjnie otwiera i zamyka wylot przy 
rozpylaniu każdej dawki , a także skutecznie czyści otwór wylotowy ze 
wszystkich zanieczyszczeń.

Dysze są sterowane powietrzem, a każdy obwód 
oleju smarującego jest niezależny. Pozwala to na 
dokładną kontrolę i powtarzalne dozowanie oleju 
oraz zapewnia pełną kontrolę dozowanej ilości i 
grubości warstwy środka smarującego.
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1. PEŁNA KONTROLA GWARANTUJĄCA WŁAŚCIWE  

ZASTOSOWANIE TWOJEGO ŚRODKA SMARUJĄCEGO
Nowo opracowany system smarowania AutoJet® P170 i HP170 został 
specjalnie zaprojektowany do zastosowań, w których linie ze 
zmiennymi prędkościami wymagają stałej ilości smaru na m2. 
Systemy AutoJet® działają przy prędkości linii do 300 m/min, 
dostarczając równomiernie ustaloną ilość oleju smarującego, 
niezależnie od prędkości maszyny. Sterowniki PWM i dysze 
natryskowe PulsaJet® dostosowują przepływ do zmian prędkości 
podczas cyklu: rezultatem jest spójność od początku do końca 
procesu. Od małych do dużych prędkości , wielkość, którą  
wstępnie ustawisz, będzie wielkością, którą otrzymasz.

2. ŁATWA I DOKŁADNA KONFIGURACJA
System jest łatwy w konfiguracji i obsłudze. Wprowadź wymaganą 
ilość smaru, wybierz liczbę dysz na podstawie szerokości zwoju i 
naciśnij start!
Sterownik AutoJet® wysyła sygnały do dysz PulsaJet®, aby 
zapewnić zawsze idealne dawkowanie. W większości zastosowań 
wykorzystywane są dysze hydrauliczne , ale w przypadku bardzo 
lepkich olejów stosowane są również dysze wspomagane 
powietrzem.

3. ŚRODKI SMARUJĄCE W TEMPERATURZE OTOCZENIA
System P170 obsługuje większość olejów smarnych, które 
nie wymagają podgrzewania. Olej jest po prostu rozpylany w 
temperaturze otoczenia.

4. KONTROLA TEMPERATURY POZWALA NA UŻYCIE 

DOWOLNEGO ŚRODKA SMARUJĄCEGO
System HP170 może obsługiwać większość olejów o wysokiej 
lepkości (na bazie wosku, antykorozyjne, ...). Te rodzaje oleju 
są bardziej tiksotropowe, dzięki czemu pozostają na zwoju w 
każdych warunkach. Oleje te należy nakładać w podwyższonych 
temperaturach, czasami powyżej 55 ° C. 
HP170 ma wbudowaną kontrolę temperatury, która pozwala 
operatorowi wybrać odpowiednią temperaturę dla oleju w 
procesie.

SYSTEM SMAROWANIA AUTOJET® P170 I HP170

2

3/4



5

SYSTEMY SMAROWANIA  
AUTOJET®

WYMIARY I WAGA
• Dostępne dla wszystkich szerokości
• Wymiary będą się różnić w zależności od szerokości pasma
• Typ dyszy: dwuczynnikowa lub hydrauliczna PulsaJet®

SPECYFIKACJA
• Sterowanie natężeniem przepływu przez PWM  

(modulacja szerokości impulsu)
• Nie wymaga sprężonego powietrza

OCHRONA PRZED 

KOROZJĄ

SMAROWANIE  

DRUTU / RURY
WYTŁACZANIEWALCOWANIE

1
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SYSTEM SMAROWANIA AUTOJET® L210

1

4. POMPA L210 
Pompa L210 jest pompą wysokociśnieniową przeznaczoną do rozprowadzania płynów o niskiej 
lepkości. Podziałka na każdej pompie pozwala na dokładne dozoowanie ilości środka smarującego 
doprowadzanego do każdego punktu smarowania. 

1. KOLEKTOR SMARUJĄCY Z DYSZAMI  

PŁASKOSTRUMIENIOWYMI
Bardzo efektywną metodą nanoszenia smarów jest zastosowanie  
kolektora smarującego umieszczonego pomiędzy podajnikiem a 
prasą. W kolektorze środek smarujący jest równomiernie  
rozprowadzany na taśmie. Nadmiar oleju jest gromadzony w  
kolektorze i zawracany do zbiornika zasilającego, zapobiegając 
zanieczyszczeniu otaczającego obszaru. Dysze płaskostrumieniowe 
rozprowadzają środek smarujący równomiernie i ekonomicznie na 
całej szerokości taśmy. Kolektor smarujący można zaprojektować dla 
różnych szerokości taśm. Siłowniki pneumatyczne otwierają kolektor 
w celu wykonania konserwacji lub podania taśmy. Na życzenie  
możliwe jest również wykonanie wersji nieruchomej.

Aby zatrzymać olej w kolektorze smarującym, po stronie wlotowej i 
wylotowej umieszczono szczotki. W celu optymalnego  
rozprowadzenia cieczy smarującej na taśmie, można wyposażyć 
kolektor w sprężynowe zespoły zgarniające olej z filcu po stronie 
wylotowej.

3. UKŁAD BAZOWY 
Układy bazowe są dostępne w wielu  
rozmiarach, z pojemnikami o pojemności od 
0,5 litra do 35 litrów. W przypadku stosowania 
różnych środków smarujących można zainstalo-
wać kilka pojemników. Zawory elektromagnetyczne 
kierują strumień powrotny nadmiaru środka smarującego 
do odpowiedniego pojemnika.

2. FILTR PRZEWODU  

POWROTNEGO 
Aby zapobiec zanieczyszczeniu  
strumienia powrotnego, zainstalowano 
filtr zatrzymujący brud. 
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2

4

3

5

6

5. UKŁAD CZASOWY I ZESPÓŁ STERUJĄCY
Długość detalu powyżej 100 mm wymaga kilku impulsów dozujących na cykl tłoczenia. Zespół układu 
czasowego/licznika T100 umożliwia wygenerowanie do 10 impulsów dozujących na sekundę.

Szybkie prasy lub podobne urządzenia nie wymagają impulsów dozujących na każdy cykl tłoczenia. 
Zespół sterujący T100 posiada licznik z wybieraniem wstępnym, który wyzwala impuls dozujący, gdy 
zostaje osiągnięta zadana ilość cykli tłoczenia. Ta funkcja jest szczególnie przydatna przy walcowaniu, 
dla którego zapewnia stałe smarowanie niezależnie od prędkości taśmy.

6. DODATKOWE DYSZE
Smarowanie punktów krytycznych np. pojedynczego 
wykrojnika, może odbywać się przy użyciu 
dodatkowych dysz. Dysze są dostępne wraz ze 
stopką magnetyczną, która może być zamontowana 
bezpośrednio na dowolnej podstawie lub w łatwy 
sposób wbudowana w narzędzie. Aby było możliwe 
utworzenie odpowiedniego kształtu pokrycia, dostępna 
jest szeroka gama dysz wytwarzających strumień 
punktowy, pusty lub 
pełny stożek oraz 
umożliwiający rozpylanie 
pod różnymi kątami. 
Możliwa jest łatwa 
instalacja dodatkowych 
pomp i dysz.

WALCOWANIE WYTŁACZANIE
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Precyzyjna kontrola smarowania jest krytyczna, szczególnie w zastosowaniach do głębokiego 
tłoczenia. Aby zapewnić optymalne wyniki i elastyczność, system można dostosować do nakładania 
wszystkiego, od bardzo cienkiego filmu po grubsze warstwy lubrykantu. 

System smarowania AutoJet® P400 jest używany głównie do aplikacji środków smarujących o 
wysokiej lepkości. W połączeniu ze sterownikiem system może obsługiwać receptury, co pozwala 
zapewnić optymalną, bezawaryjną produkcję z zastosowaniem różnych rodzajów smarów.

SYSTEM SMARUJĄCY AUTOJET® P400

2. UKŁAD BAZOWY
Układ bazowy jest najczęściej wyposażony w 35-litrowy pojemnik  
na środek smarujący. Jeśli wymaganych jest kilka rodzajów smaru,  
system można wyposażyć w dwa, trzy lub więcej pojemników. 
Właściwy środek smarny można wybrać za pomocą prostych  
przełączników lub za pomocą sterownika. Pojemniki nie są pod  
ciśnieniem i mogą być napełniane i serwisowane podczas pracy  
systemu przez opcjonalny filtr siatkowy. Duża pokrywka ułatwia  
napełnianie. Możliwe jest również automatyczne napełnianie z  
beczek lub centralnego zbiornika oleju.

1. KOLEKTOR SMARUJĄCY Z DYSZAMI DWUCZYNNIKOWYMI 
Bardzo efektywną metodą nanoszenia smarów jest zastosowanie kolektora 
smarującego umieszczonego pomiędzy podajnikiem a prasą. W kolektorze 
środek smarujący jest równomiernie rozprowadzany na taśmie. Nadmiar 
oleju jest gromadzony w kolektorze i zawracany do zbiornika zasilającego, 
zapobiegając zanieczyszczeniu otaczającego obszaru. Dysze dwuczynnikowe 
z mieszaniem zewnętrznym umożliwiają precyzyjne i równomierne nakładanie środka 
smarującego o najwyższej lepkości. Ilość smaru jest kontrolowana przez ciśnienie w obiegu 
cieczy i jest regulowana z dużą dokładnością. 
 
Kolektor smarujący może być wykonany w dowolnej szerokości od 100 mm. Siłowniki 
pneumatyczne otwierają kolektor w celu wykonania konserwacji lub podania taśmy. 
Na życzenie możliwe jest również wykonanie wersji nieruchomej. Aby umożliwić 
bezkontaktowe podawanie lub przeciąganie taśmy / paska, możliwe jest również 
jednoczesne otwarcie części górnej i dolnej.

3. FILTRY
Skuteczne filtry siatkowe we wszystkich przewodach ssawnych zapobiegają zanieczyszczeniu 
pomp i dysz. Zapewnia to wysoki stopień niezawodności działania.

6

3

1

4
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7. STEROWANIE
Sterowanie jest realizowane za pomocą dedykowanego sterownika. Możliwe jest 
również podłączenie urządzenia do centralnego systemu sterowania.

2

5. APLIKATOR PF250/3
Aplikator PF 250/3 jest opcjonalnym dodatkiem do układu  
smarowania P400, który zastępuje kolektor smarujący i jest 
używany głównie do powlekania drutów i małych prętów. 
System jest bardzo elastyczny i można go dostosować do 
wielu różnych zastosowań.

5

7

6

3

WYTŁACZANIE
SMAROWANIE  

DRUTU / RURY

4. SEPARATOR MGŁY OLEJOWEJ 
Separator mgły olejowej gwarantuje, że mgła olejowa nie jest rozpraszana w otoczeniu.  
Dzięki temu otoczenie jest suche i czyste, a szkodliwe aerozole nie wydostają się do powietrza.
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STUDIA  PRZYPADKÓW  SYSTEMÓW  
SMAROWANIA  AUTOJET®

AutoJet 1550+  
Modular Spray System

PulsaJet air atomizing nozzles

 

WIRE MANUFACTURER 
SAVES US$83,000  
ANNUALLY ON  
CHEMICALS WITH  
AUTOJET® SPRAY SYSTEM

PROBLEM: 

A wire manufacturer was using air atomizing nozzles to 
apply lubricant on cable, so it could be easily pulled through 
conduit. However, the nozzles clogged frequently, bringing 
production to a standstill. In addition, the nozzles produced 
excessive mist which was messy, wasteful and created 
worker safety issues. The manufacturer turned to  
Spraying Systems Co. for help.

SOLUTION: 

After testing different spray pressures and spray  
set-ups, we identified which of our nozzles could 
deliver the desired performance without misting. Our 
solution included two PulsaJet® air atomizing nozzles 
and an AutoJet 1550+ Modular Spray System. One 
nozzle is positioned above the cable, and the other is 
below to provide complete coverage of the cable. The 
spray controller cycles the nozzles on and off very 
quickly to control the flow rate and ensure the proper 
volume of lubricant is applied. Flow rate adjustments 
are automatic and made nearly instantly when 
operating conditions, such as line speed, change.

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 283 Producent drutu oszczędza na 
środkach chemicznych dzięki  
systemowi natrysku AutoJet

CS E4013 Gnotec Sweden utrzymuje 
duży kontrakt dzięki bardziej 

zrównoważonemu rozwiązaniu,  
które pozwala zaoszczędzić  
ponad 100 000 EUR rocznie

AutoJet 1550+  
Precision Spray System

PulsaJet electrically-actuated 
spray nozzles

Parting agent

 

MANUFACTURER ACHIEVES 
SIGNIFICANT WORKER 
SAFETY IMPROVEMENTS 
WITH AUTOMATED  
SPRAY SYSTEM

PROBLEM: 

A manufacturer of cemetery products needed a 
better way to apply a parting agent on bronze plaques 
to ensure clean release after the casting process. 
Operators were manually spraying the plaques on a 
conveyor. The handheld spray guns required constant 
attention because of clogging issues and frequent 
refilling. The manufacturer was concerned about 
operator safety due to prolonged exposure to the 
hazardous parting agent. The manufacturer turned to 
Spraying Systems Co. for a solution. 

SOLUTION: 

An AutoJet® 1550+ Precision Spray System now 
applies the parting agent to the plaques quickly 
and efficiently without operator intervention. Three 
PulsaJet® electrically-actuated spray nozzles are 
mounted above the conveyor. Using Precision Spray 
Control (PSC), the top of each plaque is uniformly 
coated with the proper volume of the parting agent. 
The system controller ensures the application rate 
is adjusted when operating conditions such as line 
speed changes. The controller also triggers the 
nozzles to spray only when the plaques are properly 
positioned in the spray station. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 277 Producent osiąga znaczącą 
poprawę bezpieczeństwa pracowników 

dzięki automatycznemu  
systemowi natrysku

Find your local representative on www.spray.com

PROBLEM:

Layde Steel Manufacturing needs to spray anticorrosive 
oil on the sheet after the pickling process to avoid 
corrosion on the final product. To ensure the coating 
reaches the entire sheet Layde Steel was using an 
automatic pneumatic nozzle without a regulation 
system. This lack of control gave them no flexibility to 
adapt to the line speed; if the line was going fast they 
were underapplying and if it was going slow they were 
overapplying the oil. This resulted in various problems like 
quality issues, oil wastage, spillage on the floor, misting, 
clogging, …

Layde Steel were looking for an alternative solution that 
would give them full control over their lubrication process 
whilst maintaining a constant temperature of 50°C to 
prevent clogging.

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

After careful testing and evaluation, our local spray 
expert demonstrated a performant system that could 
meet the requirements. The AutoJet® HP170 Heated 
Lubrication System can easily maintain a constant 
temperature of 50°C all year long to ensure a smooth flow 
of the lubricant. By connecting the system to 2 headers, 
containing 7 PulsaJets® each, we can automatically 
adjust the spray based on the line speed.

To facilitate maintenance and prevent any possibility of 
clogging in the tubes the system is also equipped with a 
cleaning cycle.

LAYDE STEEL  
MANUFACTURING  
REDUCES LUBRICATION OIL 
USE WITH OVER 60%

€52,000 
ANNUAL 
SAVINGS ON 
LUBRICANT 
BY CHANGING  
TO THE HP170 
SPRAYING 
SYSTEM

CS E4028 Layde Steel Manufacturing 
zmniejsza zużycie oleju  

o ponad 60 procent

PulsaJet electrically-actuated 
spray nozzles

 

AUTOJET® SPRAY SYSTEM 
SAVES STEEL PRODUCER 
MORE THAN US$200,000 
ANNUALLY

PROBLEM: 

A steel mill was applying corrosion inhibitor to strip prior 
to forming. Workers sprayed the solvent-based fluid with 
handheld paint guns. Strip width and line speed varied. 
The workers were unable to consistently apply the proper 
volume of the corrosion inhibitor. Under-application caused 
quality problems and over-application was wasteful, messy 
and compromised worker safety. 

SOLUTION: 

An AutoJet spray system has solved the problem.  
The system uses Precision Spray Control (PSC), 
achieved with an AutoJet spray controller and 
PulsaJet® electrically-actuated spray nozzles, to 
ensure consistent application of the corrosion 
inhibitor. PSC controls flow rate by cycling nozzles on 
and off quickly. Flow rate is adjusted automatically 
when operating conditions, such as line speed, 
change. The system also includes a zone control 
feature, so operators can turn individual PulsaJet 
nozzles on and off based on strip width and eliminate  
messy overspray. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

AutoJet 2008+ controller

CS 272 System natryskowy AutoJet 
pozwala oszczędzić producentowi stali 

ponad 200 000 USD rocznie

Automated Lube System Helps Truck Manufacturer Improve 
Product Quality and Reduce Oil Consumption by 25%

Problem:

Freightliner Trucks, a leading North American manufacturer of heavy-duty trucks, needed to 
coat 24” (609 mm) wide sheets of feed stock with lubricant prior to a stamping operation. The 
previous lubrication system did not apply the oil on the metal sheet evenly and caused quality 
problems. The system also generated wasteful overspray and covered nearby equipment and 
 oors with oil, creating a slippery, hazardous work environment.

Solution: 

An AutoJet® Lube System from Spraying Systems Co. has eliminated Freightliner’s oil applica-
tion problems. The system features a 36” (914 mm) coil lubricator which uses six hydraulic 
UniJet® nozzles for uniform coverage of the sheet. Each nozzle is supplied individually by an 
L210 air-actuated piston pump. All of the nozzles are contained within the coil lubricator unit. 

An oil mist extractor is used in the coil lubricator to prevent worker inhalation and safety prob-
lems. The system also recirculates the oil, minimizing lubricant use. Automatic solenoid valves 
ensure excess oil is returned from the coil lubricator back to the supply tank. The oil is  ltered 
on the suction lines to ensure no contaminants enter the system.

Coil Lubricator with 
UniJet Spray Tips

Pump Units

Base Unit

spray.com     |     1.800.95.SPRAY     |     Intel. Tel: 1.630.665.5000

CS 173 Zautomatyzowany system 
smarowania pomaga producentom 

samochodów ciężarowych poprawić jakość 
produktów i zmniejszyć zużycie oleju

Automated Lube System Helps Automotive Parts
Manufacturer Improve Product Quality While

Reducing Oil Consumption by 50%

Problem:

Wolfgang Loch e.K., a leading German manufacturer of automotive parts, needed to coat metal 
feed stock with one of three different lubricants. A very low viscosity emulsion (3 to 5 cSt) is 
used for stamping or cutting and two different straight oils (viscosity ranging from 80 to 160 cSt 
at 40°C) are used for deep-drawing operations. 

The previous lubrication system applied oil to the feed stock with felt rollers but regulating the 
lubrication using this method was dif cult and coverage was inconsistent. The coil was often 
too wet or too dry. The process was messy and consumed too much oil. When Wolfgang Loch 
attempted to minimize oil  ow, broken parts resulted. The felt rollers also needed to be replaced 
twice yearly, an expensive, on-going maintenance cost. 

Solution: 
An AutoJet® Lubrication System from Spraying Systems Co. has eliminated Wolfgang Loch’s 
lubrication problems. The system is controlled centrally from the press and features a coil lubri-
cator which uses both airless and air atomizing sprays to optimize lubrication. 

The low viscosity emulsion lubricant is applied by six hydraulic UniJet® nozzles. Each nozzle 
is supplied individually by an L210-type air-actuated piston pump. The pumps are mounted in a 
mobile base unit. The higher viscosity oils are applied by eight JAUCO external mix air atom-
izing nozzles metered by an air-actuated membrane pump. 

All nozzles are contained in the coil lubricator unit. An oil mist extrac-
tor is used in the coil lubricator to prevent misting and worker inhalation 
problems. The system also features oil recirculation to minimize overall 
lubricant usage. Automatic solenoid valves ensure excess oil is returned 
from the coil lubricator back to the correct supply tank. The oil is  ltered on 
the suction lines to ensure no contaminants enter the system.

spray.com     |     1.800.95.SPRAY     |     Intel. Tel: 1.630.665.5000

CS 140A Zautomatyzowany system 
smarowania pomaga producentom  
części samochodowych zmniejszyć 

zużycie oleju o 50%

 

ELECTROSTATIC CHAIN  
OILER SYSTEM ELIMINATES 
CONTAMINATION CONCERNS 
ON CAN LINES

PROBLEM: 

A can manufacturer needed a better way to lubricate 
conveyor line chains. Eight conveyor chains required 
lubrication in two locations. The air atomizing nozzles being 
used to apply the lubricant were creating several problems. 
The nozzles were over-applying the oil, which was wasteful  
and messy. The nozzles, which utilized compressed air  
for atomization, were misting. The mist was drifting onto  
the cans. Once contaminated, the cans had to undergo 
costly rework.

SOLUTION: 
Four AutoJet® Electrostatic Chain Oiler Systems 
now lubricate the manufacturer’s conveyor chains. 
Electrostatic spray technology relies on the attraction 
of the negatively charged oil and the grounded chains 
to achieve high transfer efficiency – over 90%. AutoJet 
electrostatic control panels provide precise control 
of the system’s low-flow injector pumps. Each pump 
delivers oil to four electrostatic nozzles. The pumps 
can be individually adjusted to deliver the precise 
volume of oil required to each of the  
16 lubrication points. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 263 Elektrostatyczny system 
smarowania łańcuchów eliminuje obawy o 

zanieczyszczenie na linii puszek

AutoJet Model 1550+  
Modular Spray System

PulsaJet electrically-actuated 
hydraulic spray nozzles

 

HERCULES DRAWN STEEL 
SAVES US$50,000 IN OIL 
COSTS WITH AUTOJET® 
PRECISION SPRAY SYSTEM

PROBLEM: 

Hercules Drawn Steel used an air atomizing nozzle to  
apply a rust inhibitor to finished steel bars. The oil was  
being over-applied to ensure full coverage. In addition  
to being wasteful, the nozzle was creating worker safety 
and maintenance issues. Excess oil dripped onto the floor 
creating slip hazards and misting compromised air quality. 
Removing the oil from the floors and surrounding equipment 
was time consuming and costly. Hercules turned to  
Spraying Systems Co. for help.

SOLUTION: 
Oil is now applied to the finished steel bars with an 
AutoJet Precision Lubrication system. The system 
consists of four PulsaJet® electrically-actuated 
hydraulic spray nozzles and an AutoJet spray control 
panel. The bars are coated uniformly with the proper 
volume of oil, even when operating conditions such 
as line speed changes. In addition, the nozzles are 
triggered to spray only when the bars are properly 
positioned in the spray station further reducing  
oil waste. 

spray.com    |    1.800.95.SPRAY    |    Intl. Tel: 1.630.665.5000

CS 260 Hercules Drawn steel oszczędza 
50 000 USD na kosztach oleju dzięki 

precyzyjnemu systemowi natrysku AutoJet



11

SYSTEMY SMAROWANIA  
AUTOJET®

11

PROBLEM:

A parts supplier to the automotive industry was spraying 
a soap-based lubricant on foam prior to being die-cut 
to prevent blades from getting stuck. A solenoid valve 
provided on/off control of the nozzle. Some very thick 
foam products also received a manual application of the 
lubricant in addition to the spray coating. The lubricant 
was being applied inconsistently; sticking problems were 
common, foam waste was high and production time 
suffered.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

Five AutoJet® automated systems now apply the lubricant 
to the foam pieces. Each system is equipped with an 
AA250AUH electrically-actuated hydraulic spray nozzle 
controlled by an AutoJet® E1850+ Spray Control Panel. 
Using Precision Spray Control (PSC), the proper volume 
of lubricant is applied to the foam even when operating 
conditions, such as line speed, change. The AutoJet® 
E1850+ Spray Control Panel provides on/off control of 
the nozzle and enables easy adjustment of flow rate to 
accommodate different foam shapes and thickness.

AUTOMATED SPRAY 
LUBRICATION SYSTEM SAVES 
FOAM PARTS PRODUCER  
MORE THAN € 30,000 PER YEAR

AA250AUH  
electrically-actuated 

hydraulic spray nozzle

AutoJet® E1850+  
Spray Control Panel

CS E4047 Zautomatyzowany system 
smarowania natryskowego pozwala 

oszczędzić producentowi części 
piankowych ponad 30 000 euro rocznie

PulsaJet® electrically-actuated 
spray nozzles

AutoJet® E1850+  
Spray System

PROBLEM:

Air atomizing nozzles were being used to apply a release 
agent to molds during the roof shake manufacturing 
process. The manufacturer was experiencing several 
problems. The release agent wasn’t applied uniformly on 
the molds. To compensate, the manufacturer increased 
the volume of release agent applied to ensure complete 
coverage. The nozzles sprayed continuously during 
production, which meant the areas between the molds 
were coated with release agent as well as the molds. 
Compressed air use was high and resulted in misting 
and worker safety issues. The manufacturer contacted 
Spraying Systems Co. to help improve the efficiency of 
the coating process, improve the work environment and 
reduce operating costs.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

An AutoJet® automated spray system now applies the 
release agent. The system, controlled by an AutoJet® 
E1850+ Spray System, uses electrically-actuated 
hydraulic PulsaJet® nozzles to precisely apply the proper 
volume of release agent on each mold. Precision Spray 
Control (PSC) is used to adjust the flow rate based on 
operating conditions such as changing line speed. The 
system also uses sensors to detect the presence of the 
molds, ensuring the system only sprays when molds are 
present.

AUTOMATED SPRAY SYSTEM 
SAVES BUILDING PRODUCTS 
MANUFACTURER MORE THAN 
€ 35,000 PER YEAR

CS E4046 Zautomatyzowany system 
natryskowy oszczędza producentowi 

materiałów budowlanych ponad  
35 000 EUR rocznie

PulsaJet® Hydraulic 
Spray Nozzle

AutoJet® E1850+  
Spray System

Direction Of Travel

Concrete Application

PROBLEM:

A manufacturer of cement board was experiencing 
quality issues stemming from the manual application of 
a release agent. Ideally, the release agent is applied in a 
thin coating on 1.3 m wide forming boards prior to laying 
cement. The release agent allows for quick and complete 
removal of the cement boards after curing. 

The previous process involved mopping the release 
agent onto each forming board before the conveyor took 
them to the cement pouring process. Various operators 
produced inconsistent results. Over-applying 
release agent was sloppy, wasteful and stained the final 
product. Under-applying caused damage to the cement 
board when it was removed from the forming board, 
creating rough surface finishes. The manufacturer 
wanted to eliminate product scrap, chemical waste and 
unnecessary labor.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

The Spraying Systems Co. AutoJet® E1850+ Spray System 
with integral air-operated diaphragm pump provided 
the ideal solution. Four hydraulic PulsaJet® nozzles 
are mounted to a 1.5 m 98250 spray manifold, which 
is positioned 3 m before the cement is poured on the 
forming board. The PulsaJet® nozzles provide uniform 
coverage of the forming boards from a spray height of 152 
mm. The spray controller allows operators to easily adjust 
the flow rate for different conveyor speeds to provide 
optimal release agent coverage to each forming board. 
By using Precision Spray Control (PSC) to generate very 
low flow rates with hydraulic PulsaJet® nozzles, the need 
to use air atomizing nozzles and compressed air was 
avoided.

CEMENT BOARD 
MANUFACTURER  
REDUCES CHEMICAL USE  
AND SAVES € 27,000 PER YEAR 

CS E4045 Producent płyt cementowych 
zmniejsza zużycie środków chemicznych i 

oszczędza 27 000 euro rocznie

AutoJet® E1850+ 
Spray System

1/4JAUCO
Air Atomizing Nozzle

PROBLEM:

A manufacturer of concrete retaining wall components 
needed a better system for applying release agent to 
its molds. Previously, a worker using a handheld air 
atomizing spray gun and pressure pot sprayed each 
empty mold as it moved down the conveyor before 
being filled with fresh concrete. This required 200 liter of 
release agent per week, half of which was being wasted 
through over-application.

Much of the oily release agent accumulated in the mold 
and left noticeable marks on the finished products, which 
then had to be touched up by hand or thrown away. The 
manual spraying also created a misting problem and left a 
slippery mess on the conveyor, walls and floor.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

An AutoJet® Model E1850+ Spray System with an integral 
air-operated diaphragm pump and two 1/4JAUCO air 
atomizing nozzles positioned over the conveyor solved 
the problem. Using external mix spray set-ups produces 
complete atomization and makes it possible to spray the 
viscous fluid without heating it. A photoelectric sensor 
triggers spray application of the release agent to each 
mold as it moves down the conveyor. An automatic 
cleanout needle operates with every spray cycle to 
reduce clogging and ensure consistent, problem-free 
spray performance. The AutoJet® spray controller 
enables the operator to easily increase the application 
rate for deeper molds or turn it down for shallower molds.

MODULAR RETAINING WALL 
MANUFACTURER CUTS  
RELEASE AGENT USE BY 75% 
TO SAVE MORE THAN € 60,000 
PER YEAR

CS E4039 Producent modułowych ścian 
oporowych ogranicza zużycie  

środków antyadhezyjnych o 75%, aby  
zaoszczędzić ponad 60 000 euro

PROBLEM:

A manufacturer of wood pellets needed to spray oil on 
wood chips being pressed into pellets. The pellets, made 
from sawdust and wood chips, are mechanically formed 
into a consistent shape at high pressure to create a 
high-density heating fuel source. The oil acts as a binder 
for the pellets and also as a lubricant during the pressing 
operation.

A high pressure pump and a fine spray hydraulic nozzle 
were previously used, but the viscosity of the oil being 
sprayed resulted in a poor spray pattern and uneven 
distribution of the oil across the wood chips. Over-
application of the oil was a problem as well since the 
system was unable to adjust flow rate based on the 
tonnage of wood chips being processed.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

The Spraying Systems Co. solution consists of an 
AutoJet® E1850+ Spray System equipped with an air-
operated diaphragm pump and a PulsaJet® 10000JJAU 
automatic air atomizing nozzle. The Spray System adjusts 
the electrically-actuated spray nozzle based on a 4-20mA 
input signal communicating the wood tonnage being 
processed. Controlling the flow automatically using 
Precision Spray Control (PSC) rather than by adjusting 
liquid pressure allows for instantaneous adjustment of 
the flow rate and maintains optimal drop size and spray 
angle, ensuring uniform coverage of the wood chips.

WOOD PELLET 
MANUFACTURER SAVES 
MORE THAN € 10,000 PER 
YEAR BY SPRAYING OIL WITH 
AUTOMATED SPRAY SYSTEM

AutoJet® E1850+  
Spray System

PulsaJet® 10000JJAU 
Automatic Air 

Atomizing Nozzle 

CS E4036 Producent peletu drzewnego 
oszczędza ponad 10 000 € rocznie przy 

natryskiwaniu oleju dzięki automatycznemu 
systemowi natryskowemu

AutoJet® E1850+ 
Spray System

AA250AUH Automatic 
Spray Nozzles

Dewaterer

PROBLEM:

A manufacturer of emulsion styrene butadiene rubber 
(ESBR) needed to spray a release agent on a drying 
conveyor. The release agent prevents rubber crumbs 
from sticking to the stainless steel conveyor during the 
drying process, a problem that can cause numerous 
production headaches. 

The previous spray system used hydraulic nozzles on 
an oscillating arm. The system didn’t apply the release 
agent evenly across the width of the conveyor and 
lacked the ability to control flow based on the line speed. 
This resulted in sticking problems and a messy, unsafe 
production environment requiring frequent maintenance. 
When fouling of the system occurred, production was 
interrupted while the drying conveyor and surrounding 
area were cleaned by contract cleaners.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

Spraying Systems Co.’s solution consisted of an AutoJet® 
E1850+ Spray System and a header equipped with six 
AA250AUH automatic spray nozzles. The spray header 
applies the release agent as a thin, uniform film across 
the entire width of the stainless steel conveyor. The 
AutoJet® system uses Precision Spray Control (PSC) to 
produce very low flow rates. As line speed changes, 
operators can easily adjust the flow rate of the nozzles 
without changing pressure – maintaining consistent spray 
coverage and drop size. And because the AA250AUH 
nozzles use only low pressure hydraulic atomization, mist 
and overspray are avoided.

ELASTOMER MANUFACTURER 
REDUCES RELEASE AGENT 
USAGE AND SAVES € 50,000 
ANNUALLY THANKS TO NEW 
AUTOMATED SPRAY SYSTEM

CS E4035 Zautomatyzowany system 
natryskowy pomaga producentowi 

elastomerów zmniejszyć zużycie  
środka antyadhezyjnego i  
zaoszczędzić 50 000 EUR

Channel-type header with 
eight JAU air atomizing 

nozzles 

AutoJet® E1850+ 
Spray System

Pressure tank with  
silicone emulsion 

PROBLEM:

A leading manufacturer of single-use thermoformed 
cups needed to apply a thin coating of silicone emulsion 
into the plastic cups after they were molded. The 
coating prevents the cups from sticking together during 
packaging and helps control dust in the manufacturing 
environment.

The initial method for applying the silicone emulsion was 
to dip the plastic sheet in a release agent before molding. 
This process coated both sides of the sheet when 
coverage was only needed on one.

Later, a PLC based spray system was used without 
success. The system’s slow response time and delayed 
spray shut-off resulted in over-application of the release 
agent, which inhibited downstream printing and wasted 
the expensive release agent. In addition, low quality spray 
nozzles required frequent maintenance and provided 
poor transfer efficiency. Misting and excessive dripping 
from the spray nozzles also created slippery floors in the 
production area.

Find your local representative on www.spray.com

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

The Spraying Systems Co. solution uses an AutoJet® 
E1850+ Spray System with a 60-liter pressure tank 
to deliver the silicone emulsion to automatic nozzles 
spraying upward into the molded cups. The nozzles are 
mounted in a convenient one-piece channel header 
positioned below the production line immediately after 
the molding machine.

JAU air atomizing nozzles, with drip-free shut-off, evenly 
coat the interior surfaces of the cups. The automated 
system is integrated with the machine press to spray 
individual cups as they pass through the spray station.

PLASTIC CUP MANUFACTURER 
SAVES € 18,000 ANNUALLY  
WITH AUTOMATED ANTI-
STATIC SPRAY SYSTEM

CS E4034 Producent plastikowych 
kubków oszczędza 18 000 € rocznie 
dzięki automatycznemu systemowi 

antystatycznego natrysku 

Find your local representative on www.spray.com

PROBLEM:

One of the leading companies in the rubber industry was 
looking for a more efficient solution to apply their silicone 
and polymere coating before packaging their products 
(such as rubber window seals).

In the past they were using standard nozzles, contained 
in spray cabines, to spray the rubber from top to 
bottom. These cabins were equipped with an extraction 
installation to prevent excessive misting. For thinner 
coatings they were using air atomizing nozzles and for 
thicker coatings immersion baths.

None of these methods were delivering the required 
result and fixing them was costly and ineffective. 
Excessive liquid was causing most of the problems and 
ultimately led to quality issues and unhappy customers.

To overcome the wasteful process of overapplying liquids 
- and then applying costly solutions to get rid of the 
excess liquid - the rubber producer decided to look for 
a new solution. It had to be more sustainable, limit costs 
and prevent a polluted workspace - causing dangerous 
conditions for the workers.

SUSTAINABILITY. 
APPLIED. USE 

LESS
WASTE 
LESS

RISK  
LESS

CONSUME 
LESS

SOLUTION:

As an integral part of the leading global spraying 
technology company our local Spraying Systems engineer 
was contacted to share his expert advice on the issue. 
After a careful evaluation he proposed the installation of 
an AutoJet® 2008+ system with two channels - to use the 
silicone and polymere coatings separately. The system 
was equipped with PulsaJet® nozzles to greatly reduce 
the sprayed liquid volume.

After an initial on-site demonstration the customer agreed 
on a test over a prolonged period - essential for such 
a vital process. This way they could evaluate the cost 
saving potential of the solution and ensure the quality and 
customer satisfaction. 

NEW SUSTAINABLE SOLUTION 
LEADS TO A HIGHER QUALITY 
END PRODUCT AND RESULTS 
IN €350,000 SAVINGS PER YEAR

BETTER QUALITY 
END PRODUCT 
WITH A PAYBACK 
PERIOD OF ONLY 
2 MONTHS

CS E4029 Nowe zrównoważone 
rozwiązanie prowadzi do wyższej  

jakości produktu końcowego i  
przynosi oszczędności w  

wysokości 350 000 € rocznie

www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch

The newly developed AutoJet Spray System HP170 
is specifically designed for applications where lines 
with speed variations require a constant amount of 
lubricant per m2. The AutoJet HP170 operates at line 
speeds up to 300 m/min delivering a pre-set amount 
of lubricant evenly across the coil regardless of 
machine speed. Our PWM controllers and PulsaJet 
spray nozzles adjust flow to match speed variations 
during the run: the result is consistency from start 
to finish. From slow speeds to fast speeds and back 
again the amount you pre-set will be the amount you 
get.

The system is easy to set up and operate. Enter the 
amount of lubricant you require, select the number 
of nozzles based on coil width and press start! 
The advanced AutoJet controller signaling our 
PulsaJet spay nozzles with turn down ratios of more 
than 1:100 ensures the application rate is always 
perfect. Fully hydraulic sprays are used for most 
applications, but for extremely viscous oils, we also 
have an air assisted nozzle. 

The HP170 system can handle most of the new wax-
based oils such as Fuchs Anticorit, PL3802-39S and 
Anticorit RP4107S. These type of oils contain wax 
in the  formulation making them more thixotropic 
enabling them to remain on the coil in all conditions. 
However the wax based oils must be applied at 
elevated temperatures, sometimes above 55°C. 
The HP170 has temperature control built into the 
system, allowing the operator to select the correct 
temperature for the oil in your process. 

IdeAL For

• Spraying oil containing wax (such as Fuchs Anticorit) on bands

• Spraying oil on slitting/cutting and recoiling operations

• Spraying on applications with high speed variations

AutoJet® SyStem HP170 
HeAted SyStem
for HigH PreciSion 
SPrAying on coilS

Control Panel

Coil Lubricator 
for 2.200 mm wide bands

Base unit showing heated 
tank, inline heater and mixer

E3001-EN System AutoJet HP170 do 
precyzyjnego natrysku oleju na zwoje blach
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