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A) FAKTORER SOM PAVERKAR SPRUTPRESTANDAN
My

TEKNISK REFERENS

GRUNDLAGGANDE DYSKARAKTERISTIK

Dysor ar precisionskomponenter gjorda for att ge en specifik prestanda under specifika villkor. For att
hjélpa er att vélja den basta dysa for er applikation sa har vi sammanstéllt féljande kortfattade
referenser av prestanda for vad varje dystyp kan ldmna.

Kontakta oss for mer teknisk information, eller en konsultation
utan atagande fran er sida.

HALKON (VIRVELKAMMAR-TYP) Sprutbild:

Allman dyskarakteristik Kommentarer

Det omfattande omradet av kapaciteter
och droppstorlekar gor halkondysan
anvandbar fér en méngd olika
applikationer dér det behdvs en
kombination av sma droppar och flode.

Finns i méngd olika kapaciteter och
droppstorlekar. Ger en god kontakt
mellan luften och droppytorna.

HALKON (DEFLEKTOR-TYP) Sprutbild:
Allmén dyskarakteristik Kommentarer
- Spridning sker mot en deflektor Storre kapaciteter kan
som ger en “paraply” liknande anvéndas till att spola och
~ sprutbild. tvétta ror invandigt och dven
till sma tankar.
HALKON (SPIRAL-TYP) Spruthild:

Allman dyskarakteristik Kommentarer

Ger stora floden med en kompakt
dysstorlek. Dysan som &r gjord i ett
stycke ger maximalt genomflode
for en given anslutning.

Ger en spruthild av halkon med
nagot mindre droppar &n for
andra halkondysor.

FYLLD KON Sprutbild:

Allmén dyskarakteristik Kommentarer

Har en intern virvelskena som ger
en jamn, rund sprutbild med
medelstora till stora droppar.

Ger téckning i en fylld sprutbild med
medelstora till stora floden. Det
finns dven nagra typer utan

virvelskena, eller som ger en oval
sprutbild.
FYLLD KON (SPIRAL-TYP) Sprutbild:
Allmén dyskarakteristik Kommentarer

Ger relativt sma droppar i en fylld
kon med ett minimum av hinder i
flodets vég.

Tackningen av duschen &r inte lika
jamn som for vanliga dysor med
intern virvelskena. Ger stora floden
i en kompakt storlek.

Spridningsvinklar:
40° till 165°

Spridningsvinklar:
100° till 180°

Spridningsvinklar:
50° till 180°

Spridningsvinklar:
15° till 125°

Spridningsvinklar:
50° till 170°
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FAKTORER SOM PAVERKAR SPRUTPRESTANDAN

FLAT STRALE (AVSMALNANDE) Sprutbild:

Allmén sprutkarakteristik Kommentarer

En flatstraledysa med avsmalnande Gjord fér att anvdndas pa

strale anvands vanligtvis pa ett sprutrampar eller sprutror for att
sprutror for att ge jamn tackning ge en jamn tackning dver hela Spridningsvinklar:
dver hela rérlangden genom nedslagsytan. 15° till 110°
overlappande distribution.

FLAT STRALE (JAMNTJOCK) Sprutbild:

Allméan dyskarakteristik Kommentarer

Ger en jamn fordelning langs Den tunna rektanguléra sprutbilden fran
hela sprutbilden. Ger medelstora denna dystyp ger en jamn tackning. |
droppar. Ideala nér man behdver sprutrampar placeras dysorna noggrannt Spridningsvinklar:
hog och jamn anslagskraft. sa att duscharna traffas kant i kant. 25° till 65°

Gjorda i forsta hand for applikationer dar

det krévs stor anslagskraft.

FLAT STRALE (DEFLEKTOR-TYP) Sprutbild:

Allmén dyskarakteristik Kommentarer /
Ger en relativt jamntjock flat Stor fri passage genom det runda halet

strale med medelstora droppar. minskar risken for pluggning. Med en

~ Sprutbilden skapas nér vétskan liten spridningsvinkel far man en stor Spridningsvinklar:

strommar over deflektorytan frén anslagskraft, medan de vidvinkliga 15° till 150°
ett runt munstyckshal. versionerna ger lagre anslag.

PUNKTSTRALE Sprutbild:

Allméan sprutkarakteristik Kommentarer

Punktstralen ger den storsta Ideala dar man behdver en
anslagskraften per ytenhet. stor anslagskraft.
Spridningsvinklar: 0°

ATOMISERANDE (HYDRAULISK, FIN DIMMA) Sprutbild:

Allman dyskarakteristik Kommentarer

En hydraulisk, fint atomiserad Anvénds for att ge en fint
strale i en ihalig kon med sma atomiserad stréle nar tryckluft

floden. inte dr onskvart. Spridningsvinklar:
35° till 165°

PNEUMATISK FINFORDELNING Sprutbild:

Allmén dyskarakteristik Kommentarer

Atomiseringen produceras av Den mest anvdnda gruppen

en kombination av luft- och av dysor for att erhalla en fin
vatsketryck. Tryckluftassisterade atomiserad dusch i ett stort
dysor har en intern yta som vattnet omrade av floden.

studsar pa varefter tryckluften ger
en fin droppfordelning.

Koniska och
flata stralbilder

(>
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TEKNISK REFERENS

KAPACITET KAPACITETSFAKTORER
DYSORS KAPACITET VARIERAR MED FOR SPECIFIKA DYSTYPER
SPRUTTRYCKET. "
| allménhet &r sambandet mellan flode och Dystyp Exponent “n
tryck fdljande: Halkondysor (Alla)
Fullkondysor (utan virvelskena)
Q1 (pi)n Fullkondysor (15° och 30° Serierna) 50
— = Flatstraledysor (Alla) :
Q2 (Pz)n Punktstraledysor (Alla)
Spiraldysor (Alla)
Q: Flsde i I/min
o . Fullkondysor (Standard)
P vitsketryck i bar Fullkondysor (kvadratisk dusch)
N: Exponent tillhérande en specifik dystyp Fullkondysor (Oval dusch) .46
Alla tabellerade fléden i denna katalog ar baserade pa vatten. Fullkondysor (stor kapacitet)
Eftersom en vétskas specifika densitet péverkar flodet maste Fullkondysor (vidvinkel)
ta__be!ergde_flﬁden_n_1u|tip|ice_ras med en om_yandlingsfaktor som Fullkondysor (vid kvadratisk dusch) 44
hanfor sig till specifika densiteten av den vdtska som sprutas,

vilket &r forklarat i sektion Specifik Densitet nedan.

SPECIFIK DENSITET

Specifika densiteten &r forhallandet av massan mellan en given volym av vétska till samma volym av
vatten. Huvudeffekten av specifika densiteten (annat an vatten) vid sprutning, dr pa flodet fran dysan.
Eftersom alla varden i denna katalog &r baserade pa vatten, maste en omrakningsfaktor eller formel
anvéndas for att bestdmma flodet av dysan ndr man anvander annan vétska &n vatten.

15 - KAPACITET AV VATSKA _ KAPACITET X 1
14 - SOM SPRUTAS FOR VATTEN VSPECIFIK DENSITET
13
S
=
S
511
(=]
=y
RIS Specifika densiteten mot omvandlingsfaktor
S VATTEN NYCKEL: Omrakningsfaktorn
€ 09 multiplicerad med dysans
© vattenfléde ger flodet av dysan
08 - nér man sprutar en vétska med
specifika densiteten som motsvarar
07 F omrakningsfaktorn. Denna
omrékningsfaktor galler endast for
06 - effekten av specifika densiteten
’ pa flédet och géller inte for andra
I I I I I I I I I | faktorer som paverkar flédet.

| | | | | |
05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Vitskans specifika densitet
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SPRIDNINGSVINKEL OCH TACKNING

Tabellerade spridningsvinklar visar ungeférlig spruttdckning baserade pa en
spridningsdusch av vatten. | verkligheten varierar den effektiva spridningsvinkeln
med avstandet. Vatskor som har storre viskositet dn vatten ger relativt mindre
spridningsvinklar (eller ger endast punktstrale), allt beroende pa viskositeten, flode
och spruttryck. Véatskor med ldgre ytspanning &n vatten kommer att ge relativt
storre spridningsvinklar dn de som angivits for vatten. Denna tabell visar den
teoretiska tackningen av en sprutdusch och har beréknats fram fran den
givna spridningsvinkeln pa duschen och avstandet till dysan. Vardena
ar baserade pa det antagandet att spridningsvinkeln forblir densamma
over hela sprutavstandet. | praktiken haller inte de tabellerade
spridningsvinklarna for stora sprutavstand. Om spruttdckningen &r en
kritisk faktor, begar datablad for specifika data om spruttdckningen.

N v
Sprut- Spridningsvinkel

avstand

’7 Teoretisk tdckning 7‘

TEORETISK SPRUTTACKNING

pa olika avstand i cm (tum) till dysan

Spridningsvinkel | 22 = S 4+ 100 g (18 g 1200 g [ Z gy S0 g (A0 qgr (800 o4 (600 3 (VO 3 80 4 (00
5 2 4 4 9 5 13 7 18 9 22 11 26 13 35 16 44 21 52 26 61 31 70 42 87
10° 4 9 7 18 11 26 14 35 18 44 21 53 26 70 31 88 42 105 52 123 63 140 84 175
15° 5 13 11 26 16 40 21 53 26 66 32 79 39 105 47 132 63 158 79 184 95 211 126 263
20° 7 18 14 35 21 53 28 71 35 88 42 106 53 141 64 176 85 212 106 247 127 282 169 353
25° 9 22 18 44 27 67 35 89 44 111 53 133 66 177 80 222 106 266 133 310 159 355 212 443
30° 11 27 21 54 32 80 43 107 54 134 64 161 81 214 97 268 128 322 161 37.5 193 429 257 536
35° 13 32 25 63 38 95 50 126 63 158 76 189 95 252 113 315 155 37.8 189 441 227 505 303 631
40° 15 36 29 73 44 109 58 146 73 182 87 218 109 291 131 364 175 437 21.8 510 262 582 349 728
45° 17 41 33 83 50 124 66 166 83 207 99 249 124 331 149 414 199 497 248 580 298 663 397 828
50° 19 47 37 93 56 140 75 187 93 233 112 280 140 373 168 466 224 560 280 653 336 746 44.8 933
550 21 52 42 104 63 156 83 208 103 260 125 31.2 156 417 187 521 250 625 312 729 375 833 500 104
60° 23 58 46 116 69 173 92 231 115 289 138 346 173 462 206 577 277 693 346 80.8 416 924 554 115
65° 25 64 51 127 76 191 102 255 127 319 153 382 192 510 229 637 30.5 765 382 892 458 102 612 127
70° 28 70 56 140 84 210 112 280 140 350 168 420 210 560 252 700 336 840 420 980 504 112 672 140
75 31 77 61 154 92 230 123 307 153 384 184 460 230 61.4 276 767 368 921 460 107 552 123 736 153
80° 34 84 67 168 101 252 134 336 168 420 202 504 252 671 303 839 403 101 504 118 604 134 806 168
85° 37 92 73 183 110 275 147 367 183 458 220 550 275 733 330 916 440 110 550 128 66.0 147 830 183
90° 40 100 80 200 120 300 160 400 200 500 240 60.0 300 800 360 100 480 120 600 140 720 160 96.0 200
95° 44 109 87 218 131 327 175 437 218 546 262 655 328 87.3 393 109 524 131 655 153 786 175 105 218
100° 48 119 95 238 143 358 19.1 477 238 506 286 715 358 953 430 119 572 143 716 167 859 191 114 238
110° 57 143 114 286 171 429 228 57.1 285 714 343 857 428 114 514 143 685 171 856 200 103 229 - 286
120° 69 173 139 346 208 520 277 69.3 346 866 41.6 104 520 139 624 173 832 208 104 243 - - - -
130° 86 215 172 429 257 643 343 858 429 107 515 129 644 172 773 215 103 257 - - - - - -
140° 109 275 219 550 329 824 438 110 548 137 657 165 822 220 986 275 - - - - - - - -
150° 149 373 298 746 447 112 506 149 745 187 895 224 112 299 - - - - - - o _  _
160° 227 567 454 113 680 170 906 227 113 284 - - - - - - _ - _ - _ -
170° 458 114 916 229 - - - - = oo
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A) FAKTORER SOM PAVERKAR SPRUTPRESTANDAN

DROPPSTORLEKAR (FINFORDELNING)

Korrekt information om droppstorlekar &r en viktig faktor for den dvergripande effektiviteten

av en dysas funktion, speciellt i industriella applikationer som gaskylning, gaskonditionering,
brandbeké@mpning och spruttorkning.

Droppstorlek avser storleken pa de individuella droppar som ingar i en sprutdusch. Varje dusch ger ett
spektrum av droppstorlekar, detta spektrum kallas droppstorleksdistribution. Denna distribution beror
pa typ av sprutbild och varierar klart fran sprutbild till sprutbild. De minsta dropparna erhélls av dysor
med pneumatisk finfordelning, medan de storsta dropparna fés fran hydrauliska fullkondysor.

. ° En tum = 25,400 ym
Verkliga | En millimeter = 1,000 ym
droppstorlekar 500 pym 1,200 pm 5,500 pm pm = mikrometer

TEKNISK REFERENS

Andra faktorer som paverkar droppstorleken ar véitskans egenskaper, dyskapacitet, spruttryck och
spridningsvinkel. Lagre spruttryck ger storre droppar, och omvént, hdgre spruttryck ger mindre
droppar. De minsta dropparna inom varje typ av sprutdusch erhalls av de lagsta kapaciteterna och de
storsta dropparna fas fran de stérsta kapaciteterna.

DROPPSTORLEK
fran duschtyper vid olika tryck och floden
0.7 bar (10 psi) 2.8 bar (40 psi) 7 bar (100 psi)
Typ av dusch
Kapacitet gpm = Kapacitet |//min  VMD mikron | Kapacitet gpm = Kapacitet |/min  VMD mikron | Kapacitet gpm Kapacitet|/min  VMD mikron
Pneumatisk .005 .02 20 .008 .03 15
finfardelning 02 08 100 8 20 200 L = 2
Hydraulisk .03 A 110 .05 2 110
finfordelning 2 83 37 43 16 330 69 26 290
Ihalia kon .05 19 360 .10 .38 300 .16 61 200
g 12 45 3400 24 91 1900 38 144 1260
Flat strile .05 19 260 .10 .38 220 .16 .61 190
5 18.9 4300 10 38 2500 15.8 60 1400
Bl i .10 .38 1140 .19 12 850 .30 1.1 500
12 45 4300 23 87 2800 35 132 1720
Ovanstaende tabell visar det stora omfanget av och variationsméjligheterna i droppstorlekar.
DROPPSTORLEKAR, TERMINOLOGI
Terminologin &r ofta en stor kélla till skiljaktighet och forvirring nar det géller att forsta droppstorlekar.
For att korrekt jamfora droppstorlekar fran olika dysor, sd maste man anvdnda samma definition av
diameter. Vanligtvis uttrycks droppstorleken i mikron (mikrometer). Harnedan fdljer de vanligaste
medel- och karakteristiska diametrarna och deras definitioner.
Volyme Median Diameter (VMD) Sauter Medel Diameter (SMD) Numeréar Median Diameter (NMD)
ocksé som D,y och Mass Median uttrycks ocksa som Dy, uttrycks ocksa som DN,
Diameter (MMD): Uttrycker duschens finhet med avseende Uttrycker droppstorleken till antalet
Uttrycker droppstorleken i férhallandet pa relationen volym/yta. Sauter Medel droppar i duschen. Av totala antalet
till vatskevolymen. VMD péa den droppe i Diametern ar diametern pa den droppe droppar &r det 50% som har stérre
duschen dar 50% av vétskevolymen bestar som har samma férhéllande volym/yta diameter, och 50% som har mindre
av droppar med stdrre diameter, och 50% som duschens samtliga droppars volym till diameter.

av vétskevolymen bestar av droppar med samtliga droppars yta.
mindre diameter dn "VMD-droppen".

Datablad finns med mer uppgifter for alla typer av dysor.
Kontakta oss for ytterligare information, begér “An Engineer’s Practical Guide to Drop Size” .
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ANSLAGSKRAFT

Anslagskraft, eller stotkraften av en sprutdusch pa ett foremals
yta, kan uttryckas pa flera sétt. Vanligast i detta fall &r att ange
anslagskraften per kvadratcentimeter. Detta vérde &r beroende av
sprutbild och spridningsvinkel. For att f4 reda pa pa anslagskraften
per kvadratcentimeter (kilopond per kvadratcentimeter) berdknar
man forst den teoretiska totala anslagskraften ur foljande formel.

I=KXQxVP
I: Total teoretisk anslagskraft | pound kilopond
K Konstant K | .0526 024
Q: Flgde Q| gpm I/min
: ANSLAGSKRAFT PER YTENHET CM*
P: vitsketryck P psi kp/cm? LA E ENHE
Procent av
Darefter multipliceras det erhallna totalvérdet med den Sprut- Sprut Teoretisk
procentfaktor som tabellen anger for de olika dystyperna. bild Vinkel Total Anslagskraft
Resultatet ar det sokta vardet i kp/cm?.
Storsta anslagskraften ger den raka stralen (punktstrélen) och 150 30:/°
detta vérde kan berédknas efter formeln: 1.9 x [spruttrycket i 25 18%
bar]. Som med alla duschtyper avtar yttrycket av strdlen med 35° 13%
sprutavstandet eftersom anslagsytan okar. Flat strale 40° 12%
50° 10%
65° 7.0%
80° 5.0%
15° 1%
30° 2.5%
50° 1.0%
Full kon 650 0.4%
80° 0.2%
100° 0.1%
Ihalig kon 60°, 80° 1.0 till 2.0%

*Vid 30 cm avstand fran dysan.

ARBETSTRYCK

Tabellerna i denna katalog visar de arbetstryck som dysor och tillbehdr &r avsedda att
anvandas under. Nagra produkter kan anvéndas, eller arbeta, med hogre eller lagre tryck
dn vad som visas i tabellerna, andra kan i vissa fall anpassas efter speciella behov.

Kontakta oss om er applikation kréver tryck utéver de som angivits i denna katalog.
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DYSMATERIAL

For varje dysa finns ett urval av “standard”-material som uppskattats att klara av
de vanliga behoven for de anvandningsomraden som férknippas med dystypen.
Standardmaterialen ar méassing, stal, gjutjarn, olika rostfria staltyper, hardat rostfritt
stal, manga plaster samt olika karbider.

Vid speciell forfragan kan dysor ocksa levereras i andra material, sasom:

« AMPCO® 8 « HASTELLOY® « REFRAX®

« CARPENTER® 20 « INCONEL® « Kiselkarbid
(Alloy 20) « MONEL® « Stellite®

* Keramik * Nylon « PTFE

* CUPRO® NICKEL * Polypropylen, e Titan

* Grafit PVC and CPVC « Zirkonium

SLITAGE

En dysa slits, vilket betyder en 6kning av vatskeflodet, foljt av en férsdmrad sprutbild.
Flatstraledysor med elliptiska dyshal ger en smalare sprutbild. Fér andra typer av dysor
férsamras kvalitén pa sprutbilden utan att storleken pa den téckta ytan férandras. En
okning av vétskeflodet kan ibland fororsaka att spruttrycket sjunker, sérskilt d& pumpar
av fortrangningstyp anvénds.

Material med hardare yta ger i allmanhet langre livsldngd. Tabellen hér till hdger ger
ett férhallande mellan olika materials resistens mot férslitning, vilket kan hjalpa er att
dvervdga materialval for dysor och munstycksinsatser.

Det finns dven material som har béttre egenskaper mot korrosion. Hur allvarliga
korrosionsangreppen pa dysmaterialet blir beror pa den utsprutade vétskan. Man maste
ta hansyn till de korrosiva egenskaperna pa vétskan, den procentuella koncentrationen
och temperaturen, savél som materialets egenskaper mot korrosion. Vi kan forse er med
denna information pa begéran.

Korroderad Overdrivet slitage

UNGEFARLIG JAMFORELSE
AV SLITSTYRKA

Resistens
Dysmaterial Forhallande
Aluminium 1
Massing 1
Polypropylen 1-2
Stal 15-2
MONEL 2-3
Rostfritt Stal 4-6
HASTELLOY 4-6
:gggfarittt Stal 10-15
Stellite 10-15
:< I\Ilsite}lil'zt?l:aléjen) 0-130
Keramik 90 - 200
Karbider 180 — 250
Syt | o
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VISKOSITET YTSPANNING

Absolut (dynamisk) viskositet ar en védtskas motstand mot En vétskas yta stravar efter att anta minsta méjliga matt,

férandring av form eller inb6rdes ordning av i densamma ingaende pa samma sétt som ett membran under tryck. Varje del av

amnen. En vétskas viskositet paverkar framst sprutduschens form vétskeytan utévar en dragspanning pa angransande delar eller

och, i mindre grad, dess flodesmangd. Hogviskosa vétskor kraver pa andra objekt som den har kontakt med. Denna kraft befinner

ett hdgre tryck for att kunna dstadkomma avsedd sprutbild, och de sig i véatskeytans plan, och dess storlek per l[dngdenhet utgor

ger mindre spridningsvinklar &n vatten. Effekterna av viskositet, dess ytspanning. Vardet for vatten vid 21°C &r ca 73 mN/m.

hdgre &n vatten, framgar av tabellen nedan. Ytspénningen paverkar spridningsvinkel och droppstorlek.

Ytspanningens egenskaper marks mest vid ldga arbetstryck. En

hogre ytspanning minskar spridningsvinkeln, sarskilt vid ihalig

konisk och flat dusch. Lag ytspanning kan tillata dysan att arbeta
TEMPERATUR med lagre tryck. Se tabellen nedan fér allménna effekter pa dysor.

Tabellvérdena i denna katalog baserar sig pa vatten med
temperaturen 20°C. Aven om temperaturdndringar inte paverkar
dysans prestanda, sé fordndras darvid ofta véitskans viskositet,
ytspanning och densitet, och ddrmed &ven sprutduschen, se
tabellen nedan.

SAMMANFATTNING AV FAKTORER SOM PAVERKAR SPRUTDUSCHEN

Informationen i nedanstéende tabell géller for de flesta hdogre temperatur pa vétskan sa sanks densiteten, vilket innebér
tillampningar. D& det finns s& méanga olika typer och storlekar av storre vatskeflode, men samtidigt sanks viskositeten, och da sénks
dysor, kan effekterna variera i enskilda fall. Ibland kan samtidiga vatskeflodet.

faktorer motverka varandra. For t. ex. halkondysor géller att vid Kontakta oss om ni behaver hjilp med er specifika applikation.

Dys- Okning av Okning av Okning av Okning av Okning av
karakteristik Arbetstryck Specifik densitet Viskositet Vitsketemperatur Ytspanning
Duschens kvalitet Forbattras Forsumbar Forsdmras Forbattras Forsumbar
Droppstorlek Minskar Férsumbar Okar Minskar Okar
Spridningsvinkel .Okarforst Férsumbar Minskar Okar Minskar
minskar sedan
) Full/inalig kon — Beror pa
Kapacitet Okar Minskar okar vétskan Ingen effekt
Flatstrale — minskar och dysan
Anslagskraft Okar Forsumbar Minskar Okar Forsumbar
Hastighet Okar Minskar Minskar Okar Forsumbar
) Beror pa
Forslitning Okar Forsumbar Minskar vatskan Ingen effekt
och dysan
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TEKNISK REFERENS

UPPSKATTNING AV TRYCKFALL GENOM ROR OCH ARMATUR

Kapaciteterna som &r angivna i denna katalog
for ventiler, filter och rordelar, motsvarar typiskt
ett tryckfall av cirka 5% pa det hégsta angivna
arbetstrycket. Anvénd fdljande formel for att uppskatta

tryckfallet vid andra floden.

& ~ (P1)'5
Qz B (Pz)'s

Q: Flsde (i I/min eller gpm)

P: Vitsketryck (i bar eller psi)

Kontakta oss for att fa uppgifter om tryckfall vid olika

floden for en specifik produkt.

EXEMPEL.

3 GPM P,

5 GPM (25 PsI).5 P,
11 L/MIN P>
19L/MIN (1.8 BAR)® !
Vardet pa tillbehdrets kapacitet 19 1/min
Hogsta rekommenderat 35 bar

arbetstryck

Uppskattat tryckfall vid
19 I/min = 5% x 35 bar = 1.8 bar

UNGEFARLIGA FRIKTIONSFORLUSTER | RORDELAR

uttryckt i fot (meter) rorlangd av rakt ror

11

9 PsI

0.6 BAR

Il

Rordimension Sluss_yentil KuIv"entiI Rorboj eller T-ror Genom avstick

Innerdiameter HELT OPPEN | HELT OPPEN | 45° Rorbdj Genom T-ror med forminskning 1/2 pa T-ror

(tum) tum (mm) fot (m) fot (m) fot (m) fot (m) fot (m) fot (m)
1/8 .269 (6.8) .15 (.05) 8.0 (2.4) 35 (.11) 40 (.12) 75 (.23) 1.4 (.43)
1/4 .364 (9.2) .20 (.06) 11.0 (3.4) .50 (.15) .65 (.20) 1.1(.34) 2.2(.67)
1/2 622 (15.8) .35 (.11) 18.6 (5.7) .78 (.24) 1.1(.34) 1.7 (.52) 3.3(1.0)
3/4 .824 (21) A44(13) 23.1(1.0) .97 (.30) 1.4 (.43) 2.1(.64) 42(13)
1 1.049 (27) .56 (.17) 29.4(9.0) 1.2(.37) 1.8 (.55) 2.6 (.79) 5.3(1.6)
1-1/4 1.380 (35) 74 (.23) 38.6(11.8) 1.6 (.49) 2.3(.70) 35(1.1) 7.0(2.)
1-1/2 1.610 (41) .86 (.26) 45.2 (13.8) 1.9 (.58) 2.7 (.82) 4.1(1.2) 8.1(2.5)
2 2.067 (53) 1.1(.34) 58 (17.7) 24 (.73) 35(1.1) 5.2 (1.6) 10.4 (3.2)
2-1/2 2.469 (63) 1.3 (.40) 69 (21) 2.9(.88) 42(1.3) 6.2(1.9) 12.4 (3.8)
3 3.068 (78) 1.6 (.49) 86 (26) 36(1.1) 5.2 (1.6) 77(23) 15.5 (4.7)
4 4.026 (102) 2.1(.64) 113 (34) 47 (1.4) 6.8 (2.1) 10.2 (3.1) 20.3(6.2)
5 5.047 (128) 2.7(.82) 142 (43) 5.9(1.8) 8.5(2.6) 12.7 (3.9) 254 (1.7)

6 6.065 (154) 3.2(.98) 170 (52) 7.1(2.2) 10.2 (3.1) 15.3 (4.7) 31(9.4)

LUFTFLODE (NL/MIN OCH NORMALKUBIKFOT/ MIN) GENOM STALROR

Over- Nominell Rérdimension (standard kubikfot/min) Over- Nominell Rérdimension (NI/min)

tryck tryck

psig | 1/8"| 1/4"|3/8"| 1/2"| 34| 1" | 1-1/4 12" 2" | 2-1/2 | 3 bar | 1/8"|1/4"|3/8"| 1/2" | 3/4" | 1" |1-1/4"|1-1/2"| 2" |2-1/2"| 3
5 5 [12(27]|49]|66 (130 27 40 |80 | 135 | 240 0.3 14.2(34.0|76.5| 139 | 187 | 370 | 765 | 1130 | 2265 | 3820 | 6796
10 8 [1.739|77(11.0 21| 44 64 |125| 200 | 370 0.7 22.7(148.1(110 | 218 | 310 | 595 | 1245 | 1810 | 3540 | 5665 |10480
20 1.3 (30 (66(13.0(185( 35 | 75 | 110 |215| 350 | 600 14  [36.8(85.0| 187 | 370 | 525 | 990 | 2125 | 3115 | 6090 | 9910 | 16990
40 25(55(12.0| 23 | 34 | 62 | 135 | 200 [385| 640 |1100 2.8 |70.8| 155|340 | 650 | 960 |1755| 3820 | 5665 | 10900 | 18120 | 31150
60 35(80|180( 34 [ 50 | 93 | 195 | 290 |560| 900 |1600| 4.1 99.1] 227 | 510 | 965 | 1415|2630 | 5520 | 8210 | 15860 | 25485 | 45305
80 47(105| 23 | 44 | 65 (120 | 255 | 380 |720| 1200 |2100 55 133 | 297 | 650 | 1245|1840 3400 | 7220 | 10760 | 20390 | 33980 | 59465
100 5.8 (13.0| 29 | 54 | 80 | 150 | 315 | 470 |900 | 1450 | 2600 6.9 164 | 370 | 820 (1530|2265 | 4250 | 8920 | 13310 | 25485 | 41060 | 73625
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FAKTORER SOM PAVERKAR SPRUTPRESTANDAN

TEKNISK
REFERENS

FLODE AV VATTEN GENOM STALROR

Flod Tryckfall i psi for olika rordimensioner Flod Tryckfall i bar for olika rordimensioner
s per 10 fot ldngd av ror ore per10 m ldngd av rér

gpm | VB A I8 UZ|3E T 1 12| 7 2920 3 32| 4 5 6 8| Umin | U8 1A 38 U2 |3 T UE 12| 27 22 3 32| & 5 6 8
3 | & 1 o

4 |70 16 15 |16 04

5 11| 2 | 2|06

6 |15|3 25 | 40| .08

8 |25|5 13 3 5|12 03

10 |37 8319 06 4 | % 2|05 @

15 |80 18|40 12 6 (20 45|10 03

20 134 30 66|21 .05 8 |35 74 17|05/ 01

25 45 10|32 .08 10 12 25|08 02

30 64 144311 1 17 35|11 .03

40 111 24 74|18 06 15 26 54 47|04 00

50 37 11|28 08 2 @2 8o 0

60 52 16|38 .12 % 12 4|1 0

80 91 28| 66|20 05 2 21 682|150 o

10 42)10[30 08 4 1] 25 (08 2

15 22 64| 16 08 60 5416 o4 02 | 006

2 3811|2813 | 8 @8 28| 0 03 |0

% 17 42 | 19 |06 100 8 12| 05| o

2 24 59 | 27 |08 115 58 14 | 06 | 015

% 32079 3% |1 0 130 72 98 08|02 00

10 10 4 |14 06 150 B 0|0 o

&5 13 59 |17 0 170 29 3|04 016

50 16 72 |20 08 190 3% 6|05 @

60 2210 2] 12 0] 20 0 23 || s o0

70 14 38| 16 05 260 2 09| o4 o1

8 18 50| 20 07 300 B 0| w0 o

% 22 62| 5 09 04 340 50 | 14| 06 02 009

100 271 176 31 |1 05 380 8 |8 o7 | @ o

125 12 47 |16 08 |04 410 28 1| 02 |om

150 17 87 |2 1 |06 570 23 5|05 030

200 29 12 39] .19 750 6 2% 09| 04|02 007

250 5 28 950 14 06 | 03 01

300 8 40 1150 19 09 |05 02

400 70 1500 16 | 08|03 o1
500 1900 13 0|
750 2800 09 03| .009
1000 3800 16 .OBM
2000 7500 2B 06

Rekommenderade floden for varje storlek ar markerade
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A) VIKT, MATT, FORMLER

TEKNISK REFERENS

OMVANDLINGSTABELLER

VOLYMENHETER
Cer'ft‘fr?]i:ter OFJ‘r’lige S;’t‘;gg Liter US Gallon Kubikfot Kubikmeter
Kubikcentimeter [} .034 22x10° .001 2.64x10* 3.53x10° 1.0x10°
Fluid Ounce 29.4 [ ] .065 .030 7.81x10° 1.04x10° 2.96x10°
Pound vatten 454 15.4 [} 454 12 .016 454 x 10
Liter 1000 33.8 22 ° .264 .035 .001
US Gallon 3785 128 8.34 3.785 ° 134 3.78x10°
Kubikfot 28320 958 62.4 283 7.48 [ ] .028
Kubikmeter 1.0 x 10° 3.38x 10* 2202 1000 264 35.3 [}
VATSKETRYCK
Lb/tum? (psi) Fot vatten Kp/Cm? Atmosfar Bar Tum kvicksilver kPa (kilopascal)
Lb/tum? (psi) [ ] 2.31 .070 .068 .069 2.04 6.895
Fot vatten 433 [} .030 .029 .030 .882 2.99
Kp/Cm? 14.2 3238 ° .968 .981 29.0 98
Atmosfar 14.7 339 1.03 ° 1.01 29.9 101
Bar 14.5 335 1.02 .987 ) 29.5 100
Tum kvicksilver 491 1.13 .035 .033 .034 () 34
kPa (kilopascal) .145 335 .01 .009 .01 .296 [
LANGDENHETER
Mikron Mil Millimeter Centimeter Tum Fot Meter
Mikron [} 039 .001 1.0x 10 3.94x10° - -
Mil 25.4 [ ] 2.54x 107 2.54x10° .001 8.33x10° -
Millimeter 1000 394 ° .10 .0394 328x10° .001
Centimeter 10000 394 10 ® 394 .033 .01
Tum 254 x10* 1000 254 254 ) .083 0254
Fot 3.05x 10° 1.2x10* 305 305 12 [ ] .305
Meter 1.0 x 10° 3.94x 10 1000 100 39.4 3.28 [ ]
DIVERSE OMVANDLINGSTAL DIMENSIONER
OCH FORMLER Munstyckshélen i denna katalog
Enhet Ekvivalent Enhet Ekvivalent Visas-s-om ”-Nom"-' (nominel).
Specifika dimensioner kan
Ounce 28.35 gram Acre 43.560 fot? erhallas pa begéran.
Pound 4536 Kg. Fahrenheit (°F) =9/5(°C) + 32
Hastkraft 746 kKW Celsius (°C) =5/9 (°F-32)
British Thermal Unit | .2520 kCal. Omkretsen av en Cirkel =3.1416xD
Kvadrattum 6.452 cm? Arean av en Cirkel =.7854 x D?
Kvadratfot .09290 m? Volymen av en Sfar =.5236 x D?
Acre 4047 Hektar Arean av en Sfér =3.1416 x D?
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