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Coffret de contrôle de pulvérisation PulsaJet® 

Coffret de contrôle de 
pulvérisation AutoJet® 
2008+ PulsaJet®

Réservoir sous pression optionnel

Un réservoir sous pression est une alternative 
rapide et facile pour alimenter en liquide 
les pistolets de pulvérisation PulsaJet sans 
l'utilisation d'une pompe. Il n'y a pas de 
parties mobiles. Tous les composants en 
contact avec le liquide sont fabriqués en 
acier inoxydable. Le réservoir peut être 
équipé d’un capteur de niveau pour détecter 
un réservoir vide.

Le coffret de contrôle de pulvérisation 
AutoJet® 2008+ PulsaJet®  permet des 
changements rapides et faciles en cas 
de besoin. Un grand nombre d’entrées et 
de sorties permettent le raccordement 
de nombreux capteurs ou l'intégration 
complète à votre PLC centrale.

Le programme vous permet de maintenir 
une régularité durant votre pulvérisation 
même si la vitesse de votre chaîne 
augmente ou diminue durant un cycle de 
production. 

Les algorithmes spéciaux associés au 
coffret de contrôle AutoJet 2008+ PulsaJet 
permettent aux orifices de pulvérisation 
d’offrir une vaste plage de débits.
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Pistolets PulsaJet®

La conception spéciale des pistolets permet une grande plage 
de réglage tout en maintenant une pulvérisation constante.

L'angle de pulvérisation et la taille des gouttelettes, qui sont 
la plupart du temps critiques, restent inchangés sur toute 
la plage de débits d'un seul orifice de pulvérisation. Les 
débits extrêmement faibles, habituellement associés à des 
pulvérisations avec mélange air/liquide, sont obtenus sous forme hydraulique en utilisant 
le pistolet de pulvérisation PulsaJet®. En utilisant un orifice hydraulique de pulvérisation 
conventionnel pour obtenir le faible débit souhaité, vous allez considérablement réduire le 
brouillard habituellement associé aux orifices avec atomisation d’air. Le PulsaJet peut être 
utilisé pour effectuer des  pulvérisations continues ou des pulvérisations intermittentes.

 

Capteurs éventuels

Le système a été conçu pour être équipé de:

•	 Capteur de déclenchement: un signal externe de déclenchement peut être utilisé pour une pulvérisation précise sur des 	

	 produits ou pour commencer ou arrêter un cycle de pulvérisation.

	L es modes intégrés de programmation permettent un réglage précis.

•	 Capteur de vitesse: il permet de déposer un débit de pulvérisation régulier à des vitesses variables.

•	 Capteur de pression: il permet le contrôle du débit même en changeant les pressions de liquide.

•	 Signal de niveau de réservoir: il peut être utilisé pour détecter un réservoir vide; il émet un message d'alerte et interrompt 

	 la pulvérisation.

Les nombreuses entrées et sorties permettent une intégration complète à un système de contrôle existant.

Boitier optionnel de 
contrôle de zone

Le coffret de contrôle de pulvérisation AutoJet 2008+ PulsaJet vous procure un moyen pratique de modifier 
une fréquence et un cycle de travail précis. Le coffret de contrôle a été spécialement conçu pour piloter 
automatiquement nos pistolets de pulvérisation PulsaJet®. Incluant une alimentation électrique nécessaire au 
fonctionnement. Le coffret peut être utilisé en tant que système indépendant de pulvérisation, s’intégrer dans 
un système de contrôle existant ou pour un fonctionnement à distance. 

Les avantages du contrôle de débit modulé par largeur d’impulsion  
Le débit peut être contrôlé avec une grande précision en programmant rapidement la mise en marche et l’arrêt des pistolets 
de pulvérisation à une fréquence déterminée. Régler le cycle de fonctionnement à 50% permet de réduire de moitié le débit de 
pulvérisation par pistolet.

Cycle de 		            Cycle de
fonctionnement 80%	           fonctionnement 5%
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Veui l lez  noter :  Nous of f rons,  en opt ion,  d ’autres  so lut ions d ’a l imentat ion en l iqu ide

Deux options pour mettre en marche/arrêter 
des orifices individuels sont disponibles: 
manuel (comme présenté) ou en relais 
numériques.
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Études de cas appliqués

Avantages

Des débits faibles peuvent être produits avec des 
orifices de plus gros diamètres, limitant ainsi les risques 
d’encrassement.

La sur-pulvérisation et le brouillard sont diminués et 
l'intégrité de l'angle de pulvérisation est maintenue.

La consommation de produits chimiques peut être 
considérablement réduite.

Des plages de débit extrêmement élevées peuvent être 
obtenues à une pression unique.

Idéal pour

•	 Enrober (ex. pulvérisation d'huile sur des biscuits / cookies)

•	 Humidifier (ex. ajouter une quantité précise d'eau à des 

	 copeaux de bois)

•	 Lubrifier (ex. lubrification de moules)

... et vous trouverez beaucoup d›autres études de cas sur 
www.spray.com

Vous trouverez des informations supplémentaires sur notre technologie 
PWM dans nos bulletins 603 et 663. Vous pouvez également consulter 
notre guide 414 concernant le contrôle de débit par PWM.
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