A

OVERSIKT

Vara flatstraledysor finns i flera utforanden.

Standarddysor: Traditionellt gdngade dysor gjorda av metall,
polypropen och Kynar® (PVDF).

Dysor med snabbkoppling: Dessa dysor bestar av en dyskropp och
en munstycksdel, dysor med snabbféste kan minska underhallstiden
och sdnka kostnaderna. Munstycksdelen kan tas bort for rengoring
och/eller utbytas medan dyskroppen forblir kvar pa roret eller
sprutrampen. Det finns tva typer av snabbkopplingsdysor:

* Quick VeeJet® Dysor:

—Man tar bort munstycket utan verktyg genom en enkel vridning
ett 1/4 varv.

— Tatning som stannar kvar pa munstycksdelen gor att den inte
tappas bort.

—Tillverkas av metall, ProMax® (ett kemiskt kopplat
glasfiberforstarkt grad av polypropen), och Kynar (PVDF)
material (Se Sektion K, Dysor for speciella andamal).

e UniJet® Dysor:

— Skruva av dverfallsmuttern och ta bort munstycket fér hand. Satt
sedan dit det nya munstycket och dra &t éverfallsmuttern for att
sdkra munstycket.

— Gors av metallmaterial.

Manga dysor finns i utforande med snabbkoppling. Titta efter Quick
Veedet, Quick FloodJet®, Quick FlatJet®, Quick WashJet® och
UniJet beteckningar pé efterfljande sidor. Dessa dysor finns i ett
stort urval av dyskroppar, monteringsval, adaptrar, pluggar, silar,
backventiler, brickor, anslutningar med mera. Se Sektion L, Tillbehdr,
for komplett information.

QuickJet®

Invandigt gangad dyskropp Q\’

Dyskropp for hoga tryck
i ) N
é “i \j
Packning

Utvéandigt gdngad dyskropp

f

Sil
£ N

Munstycke med tétning s

UniJet

Munstyckspackning

W

Munstycke

0

Overfallsmutter for hoga tryck
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FLATSTRALEDYSOR
INNEHALLSFORTECKNING

Standard Dusch

Veedet DYSor ... C3
Quick Veedet Dysor. ......oovii i C12
ProMax Quick VeeJet Dysor .........ccovviiiiininneninnn. C12
Unidet Dysor. ..o C21

Stor spridningsvinkel

Flooddet Dysor. . ....oonii €29
Quick FloodJet Dysor ........cooeiii i C31
UniJet Dysor med FloodJet munstycke...................... C34
FloodJet Dysor, avsmalnande dndar ........................ C36

Liten spridningsvinkel
Flatdet Dysor. ... C37
Quick Flatdet Dysor. .....oove i C39

Stor anslagskraft

WashJdet Dysor. . ... cM
Quick Washdet Dysor. ..o C46
WashJet Dysor med snabbkoppling......................... C48
Hogtrycksdysor

Unidet Dysor. ..o C50

Airless Sprutning (hogtrycksmalning)
RotoClean® Vandbart munstycke ........................... C52
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C) FLATSTRALEDYSOR

FLATSTRALEDYSOR

OPTIMERINGSRAD K |

e Minska arbetskostnader och underhéllstid genom att anvanda dysor med

snabbkoppling. Dyskroppen forblir kvar pa sprutrampen — bara munstycket ersatts.

¢ Anvind filter for att minska pluggning i dysan och fa optimal prestanda.
e Anvand kulleder for att snabbt rikta in dysan i rétt lage.

¢ Upprétta ett schema for regelbunden kontroll och underhallsarbete som bygger pa
den specifika applikationen.

De viktigaste delarna av kontrollen &r:

—— — Visuell inspektion av sprutduschen. For flatstraledysor orsakar forslitning strak
och kraftigare flode i centrum av duschen. Férslitningen orsakar ocksa en
minskning av den effektiva spridningsvinkeln.

— Mat flédet vid ett visst tryck och jamfér vardena for att pa sa satt upptédcka fel.
« Se till att vélja ratt flatstraledysa for applikationen.
— Dysor med avsmalnande dndar av duschen &r gjorda for att anvandas till

sprutrampar. Dessa dysor ger en jamn fordelning utmed hela sprutrampen med
ldmplig 6verlappning.

— Dysor som ger en tunn rektangulér sprutbild ger en jamn fordelning 6ver hela
sprutbilden. | en sprutramp monteras dessa dysor sé att sprutbilden gar kant i
kant. Dysor med denna sprutbild anvdnds huvudsakligen i applikationer med stor
anslagskraft.

Spruthilden formas genom att vatskan sprids i en deflektoryta genom ett runt
munstyckshal.

— Flatstraledysor med 0° spridningsvinkel ger en punktstrale. Denna typ av dysor
ger den storsta anslagskraften per ytenhet.

—Ilnspeklion av Spruthilden

Flatstrale av
deflektortyp

Flatstréle med
avsmalnande
andar

Jamntjock Punktstrale

sprutbild

— Dysor av deflektortyp ger en relativt jamntjock sprutbild med medelstora droppar.

ProMax® Miniatyr
Quick VeeJet® med
utbytbara munstycken

—silar

QPPM Vliy'skropp

Tillval av Kynar® munstyckssil

S

Tillval av extern 0-ring
(CP7717-2/13-VI)

Munstycke

0
Sil for kroppen av Kynar

Spraying Systems Sverige AB

Experts in Spray Technology

c2



i I,eejet_ DYSOR, STANDARD G)

UTFORANDE

 Sma till medelstora droppar.

* Flatstraledysor fordelar vétskan i en flat eller filmliknande dusch.

e Jamn fordelning Gver ett stort omrade av floden och tryck.
e Spridningsvinklar fran 0° till 110° vid 2.8 bar.

¢ Duschar med avsmalnande andar &r ideala for dverlappning i sprutrampar.

e Punktstralar ger den stérsta anslagskraften per ytenhet.

e Ohindrat fléde ger minimal pluggning.

H-DT

Under 3.8 I/min vid
2.8 bar
1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (inv.)

under 3.9 I/min vid
2.8 bar
1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (utv.)

OPTIMERINGSRAD i |

e Se sida C2 for optimeringsrad.

ANVANDNINGSOMRADEN (A |
o Lufttvatt e Luttvatt

* Kylning och sléckning o VVatsketvatt

* Dammkontroll e Tvédttning och skdljning

* Brandskydd * Vattenkylning

* Gastvatt

Spraying Systems Sverige AB

H-DU H-U

Fran 3.9 I/min och 6ver vid Frén 3.9 I/min och dver vid

2.8 bar 2.8 bar
1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (inv.) 1/8" till 3/4" BSPT eller NPT (utv.)
H-VVL U

Inbyggd sil Frén 152 I/min och 6ver vid
1/8"till 1/4" BSPT eller NPT (utv.) 2.8 bar
1"1ill 2" BSPT eller NPT (utv.)

SE AVEN (@ Jhtep:/
e Tillbehor
— Kulleder — Split-eyelet rérklammer
— Backventiler — Silar for H1/8VV

(bestall sil 12686) och

— Stralsaml insk
ralsamlare som minskar H1/4VV (bestill sil

turbulens

12687)
— Manometrar .
R ) ) — Silar fér andra typer av
— Overstrdmningsventiler VeedJet dysor

— Robotmunstycken for applikationer  _ gyivlar
som kréver hog precision

* For kemisk och korrosiv resistens, se VeeJet dysor
av Kynar® (PVDF)

Experts in Spray Technology
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c) I,eejet_ DYSOR, STANDARD

FLATSTRALEDYSOR

A

PRESTANDA 1
*Vid angivet tryck i bar.
Dystyp/ i
Sp:lii(:]r:(iglgs- Anslutning (tum) Storlek lIJEtllsszp ler ;}):Lbrdginut)* S\IFI()I;:E;
vid 3 bar H-W H-VVL H-DT Nr I()rlsr?)
18 | 1/4 | 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 04 |07 |15 2 3 4 6 7 15 | 20 | 35 | 15 3 6 15
e o | e o 01 .66 A4 1 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | .88 | 1.0 | 1.3 | 94 | 110 | 121 | 124
e o | e o 015 .81 22 |29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 13 |15 |20 | 97 | 110 | 121 | 124
e o |0 o [} 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 1.1 | 1.2 | 1.8 | 20 | 27 | 98 | 110 | 120 | 123
e o | e o [ ] 03 1.1 43 | 57 | 84 | 97 |12 |14 |17 |18 |26 |31 |40 99 | 110 120 | 123
R e o | o o o o 04 1.3 b8 .76 | 1.1 13|16 |18 |22 |24 35| 41 |54 (100 | 110 | 119 | 122
1o e o | o o [ ] 05 1.4 J2 | 9 | 14 |16 | 20| 23 | 28 | 30| 44 | 51 |67 |100 | 110 | 118 | 122
e o o o o o 06 1.5 86 | 1.1 | 17 |19 | 24 | 27 | 34 |36 | 53|61 81101 110 117 | 122
e o | e o [ ] 08 1.8 12 15|22 |26 |32 |36 |45 |48 | 71 |82 (108102 | 110 | 117 | 121
e o |0 o 0o o 10 20 14 119 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 6.0 | 8.8 102|135 103 | 110 | 117 | 119
e o | e o [ ] 15 24 22 129 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132|153 | 20 | 104 | 110 | 117 | 118
[ ] [ ] [ ] 0050 46 - - A4 ) 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | .44 | 51 | 67 | 81 95 | 105 | 113
e o (e o 01 .66 A4 1 19 | 28 | 32| 39| 46 | 56 | 60 | .88 | 1.0 | 1.3 | 81 95 | 105 | 113
[ e | o 015 .81 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 13 | 15 | 20 | 82 | 95 | 105 | 113
e o o o o o 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 |79 | 91 |11 12| 18|20 |27 | 8 | 95 | 105 | 113
. e o | o o [ ] 03 1.1 43 | 57 | 84 | 97 |12 | 14 |17 |18 | 26 | 31 | 40 | 8 | 95 | 104 | 111
® e o | o o | o o 04 1.3 b8 .76 | 1.1 13|16 |18 |22 |24 35|41 |54 | 8 | 95 | 103 | 108
e o | o o o 05 1.4 J2 | 95 | 14 16| 20|23 |28 |30 |44 |51 67 |8 | 9 |102] 107
e | o (o o o o 06 1.5 86 | 1.1 | 17 |19 24|27 |34 36 |53|61 |81 |8 | 95 | 101 | 106
[} [} 065 1.6 94 12|18 |21 |26 |30 |36 |39 |57 |66 |88 8 | 95 | 101 | 106
e o o o o o 08 1.8 12 15|22 |26 |32 |36 |45 |48 | 71 |82 (108 87 | 95 | 100 | 105
e o |0 o 0050 .46 = - | 14| 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 [ 61 | 80 | 95 | 101
e o | e o 0067 .53 - A3 19| 22 | 26 | 31| 37 | 40 | 59 | 68 | 90 | 67 | 80 | 94 | 99
e o | o o o o 01 .66 - 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 1.3 | 68 | 80 | 89 | 92
e | o o [} 015 .81 - | .29 | 42| 48 | 59 | 68 | B4 | 90 |13 | 15| 20| 68 | 80 | 89 | 92
e o o o o o 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | 79| 91 [ 11|12 |18 |20 |27 | 69 | 80 | 88 | 9
80 [ [ [ [ [ [ 03 1.1 A3 | 57 | 84| 97 |12 |14 |17 |18 |26 |31 40| 70 | 80 | 87 90
e o |0 o o0 o 04 13 58 | 76 | 1.1 | 13 | 16 | 1.8 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 71 | 80 | 86 | 89
e o | o o | o o 05 1.4 J2 ) 95 | 14 16 |20 |23 |28 |30 |44 |51 677N 80 | 86 | 89
e o | o o o o 06 15 8 | 11|17 19|24 )27 34|36 |53 |61 81(|72)|8 | 8 | 8
[ ] e | o 07 1.7 1013|2023 |28 |32 |39 42|62 |71 |94 72 |8 | 8 | 8
e | o (e o o o 08 1.8 12 | 15|22 |26 | 32|36 |45 | 48 |71 |82 108 72 | 80 | 84 | 87
[ ] o e o 09 1.9 13|17 ]25|29 36|41 |50 54 /|79|92 121 73 | 80 | 84 | 87
e o |0 o o 0077 .58 - |15 .21 | 25 | 30 | 35 | 43 | 46 | 68 | .78 | 1.0 [ 53 | 73 | 86 | 92
e o | e o 0154 .81 22 .29 | 43 | 50 | 61| .70 | 86 | 93 | 1.4 | 16 | 21 [ 55 | 73 | 8 | 88
. [ ] [ ] 0231 97 33 44| 64 74| 91 11 13|14 )20 |24 31|65 | 73| 8 | 8
7 e o | o o 0308 1.2 44 | 59 | 86 | 99 | 1.2 |14 |17 | 19| 27 |31 |42 |58 | 73 | 82 | 8
[ [ ] 0462 1.4 67 | 88 | 13 |15 | 18 | 21 | 26 | 28 | 41 | 47 | 62 | 60 | 73 | 80 | 84
[ [ 0770 1.8 1.1 1715|2125 |30 |35 |43 |46 | 68 | 78 |104| 64 | 73 | 77 82
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o il Vegejet

DYSOR, STANDARD

— -

C

PRESTANDA 1
*Vid angivet tryck i bar.
Dystyp/ ;
Sp:,iidnr:(iglgs- Anslutning (tum) Storlek LIJEtI:SE/p e rf:etjrdrﬁinut)* S\lll(]fgl)kzjg: .
vid 3 bar H-W H-VVL H-DT Nr [():r?) E
18 | 1/4 | 1/8 | 1/4|1/8 | 1/4 04 | 07 | 15 2 3 4 6 7 15 20 35 1.5 3 6 15 E
[ ] [ ] 0017 .28 - — | .047 | .055 | .067 | .078 | .095 | .10 | .15 | .17 | .23 | 44 65 77 86 5
o [ ] 0033 .38 - - 1.092 | .1 A3 A5 ) 18 | 20 | 29 | 34 | 45 | 47 65 76 83 u
e o o o o 0067 .53 = A3 19 | 22 | 26 | 31 | 37 | 40 | 59 | 68 | 90 | 50 | 65 | 75 81
e oo o |0 o 01 .66 - 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 1.3 | 51 65 74 80
e o | o o 015 .81 - 29 | 42 | 483 | 59 | 68 | 84 | 90 | 1.3 | 15 | 20 | 51 65 74 80
e oo o | o o 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 9 1.1 12 | 1.8 | 20 | 27 | 52 65 73 79
[ ] [ ] 025 .99 36 | 48 | 70 | .81 | 99 | 141 14 | 15 | 22 | 25 | 34 | 52 65 73 79
65° e oo o |0 o 03 1.1 43 | b7 | 84 | 97 |12 | 14| 17 |18 | 26 | 3.1 | 40 | 53 65 72 78
e o | o o (o o 04 1.3 58 | .76 | 11 13 |16 | 1.8 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 53 65 72 76
e oo o |0 o 05 14 J2 | 9% | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 3.0 | 44 | 51 | 6.7 | 53 65 72 76
o e o 055 15 79 110 | 15| 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74 | 53 65 72 76
e | o o (o o 06 1.5 86 | 1.1 1.7 |19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 6.1 | 81 54 65 72 75
[ e o 07 1.7 10 1320 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 6.2 | 7.1 | 94 | 54 65 n 75
e oo o |0 o 08 1.8 12 | 15122 |26 |32 | 36 | 45| 48 | 71 | 82 | 108 | 55 65 n 74
[ ] e o 09 19 13 |17 25|29 | 36 | 41 | 50 |54 |79 |92 |121]| 55 65 n 74
e o |0 o 01 .66 - 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 10 | 1.3 | 37 50 59 65
e o | o o 02 .89 - 38 | 56 | 64 | 79 | 91 1.1 12 | 1.8 | 20 | 27 | 39 50 57 63
e o | o o [ ] 03 1.1 43 | b7 | 84 | 97 |12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 3.1 | 40 | 40 50 56 62
e o (e o ° 04 1.3 b8 | 76 | 11 13 |16 | 1.8 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 42 50 56 61
. e o o o [ ] 05 1.4 J2 0 9 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 3.0 | 44 | 51 6.7 44 50 56 61
%0 [ ] ° 055 15 J9 |10 | 15| 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74 | 44 50 56 61
e o |0 o ° 06 15 86 | 1.1 1.7 119 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 6.1 | 8.1 45 50 56 60
e o o 07 1.7 10 13|20 | 23 |28 |32 |39 |42 62|71 | 94| 45 50 56 60
e o | o o [ ] 08 1.8 12 | 15122 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 7.1 | 82 | 108 | 45 50 55 60
[ e o 09 19 13 | 1.7 | 25 |29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 45 50 55 59
e oo o o 01 .66 - - 28 | 32| 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 1.3 | 26 | 40 52 59
e o o o o 015 .81 = = 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 1.3 | 1.5 | 20 | 27 | 40 52 59
e oo o |0 o 02 .89 - 38 | 56 | 64 | 79 | AN 1.1 12 | 18 | 20 | 27 | 29 40 51 58
e o | o o (o o 03 1.1 - b7 | 8 | 97 |12 | 14 |17 |18 |26 | 31 | 40 | 30 40 50 57
e o | o o | o o 04 1.3 - 76 | 11 13116 | 1.8 |22 | 24 | 35| 41 | 54| 30 40 50 56
o oo o | o o 05 1.4 - 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 6.7 | 31 40 49 55
40° o o e o 055 15 - 10|15 |18 | 22| 25| 31| 33| 49 | 56 | 74 | 3 40 49 55
e o | o o (o o 06 15 - 1.1 1.7 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 6.1 | 81 31 40 49 55
o o e o 065 1.6 - 12 | 18|21 | 26 | 30 | 36 | 39 | 57 | 66 | 88 | 31 40 43 54
e o e o 07 1.7 - 13 120 | 23 | 28 | 32|39 |42 |62 |71 |94 ]| 3 40 43 54
e o | o o | o o 08 1.8 12 | 1522 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 7.1 | 82 | 108 | 31 40 47 53
[ ] 085 1.8 12 | 16 | 24 | 27 | 34 | 39 | 47 | 51 | 75 | 87 | 115 | 32 40 46 50
o o e o 09 19 13117 125]29 |36 | 41 |50 |54 /|79]92) 121 32 40 46 50
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p) I,eejet_ DYSOR, STANDARD i

X| PRESTANDA 1
0] ) ) .
E *Vid angivet tryck i bar.
E]J Spridnings- Anslg‘x]si:]ygp{tum) st Utlopp ~ Flode . Sv?lzllger}
o vinkel HW | HWL | H-DT ‘Kﬂek Em’ (iterpor minu) e
14 vid 3 bar (mm)
| 18 | 1/4 | 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 04 | 07 |15 2 3 4 6 7 15 20 35 1.5 3 6 15
[(2 e o (e o | o 01 .66 - - 28 | 32| 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 1.3 14 25 34 42
j e o | o o o o 02 .89 - - 56 | 64| 79 | 91 | 11| 12|18 | 20 | 27 15 25 33 40
I.l.. e o o o o o 03 1.1 - - 84 | 97 | 12 |14 |17 |18 | 26 | 31 | 40 15 25 33 40
e o | o o | o o 04 1.3 - J6 | 11| 1.3 |16 | 18 |22 | 24| 35| 41 | 54 | 16 25 32 39
e o o 045 1.3 - 8 | 13|15 18|21 |25 | 27 | 40 | 46 | 6.1 16 25 32 39
e | o (o o o o 05 14 - 95 | 14 |16 |20 | 23|28 | 30| 44 | 51 | 6.7 16 25 32 39
e | o e | o 055 15 - 10|15 | 18|22 | 25|31 |33 | 49 | 56 | 74 | 16 25 31 38
25° e o o o o o 06 15 - 11117 19|24 |27 |34 |36 | 53| 61|81 17 25 31 38
e o e o 065 1.6 - | 12|18 |21 |26 |30 (36|39 |57 |66 |88 )| 17 | 25 | 31 | 38
e o | e e | o 07 1.7 - 13120 |23 |28 |32 39|42 |62 |71 |94 ]| 17 25 31 38
e | o 075 17 - 14 121 |24 30| 34|42 |45 | 66 | 76 | 101 | 17 25 31 38
e | o (o o o o 08 1.8 - 15122 |26 |32 |36 |45 |48 | 71 | 82 | 108 | 17 25 31 38
[ 085 1.8 - 16 | 24 | 27 | 34 | 39 | 47 | 51| 75 | 87 | 115| 18 25 31 37
e o e o 09 19 - 17 125|129 36|41 |50 |54)| 79|92 121 17 25 31 37
) 15 24 - |29 |42 |48 |59 |68 |84 |90(132|153| 20 | 18 | 25 | 31 | 37
[ I ] [ ] 01 66 - - - 32 | 39 | 46 | 56 | .60 88 | 1.0 | 1.3 - 15 24 28
[ ] [ ] e | o 02 .89 - - 56 | 64| .79 91111218 | 20 | 27 6 15 22 27
e | o (o o o o 03 1.1 - - 84 | 97 |12 14|17 18| 26 | 31 | 40 6 15 22 27
e | o (e o o o 04 1.3 - - 1111316 | 18 | 22| 24 | 35 | 41 | 54 7 15 21 26
e o o o o o 05 1.4 - - 14 |16 | 20 | 23 | 28 | 3.0 | 44 | 51 | 6.7 7 15 21 26
. e | o e | o 055 15 - 10| 15| 18|22 |25 |31 (33| 49 | 56 | 74 7 15 21 26
" e o | o o | o o 06 15 - 1111711924 |27 3436|5361 81 8 15 21 26
e | o e | o 065 1.6 - 12 | 18 | 21 | 26 | 30 | 36 | 39 | 57 | 66 | 88 8 15 20 25
[ e | o 07 17 - 13 1201|2328 |32 39|42 |62 | 71| 94 8 15 20 25
e | o (e o o o 08 1.8 - 15122 |26 |32 |36 |45 |48 | 71 | 82 | 108 | 9 15 20 25
[ [ [ [} 085 1.8 - 16 | 24 | 27 | 34 |39 |47 | 51| 75 | 87 | 115 9 15 19 24
e o e o 09 1.9 - |17 25|29 |36 |41 |50 |54 |7992|121| 9 15 [ 19 | 24
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o il Vegejet

DYSOR, STANDARD

cFLATSTRALEDYSOR

PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar.
Dys_typ/ . Spridn.
Spdnings Ansning () Storek | Eiun. e ol
vid 3 bar H-U H-DU U Nr I(J:nr:l)

1/81/4|3/8|1/2|3/4(1/81/4(1"|1-1/4|2" 04|07 [15]| 2 3 4 6 7 /15|22 |3 |15 3|6 |15

110° ° 20 28 (29|38 (56|64 (79|91 (11.2\121[17.7| 20 | 27 | 105|110 | 117 | 118
o0 ° e o 10 20 | 1419|2832 |39 |46 |56 |60 88 |102[135|89 |95|100|105

L AN ) ) ( NN 15 24 |22 29|42 |48 |59 |68 |84 |90 |132]153| 20 | 90 | 95 | 100 | 105

o oo ° 20 28 |29 38|56 |64 |79 |91 [11.2]12117.7| 20 | 27 | 90 | 95 | 100 | 105

L AN ) ) ( NN 30 34 |43 |57 |84 )97 |11.8(13.7(16.8|18.1| 26 | 31 | 40 | 91 | 95 | 101 | 105

e 0o |0 ° 40 39 | 58|76 |11.2)129|158(18.2| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 92 | 95 | 100 | 105

. ) ) ) 50 44 |72 |95 140161197 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 93 | 95 | 99 | 103
% ) ° ° 60 48 |86 114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 93 | 95| 99 | 103
e o0 ) 70 52 101133195 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 93 | 95 | 99 | 103

° 80 55 [115(153| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 [ 93 | 95 | 99 | 102

) 100 62 144191 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 93 | 95 | 99 | 102

° 150 75 |22 |29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153|202 | 93 | 95 | 99 | 102

) 400 12.0 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 [ 93 | 95 | 99 | 102

e o o0 o e o 10 20 | 1419|2832 (39|46 |56 |60 |88/(102|135|73 |80 | 84|87

L AN ) ) (NN ) 15 24 12229 |42 |48 |59 |68 84|90 |132(153| 20 |74 | 80 | 83 | 86

e o o0 o e o 20 28 (29|38 56|64 (79|91 (11.2\121[17.7| 20 | 27 |74 |80 | 83 | 86

e o o o (NN ) 30 34 |43 |57 |84 |97 (11.8[137 168|181 | 26 | 31 | 40 | 74 | 80 | 83 | 86

e o o0 o e o 40 39 | 58|76 |11.2/129(158|182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 74 | 80 | 83 | 86

e o0 ) 50 44 |72 |95 |140|16.1(19.7| 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 74 | 80 | 83 | 85

. e 0o |0 ° 60 48 |86 114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 75 | 80 | 83 | 85
80 e o0 ) 70 52 |10.1133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 75 | 80 | 83 | 86
e o 100 62 144191 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 75 | 80 | 83 | 86

(NN ) 150 75 |22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132|153 | 202 | 73 | 80 | 84 | 86

o0 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270 | 74 | 80 | 82 | 85

) 400 12.0 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 78 | 80 | 81 | 83

° 500 134 [ 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 78 | 80 | 81 | 83

) 580 145 | 84 | 111 | 162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 78 | 80 | 81 | 83

o oo e o 10 20 |14 19|28 |32 (39|46 |56 |60 |88/(102|135|56 65|71 |74

L AN ) 12 2.1 17 123 34|39 |47 |55|67 |72 10612216256 | 65 | 71 | 73

e o o0 o e o 15 24 |22 29|42 |48 |59 |68 84|90 |132(153| 20 |56 65|70 |73

L AN ) ) ( NN 20 28 (29|38 (56|64 (79|91 (11.2\121(17.7| 20 | 27 |57 | 65| 70 | 73

° 25 31 | 36|48 |70 81|99 |11.4140(151| 22 | 25 | 34 | 57 | 65| 69 | 73

. L ) ( NN 30 34 |43 |57 |84 |97 (11.8[137 168|181 | 26 | 31 | 40 | 58 | 65 | 69 | 72
8 o oo e o 40 39 | 58|76 (|11.2/129(158|182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 59 | 65 | 68 | 72
e o o o ) 50 44 |72 |95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 60 | 65 | 68 | 71

e 0o |0 ° 60 48 |86 114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 60 | 65 | 68 | 71

e o0 ( NN 70 52 |10.1 133|195 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 60 | 65 | 68 | 71

e o 100 62 144191 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 58 | 65 | 69 | 70

(NN ) 150 75 | 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132|153 | 202 | 59 | 65 | 68 | 70
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c) I,eejet_ DYSOR, STANDARD i

X| PRESTANDA 1
0 ) ) .
>= *Vid angivet tryck i bar.
a]
|81 Dystyp/ . Spridn.
oEI Sp:/'i‘:]’:('glgs‘ - Ansmmmi(::) 0 St(')\lrlek lIJEtIlsﬁlp (liter ;frleordmeinut)* vi(r:::el
14 vid 3 bar . i r Diam.
= 1/81/4|3/8|1/2|3/4{1/81/4| 1 | 1-1/4]| 2 (mm) 04107 |15] 2 3 4 6 7 | 15|20 |3 |15|3 |6 |15
[(2 (AN ) 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270 | 60 | 65 | 67 | 69
j [} 250 9.5 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337 [ 60 | 65 | 67 | 69
| 65° ) 300 104 | 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 265 | 306 | 405 | 60 | 65 | 67 | 69
° 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 60 | 65 | 67 | 69
el o 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 60 | 65 | 66 | 68
° 580 145 | 84 | 111 | 162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 61 | 65 | 66 | 68
) 02 .89 29 | 38 | 56 | 64| .79 | 91 | 11|12 |18 |20 |27 |39]|50) 57|63
) 03 1.1 43 | 57| 84| 97 | 12| 14|17 |18 |26 |31 |40 |40]|50]56|62
) 04 1.3 58 | 76 | 1.1 |13 | 16| 18| 22| 24|35 |41 | 54|42 |50 56|61
) 05 1.4 J2 0 95| 14|16 |20|23|28|30| 44|51 |67 |44/|50] 56|61
) 055 1.5 J9 10|15 |18| 22|25 |31|33|49 |56 | 74|44 |50 56|61
) 06 1.5 8 | 1.1 1719|2427 |34|36|53|61|81]|45/|50| 5660
) 07 1.7 1013 |20| 23|28 (32|39 |42 (62|71 |94 |45|50 ) 56 |60
) 08 1.8 1215|122 |26|32|36|45 |48 |71 |82 |108(|45 |50 55|60
e oo o o0 10 20 14119 |28 |32 (39|46 |56 | 60|88 (102|135 45|50 |55 |59
e oo o o0 15 24 22 (29|42 |48 |59 68|84 |90 (132[153| 20 45|50 | 55|59
e o o o ) 20 28 29 (38|56 |64|79|91 11.2/121(17.7| 20 | 27 | 45|50 | 55 | 59
e o o o ° 30 34 43 | 57| 84|97 |11.8/13.7|16.8|18.1| 26 | 31 | 40 [ 45| 50 | 55 | 59
e oo o o0 40 39 58 | 7.6 | 112129158182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 46 | 50 | 54 | 59
e oo ° 50 4.4 72|95 |140(16.1|197| 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 46 | 50 | 54 | 59
L) ) 60 48 86 (114168193 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 |46 | 50 | 54 | 59
e oo ° 70 5.1 10.1133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 46 | 50 | 54 | 59
50° e | o 80 55 | 115|153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 45 | 50 | 53 | 58
) 85 57 [123|162| 24 | 27 | 34 | 39 | 47 | 51 | 75 | 87 | 115| 45| 50 | 53 | 57
) 90 58 |130(172| 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 45 | 50 | 53 | 56
o o0 100 62 |144|191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 | 44 | 50 | 52 | 54
) 110 65 |159| 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 | 45 | 50 | 53 | 54
) 120 67 173 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 44 | 50 | 53 | 55
) 135 72 |195| 26 | 38 | 44 | 53 | 62 | 75 | 81 | 119 | 138 | 182 | 45 | 50 | 52 | 55
o o 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 45 | 50 | 52 | 55
[} 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270 | 46 | 50 | 52 | 55
° 250 9.7 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337 | 46 | 50 | 52 | 55
) 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 46 | 50 | 52 | 55
e o 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 49 | 50 | 51 | 54
) 580 145 | 84 | 111 | 162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 49 | 50 | 51 | 53
) 750 16.4 [ 108 | 143 | 209 | 242 | 296 | 342 | 419 | 452 | 662 | 765 [1011| 49 | 50 | 51 | 53
° 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019|1349 49 | 50 | 51 | 53
® | 1500 232 | 216 | 286 | 419 | 484 | 592 | 684 | 838 | 905 | 1324|1529|2023| 49 | 50 | 51 | 52
@ | 2000 26.8 | 288 | 381 | 558 | 645 | 790 | 912 | 1117 | 1206 | 1766 | 2039 | 2697 | 49 | 50 | 51 | 52
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cFLATSTRALEDYSOR

PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar.

Dys_typ/ . Spridn.

Spridings Arslotning fur) Storek | Ekv o e

vid 3 bar H-U H-DU U Nr ?:r?)

1/81/4|3/8|1/2|3/4|1/8|1/4|1" | 1-1/4| 2" 0407 |15 2 |3 | 4 6 7 | 15{2 |3 |15/ 3|6 |15
e o0 e o 10 2.0 14 119 |28 32|39 |46 |56 |60 |88 102 135|32 |40 |45 |48
e o o o [ BN ] 15 24 22 29|42 |48 |59 |68 |84 |90 (132(153| 20 (32|40 | 45|48
e o o o e o 20 2.8 29 |38 |56 |64 |79 (91 11.2121|17.7| 20 | 27 |32 | 40 | 45 | 48
o o0 { BN ] 30 34 (43|57 |84|97(118|137|168|181| 26 | 31 | 40 |33 |40 |45 |48
e o | o [ N ] 40 3.9 58 | 76 |11.2 (129|158 182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 34 | 40 | 45 | 48
BN BN ) [ 50 44 (72 )95 [140(16.1(197| 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 |35 |40 |45 48
40° e o o [ 60 48 86 114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 35|40 |45 | 48
[ BN BN ) ° 70 52 |10.1|133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 35|40 | 45 | 48
° 80 55 | 115|153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 35 | 40 | 44 | 47
[ NN ) 100 62 [144)191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 | 34 | 40 | 43 | 46
(NN 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 35 | 40 | 43 | 44
[ 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270 | 36 | 40 | 42 | 44
[ 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 38 | 40 | 41 | 45
o0 [ BN ) 10 2.0 14119 |28 |32 |39|46 |56 |60|88 10213518 |25 |31 |37
L ) { NN 15 24 | 22|29 |42 |48 |59 |68 |84 |90 |132(153| 20 |18 |25 |31 |37
o oo o o0 20 2.8 29 (38|56 |64 |79 |91 112121 (17.7| 20 | 27 {19 | 25|31 |37
e oo (NN ) 30 34 (43 |57 |84 |97 (118137168181 26 | 31 | 40 (20 | 25 | 30 | 36
{ BN ] e o 40 39 58 | 76 | 112129158182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 (21| 25|29 |35
L N ) [ 50 44 (72 )95 [140(16.1(197| 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 (21 25|29 | 35
250 { BN ] ° 60 48 86 (114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 22| 25|29 |35
e o |0 ) 70 52 |10.1|133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 22| 25|29 | 35
[ BN ] 100 62 (1441191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 |23 | 25 | 28 | 32
o o 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 [ 24 | 25 | 28 | 30
° 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 [ 24 | 25 | 26 | 29
o o 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 24 | 25 | 26 | 29
[ 750 16.4 | 108 | 143 | 209 | 242 | 296 | 342 | 419 | 452 | 662 | 765 |1011| 24 | 25 | 26 | 28
[ 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 (1019|1349 24 | 25 | 26 | 28
o0 { BN ] 10 2.0 14119 |28 |32 |39|46 |56 |60 |88 102|135(10|15| 19|24
e o0 { NN ) 15 24 | 22|29 |42 |48 |59 68|84 |90(132(153| 20 |10|15 (19|24
e o0 [ BN ] 20 2.8 29 |38 |56 |64 |79 |91 |11.2(121|17.7| 20 | 27 (10| 15|19 |23
e o0 e o 30 34 |43 |57 |84(97|118|137168|18.1| 26 | 31 | 40 [10 | 15|19 | 21
e o | o e o 40 39 58 | 76 | 112129158182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 |10 |15 |18 | 21
e o |0 ) 50 44 172 |95 (140161197 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 (11| 15|18 | 21
150 [ B ) ° 60 438 86 | 114|168 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 11| 15|18 | 21
e 0o |0 ) 70 52 |10.1|133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 |11 | 15|18 | 21
[ BN ) 100 62 ([144)191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 |13 |15 |17 | 18
° 120 67 (173 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 [ 13 [ 15 | 17 | 18
[ 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132|153 | 202 [ 14 | 15 | 17 | 18
[ 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 [ 14 | 15 | 17 | 18
° 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 14 | 15 [ 16 | 17
° 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 (1019|1349 14 | 15 | 16 | 17
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c) I,eejet_ DYSOR, STANDARD

FLATSTRALEDYSOR

= p—

PRESTANDA j
*Vid angivet tryck i bar.
Dys_typ/ . Spridn.
Sp:lli(:]r;(lglgs- Anslutning (tum) Storlek létllsll:lp liter ;flla(:'drﬁinut)* vi(r:;;el
vid 3 bar H-U H-DU U Nr Diam.

18|14 38 172 |38 18| 4| 1" [ 118 | 2 ) oaTo7[15] 2 |3 4] 6] 7152 153|615
[ NN ] [ 03 1.0 A3 | 57 | 84| 97 | 12|14 |17 |18| 26| 31| 40
[ ) [ BN ) 04 1.2 58| .76 | 11| 13|16 | 18| 22| 24|35/ 41| 54
[ NN ] [ N ) 05 1.3 72| 95| 14|16 | 20| 23|28 |30 44|51 67
[ ) [ BN ) 055 1.4 79 10|15 18|22|25|31|33|49 |56 | 74
[ NN ] [ N ) 06 15 86 | 11| 1719|2427 |34)|36]|53]|61]| 81
[ ) [ BN ) 065 15 94 112|18|21|26|30|36|39)|57)|66| 88
[ [ N ) 07 1.6 10131202328 |32|39 |42 62|71 94
[ ) [ BN ) 08 1.7 121151222632 |36 |45|48 7182108
[ 085 18 12 116 |24 |27 343947517587 |15
[ ) [ BN ) 09 18 13117125129 36|41 |50 |54]79]92]121
[ NN ] [ N ) 10 19 141191283239 |46 |56 |60 ]88 /102|135
[ ] [ 12 2.1 1.7 1233439 |47 55|67 |72/]106/|122] 16.2
[ N ) [ N ) 15 2.3 22 129 |42 48 |59 688490132153 20
e o | o [ N ) 20 21 29 | 38 | 56 |64 79|91 112121177 20 | 27
[ NN ] [ N ) 30 33 43 |57 |84 |97 118|137 /168 181 | 26 | 31 40
[ ) [ N ) 40 38 58 | 76 | 11.21129|158|182| 22 | 24 | 35 | 41 54
[ [ 50 42 72 |95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 67

0° [ ] [ 60 46 86 | 114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 81 Punktostréle

e o [ 70 5.0 101133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | N 94
[ ) 80 5.3 115|153 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 43 | 71 | 82 | 108
o 100 6.0 1441191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135
° 120 6.8 173 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162
[ ] [ ] 150 1.3 22 | 29 | 42 | 483 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202
[ 165 1.1 24 | 31 | 46 | 53 | 65 | 75 | 92 | 100 | 146 | 168 | 223
[ 200 85 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270
[ N ) 250 95 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337
[ ] 350 1.1 50 | 67 | 98 | 113 | 138 | 160 | 195 | 211 | 309 | 357 | 472
[ N ) 570 14.2 82 | 109 | 159 | 184 | 225 | 260 | 318 | 344 | 503 | 581 | 769
[ 700 15.7 101 | 133 | 195 | 226 | 276 | 319 | 391 | 422 | 618 | 714 | 944
° 1000 18.8 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019 | 1349
[ 1100 19.7 159 | 210 | 307 | 355 | 434 | 501 | 614 | 663 | 971 | 1121 | 1483
[ ] 1400 222 | 202 | 267 | 391 | 451 | 553 | 638 | 782 | 844 | 1236|1427 | 1388
[ ] 1800 252 | 259 | 343 | 503 | 580 | 711 | 821 | 1005|1086 | 1589 | 1835 | 2427
® | 2000 26.5 | 288 | 381 | 558 | 645 | 790 | 912 | 1117 | 1206 | 1766 | 2039 | 2697
® | 3500 35.1 505 | 667 | 977 | 1128|1382 | 1596 | 1954 | 2111 | 3090 | 3568 | 4720
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il I’eejet_ DYSOR, STANDARD c

MATT OCH VIKT W MATERIAL 1

Ansl. Net Typ av
Dimensioner Tgpsf;v Génga L(er:g]t)h N(yrgrne)lv Vikt Material Material Dysa
v (tum) (kg) Kod
H-VV | H-VVL | H-DT | H-U | H-DU | U =
17d
H-WY 18 2 127 02 Méssing (ingen) ° ) ° ° ) ) E
(utv) stal | . . o E
2
v s 143 03 SS 2346/EN 1.4305 |  SS ° ° e | o | o |0 =
(&
18 36 127 0 SS 2343/EN 1.4436 | 316SS ° ® ®
I-(I-VV)L Polyvinylklorid PVC ° °
utv.
1/4 38 14.3 .03 Aven andra material kan erbjudas. Begér offert.
1/8 19.1 12.7 .03
H-DT
(inv.)
/4 19.8 15.9 04 For val av maskstorlek
1/8 22 127 02 Munstycks- Rekommenderat
Diam. Silnét
1/4 25 14.3 .03 mm (in.) Mesh
H-U :
3/8 32 175 .04 Upp till
g (utv) 046 (018) 200
1/2 38 22.2 .06
0,47 (.019)
3/4 51 27 14 till 100
0,79 (.031)
AL 1/8 28.6 12.7 .04
H-DU 0,80 (.032) 50
" och stdrre
(inv.)
ﬂ 14 318 15.9 06
1 64 33.3 dia. .26
u .
(utv.) 1-1/4 95 42.9 dia. .57
2 127 60.3 dia. 1.9
Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av varje typ.
BESTALLNINGSEXEMPEL .
STANDARD DYSA STANDARD DYSA
H 14 VV - SS 110 10 1 U - SS 50 500
I | | I [ I | |
Dys- Ansl.  Typav Material ~ Sprut  Storlek Ansl.  Typav Material ~ Sprut  Storlek
Prefix gdnga  Dysa Kod Vinkel Nr. ganga Dysa Kod Vinkel Nr.

For BSPT génga sa skall ett "B" anges i bestallningsnumret fore géanganslutningen.
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9 QUICK I’eejet‘ oCcH PROMAX® QUICK VEEJET A

FLATSTRALEDYSOR

A

DYSOR, STANDARD

UTFORANDE

e Flat spruthild med jamn fordelning. * ProMax Quick Veedet ger en dkad kemisk resistens och mindre
pabyggnad pa dysan. Intern titning med O-ring och som tillval en

¢ Sma till medelstora droppar. - . 3 o ..
PP extern 0-ring ger dkat skydd mot fororeningar i svara miljder. Se

* Spridningsvinklar 25° till 110° 2.8 bar. diagram for hdgsta tryck vid olika temperaturer.
* Snabb och enkel montering av munstycken utan verktyg. * ProMax Quick VeeJet munstycken &r fargkodade for att enkelt
* Automatisk positionering. identifiera flodet.
» Ligre kostnad — dyskroppen kan &teranvéndas — bara * Standard Quick VeeJet dyssammanséttning:
munstycket ersatts. — Dyskropp, munstycke med tétning.
e Miniatyrversionerna ar ideala nér det &r viktigt med sma — Miniatyrdyskropp, titning, munstycke.

dimensioner och lag vikt. ¢ ProMax Quick VeeJet dyssammansattningar:

* Pa Standard Quick VeeJet har munstycket ett sékert grepp — Dyskropp, munstycke och som tillval extern O-ring.
och tatningen forblir kvar pa munstycket for att forhindra att

titningen tappas bort. — Miniatyrdyskropp, sil till dyskroppen som tillval, munstycksil,

extern O-ring, munstycke.

MINIATYR QUICKJET® MINIATYR QUICK VEEJET MUNSTYCKEN

KROPPAR
Typisk sammansattning fér Miniatyr Quick VeeJet dysa bestar av dyskropp,

« QJJS med utv. ginga tdtning och munstycke.

QSsuU QSVvVv
QJJS kropp med utv. gdnga
Fran 3.9 I/min Under
och dver vid 2.8 bar 3.9 /min
vid 2.8 bar
Téatning
Munstycke
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C

QUICK Veg]et‘ OoCH PROMAX® QUICK VEEJET
DYSOR, STANDARD

STANDARD QUICKJET® QUICK VEEJET MUNSTYCKEN

DYSKROPPAR
En typisk Quick VeeJet dysa bestar av tva delar, en dyskropp och ett munstycke. Varje av

dessa munstycken kan anvéndas till bade utv. eller inv. gdngade anslutningar.

QLUA QUA

* QJA med invandig och QJJA
med utvéndig anslutning

¢ QJLA med invéndig och QJJLA
med utvéndig anslutning

QJA och QJLA med invandig anslutning eller

QJJA och QJJLA med utvdndig anslutning

i\J

Fran 3.9 I/min
och dver vid 2.8 bar
upp till maximalt
99 |/min vid
2.8 bar

Fran 3.9 I/min
och dver vid 2.8 bar
upp till maximalt
32 |/min vid
2.8 bar

Under 3.9 I/min
vid 2.8 bar

crmsmiunvson

..........

A

Munstycke

PROMAX MINIATYR PROMAX MINIATYR QUICK VEEJET MUNSTYCKEN

QUICKJET DYSKROPPAR
En typisk Miniatyr Quick VeedJet dysa bestar av en QPPM dyskropp och QMVV
munstycke. Tillval av sil fér dyskroppen av Kynar, munstycksil av Kynar och extern 0-ring

* QPPM utv. géngad anslutnin A - N " . . - .
gang 9 (for svara miljoer). Kontakta garna oss for att fa mer information om silar av Kynar.

e Tillval av Kynar® sil for dyskropp, 50 mesh
QMVV

w
Tillval av Kynar dyskroppssil

Rad; 0,59 I/min Gra; 0,79 I/min Svart; 1.2 |/min Orange; 1.6 I/min

QPPM Dyskropp 9

I

)

6(

Gron; 2.0 I/min Gul; 2.4 I/min Bl&; 3.2 I/min

Tillval av Kynar munstyckssil
Kapaciteter vid 2.8 bar

Tillval av extern O-ring (CP7717-2/13-VI)

Munstycke
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9 QUICK I’eejet‘ OCH PROMAX® QUICK VEEJET A

FLATSTRALEDYSOR

A

DYSOR, STANDARD

PROMAX QUICKJET® PROMAX QUICK VEEJET MUNSTYCKEN

DYSKROPPAR
En typisk Promax Quick VeeJet dysa bestar av en QPPA dyskropp och ett QPTA

« QPPA med utvéndig anslutning munstycke. Som tillval kan fas extern O-ring for svara miljder.

= QPTA
— -
QPPA dyskropp
O Vit; 3.9 I/min Gra; 5.9 I/min Svart; 7.9 I/min Orange; 11.8 |/min

Tillval av extern Q-ring (CP7717-2/17-VI)

[
-4
‘ &
! — | N
Munstycke Gron; 15.8 I/min Gul; 19.7 I/min BIa; 24 I/min Radd; 28 I/min

Kapaciteter vid 2.8 bar

OPTIMERINGSRAD G SE AVEN [ Jhteo:/
e Se sida C2 for optimeringsrad. ¢ Tillbehor

— ProMax QuickJet dysadaptrar
— QuickJet dyskroppar med kulled

ANVANDNINGSOMRADEN @y  QvickJetdysadapiar
— QuickJet dyspluggar
Standard Quick VeedJet Dysor ProMax Quick VeeJet — QuickJet dyspluggar fér ProMax dyskroppar
Dysor

e Avfettning och skéljning — Quickdet split-eyelet dyskroppar

e Kemisk industri

¢ Metalltvatt — UniJet® dysadapter for QuickJet dysor
* Smadelstvattning med * Beldggning
skdljning e Kylning
« Rengéring med tryck « Livsmedel Maximalt arbe_tstry_ck for ProMax QuickJet
e . dysor vid olika temperaturer
» Tvéttning av sand, kol och o Metalltvattar
grus * Smadelstvattar och 12175 N
* Ytbeldggningar skéljning 10 150 N
* Kylning « Vid tillverkning av tryckta S
K > 85 125
L . retsar o
ProMax Miniatyr Quick =
1) 7 100
VeedJet Dysor 5
R . " " Q@ 5 75
Utrustning for mattvatt g
* Vid tillverkning av tryckta 35 50
kretsar
17 25
40 60 80 100 120 140 160 180 200 (°F)
4 16 27 38 49 60 71 82 93 (°C)
VATSKETEMPERATUR
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M | Quick Veg]et‘ oCH PROMAX® QUICK VEEJET
DYSOR, STANDARD

PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar.
Sp:lii(:]r:(iglgs- Quick VeeJet Munstyckstyp Storlek létkl\c:ﬁ’p (“ter;l;d;inut)* Spnd(rl.):mkel -
vid3bar oo Tovwal asu | QUA| QLA [amw] aPra| I():Ir?r:)' 0407|152 |3 4| 6|7 |12t |15tt| 20|15/ 3|615 g
e | o o | 66 |.14].19] 28] 32[39] 4656 60] — | .88 | 1.0] 94 |110[121]124 g
e | o ° 015 | 81 |.22|20| 4248|5968 .88|90] 12| 13 | 15|97 |110[121] 124 g
e | o ° 02 | 91 |.29]38]56|64]79].91 11]12] 16| 1.8 |20]98 110/120]123 o
e | o ° 03 | 11 |43]57| 88| 9712141718 24| 26 | 31|99 110/120]123
° ° 04 | 13 [58]76]11]13]16] 182224 32| 35 |41[100/110]119]122
110° ° ° 05 | 14 |72].9514]16[20]23 2830 39| 44 |51/[100 110/ 118]122
° ° 06 | 15 |.86|1.1]17]19]24]27 3436/ 47| 53 |61 [101]110]117]122
e | o ° 08 | 18 [12]15]22]26(32 3645|4863 | 7.1 |82[102]110]117]121
° 10 | 20 [14]19]28[32[39]46]56]60] — | 88 |102][103[110/117[119
° 15 | 24 |22]29]42/48|59]68]84]90] — | 132 [153]104[110] 117|118
° 20 | 28 [29]38[56|64]79]91 112[121] — | 177 20 [105|110]117] 118
e o ot | 66 |.14].19]28|32[39]46 56 60| — | .88 | 10|81 95 105 113
° ° 015 | 81 |.22|20| 42| 48|59 68|88 90] 12| 13 | 15|82/ 95105113
° ° 02 | 91 |.29]38|56|64]79]91 1112] 16| 1.8 |20][82] 95 105 113
° ° 03 | 11 |43|57| 849712 14]17]18] 24| 26 31|83 95 |104] 111
° ° 04 | 13 [58]76|11]13]16]18|22|24] 32| 35 | 41|84 95 103|108
° ° 05 | 14 |72].95(14]16]20]/23]28|30] 39| 44 [51]84]95102]107
° ° 06 | 15 |.86|11|17]19]24 2734|3647 | 53 |6.1|86 |95 101|106
° ° 08 | 18 [12]15]22]26[32]36|4548| 63| 7.1 |82]8795 100|105
. o | o o | 10 | 20 [14]19]28]32]39 46|56|60| - | 88 (1028995 100|105
% ° o | 15 | 24 [22]29]42]48]59|68|84|90] - | 132|153/ 90|95 100|105
o | o o | 20 | 28 [29/38[56|64]79 91 |112121] — | 177 | 20|90 | 95 [100] 105
° o | 30 | 34 [43]57]84]97(18]137]168]181] — | 26 |31 | 91|95 101|105
° o | 40 | 38 [58|76]|112[129]158/182 22| 24| - | 35 | 41|92 95 |100] 105
° o | 50 | 44 [72]95]140[161]197]23 |28 |30 | - | 44 |51 93|95/ 09103
° o | 60 | 48 [86/|11.4/168/193] 24 |27 |34 |36 | - | 53 |61 93|95/ 99103
° o | 70 | 52 [101]133]195/ 23|28 |32 |39 42| - | 62 |71 93|95/ 09103
° 100 | 62 [144]19.1) 28 |32 |39 |46 |56 |60 | — | 88 |102| 93 |95 | 99 | 102
° 150 | 75 | 22|20 42|48 |59 |68 |8 |90 | — | 132 |153| 93| 95| 99 | 102
e o 0050 | 46 | — | — | .14 .16].20| 23| 28| 30| - | 44 | 51618095101
e | o 0067 | 53 | — | 13|19 .22] 26|31 |37 40| - | 59 | 6867|8004/ 99
e | o ot | 66 | - |.19].28]32]39 46| 56|60 — | 88 | 10|68 808992
e | o 015 | 81 | — |20|42|48| 59 68|88 90| - | 13 |15|68|80 89|92
e | o ° 02 | 91 |29]38|56|64].79] 91|11/ 12] 16 18 20|69 808891
e | o ° 03 | 11 |43] 57| 84| 97121417 18] 24| 26 (3170|8087 90
) e | o ° 04 | 13 [58]76|11]13] 1618|2224 32| 35 41|71 8086/ 89
80 ° ° 05 | 14 |72]95[14]16]20/23]28|30] 39| 44 5171|8086/ 89
e | o ° 06 | 15 |.86|1.1]17]19]24 2734|3647 | 53 6172|8085/ 88
e | o ° 08 | 18 [12]15]22]26(32]36|45|48| 63| 7.1 | 82|72 8084/ 87
o | o o | 10 | 20 [14]19]28]32]3946|56/60] — | 88 |102|73 |80 84|87
o o o | 15 | 24 [22]29]42]48]5968|84|90| — |132153[74 8083 ] 86
o | o o | 20 | 28 [29]38|56|64]79 91 112121] — | 177 2074|8083 ] 86
° o | 30 | 34 [43]57]84]97|118/137]168]181] — | 26 |31 74|80 |83 ] 8

tMaximalt tryck for QMVV ar 12 bar.
tTMaximalt tryck for QPTA ar 15 bar.
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c) QUICK I’ee]et‘ OCH PROMAX® QUICK VEEJET i

DYSOR, STANDARD

14 PRESTANDA -
(o)
(O]

E *Vid angivet tryck i bar.

El-l Spci(:]r:(iglgs- Quick VeeJet Munstyckstyp Storlek lét;\c:slp (liter pFLﬁrdrﬁinm)* Spnd(rl.):mkel

°§ vid3bar ooy Tavvalasu]aual aua | aww | aom| [(Jrlr?nr?) 040715 2 | 3|4 |6 | 7 12t |15 |2/[15] 3 |6]15

= ° e | 4 | 39 [58]76]112[129]158]182] 22 | 24 35 | 41748083 86

E ° e | 50 | 44 [72]95140[16.1]197] 23] 28| 30 s | 51748 | 83|85

< ° o | 60 | 48 |86|114]168]193] 24| 27|34 | 36 53 | 61 |75 80|83 | 85

E' 80° ° e | 70 | 52 [101]133]195 23| 28| 32|39 | 42 62 | 71 | 75| 80| 83 | 86

° 100 | 62 [144]19.1] 28| 32 |39 | 46 | 56 | 60 88 |102| 75| 80| 83 | 86

° 150 | 75 | 22| 29|42 48|59 688 |90 132 | 153 73 | 80 | 84 | 86

° 200 | 87 |29|38 |56 647991 |112]121 177 |204| 74 | 80 | 82 | 85

° 0023 | 30 | - | - |.064.074|.091| 10| 13| .14 20 | 23|50 | 738997

° 0039 | 41 | - [o7a| . 11] a3 a5] 8] 2] 24 34 | 40|53 ]73]87] a3

° 0077 | 58 | - |.15].21] 25|30 35| 43| 46 68 |78 |53 |73 |86 | 92

° o6 | 71 | 17| 22|32 37|46 53] 65| .70 10 |12 54|73 |85 | %

° o154 | 81 |.22].29] 435061 70] 8693 14 16|55 73| 8 | 88

- ° 0231 | 96 |.33[.44|64] 78] 91111314 20 |24 |56 | 73|83 87

° 0308 | 1.1 |.44|.59].8| 9912141719 27 3158|7382 8

° 0385 | 12 |.56|.73]11]12|15|18|21]23 34 3959|7381 85

° 0462 | 14 |67].88]13] 15|18 21]|26]28 41 | 47|60 73] 80 s

° 0616 | 16 |.89|12[17]20]24] 283437 54 6363|7379 83

° 0770 | 17 [11]15]21] 2530354346 68 |78 |64 | 73|77 82

° 0924 | 19 |13]18]26]30|36/|42|52]56 82 | 9465|7377 80

° 0017 | 28 | — | - |.047].055|.067.078.095| .10 a5 |17 | as |65 | 77 | 86

° 0025 | 33 | — | — |.070].081|.099] 11 .14 | 15 2 | 25|45 65|77 8

° 0033 | 38 | - | - |.092] 1113|1518 20 29 | 34|47 657 |83

° 0050 | 46 | — | — | .14].16|.20| 23| 28] 30 44 | 51|48 65|75 82

° 0067 | 53 | - |.13].19] 22|26 31|37 40 59 | 68 |50 | 6575/ 81

° of | 66 | - |.19].28|.32].39] 46 56| 60 88 1051|6574/ 8

° 015 | 81 | — | 29| 42| .48 59| 68| 84| 90 13 | 15|51 | 65|74 | 80

e | o ° 02 | 9 |.29]38|56|64] 7991 11]12]16] 18 |20]52]65] 73] 79

e | o ° 03 | 11 |43]57| 88| 971214 17]18)| 24| 26 | 31|53 |65] 72 78

° ° 04 | 13 [58]76]11[13]16]18]22|24| 32| 35 [41]53 65|72 76

° ° 05 | 14 |72].9514/[16]20]23] 28|30 39| 44 | 51|53 |65]| 72 76

- ° ° 06 | 15 |.86|1.1]17[19]24]27]34|36| 47| 53 | 61|54 |65 7275

° ° 08 | 18 [12]15]22[26(32]36 45|48 63| 7.1 | 8255|6571 |74

° o | 10 | 20 [14]19]28[32]39]46]56]60 88 [102] 56 | 65 | 71 | 74

° o | 15 | 24 |22]29]42]48]59]68]84]90 132 [153| 56 | 65 | 70 | 73

° o | 20 | 28 [29]38|56/|64]79]091][112]121 177 | 20 | 57 | 65 | 70 | 73

° e | 30 | 34 [43]57]84]97]118[137]168]181 2% | 31|58 65|69 72

° o | s | 39 [58]76|112[129]158]182] 22| 24 35 | 41|59 |65|68]72

° o | 50 | 44 [72]95]140[16.1]197] 23] 28| 30 4 |51 |60 656870

° o | 60 | 48 |86/|114]168]193] 24| 27 |34 | 36 53 | 61 |60 | 65| 68 | 71

° e | 70 | 52 [101]133]195 23| 28| 32|39 | 42 62 | 71 | 60 | 65 | 68 | 71

° 100 | 62 |144]19.1] 28| 32 |39 | 46 | 56 | 60 88 | 102| 58 | 65 | 69 | 70

° 150 | 75 | 2220|4248 |59 68890 132 | 153 59 | 65 | 68 | 70

° 200 | 87 |29|38|56|6479]91 112|121 177 | 204 | 60 | 65 | 67 | 69

tMaximalt tryck for QMVV ar 12 bar.
tTMaximalt tryck for QPTA &r 15 bar.
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A

M | Quick Veg]et‘ oCH PROMAX® QUICK VEEJET
DYSOR, STANDARD

PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar.
Spcldnr:(uglgs Quick VeeJet Munstyckstyp - lét,ls,ﬂ’,p (“te”f,';’rd;inuﬂ* Spr'd(rl')X'“ke' :
vid3bar [ gsvy]avvA| as0|QUA| QLUA oMWY 0PTA| ?rm 0407 (15| 2 | 3| 4|6 |7 |12t|15tt|20[15 3 615 g
° 0017 | 28 | — | — |.047].055].067].078].095] 10| — | 15 | .17 |27 |50 | 65 | 74 g
° 0025 | 33 | —| - [.o70].081].099] 11| 14| a5 — | 22 | 25|20 50 |64 |7 g
° 0033 | 38 | —| - |092] 11 |a3]a5| 820 — | 29 | 3430506268 o
° 0050 | 46 | — | - |.14].6|20| 23| 28|30 - | 44 | 5132506066
° 0067 | 53 | - | - |19 22| 2631|3740 - | 59 | 6835|5060/ 66
° o1 66 | — |19 .28]32|30|46| 56|60 - | 88 | 10|37 505965
° 015 | 81 | - | 20| 42|48 59| 68| 88| 90| - | 13 [15[38 50/ 58] 68
° ° 2 | 91 |- |38|56|64]79] 91 11]12] 16 18 |20]|39]50]57 |63
° ° 03 | 11 |43]57| 84| 97]12]14]17]18] 24 26 [ 3140505662
° ° 04 | 13 |58]76|11[13]16/ 1822|2432 35 |41|42]50]56] 61
° ° 05 | 14 |72]95]14[16]20/23]28|30| 39| 44 |51 445056/ 61
° ° 06 | 15 |86|11]17[19]24 27 34|36/ 47 | 53 |6.1/|45]|50] 56| 60
50° ° 08 | 18 [12]15]22[26]32|3645|48| 63| 7.1 | 8245|5055 60
° o | 10 | 20 |14]19]28(32(39]46|56 60| — | 88 |102]45/| 5055 59
° o | 15 | 24 |22]29[42[48]59]68]84|90| — | 132 [153] 45|50 55 | 59
° o | 20 | 28 |29]38|56|64]79]91]112/121] — [ 177 | 20 | 45| 50| 55 | 59
° o | 30 | 34 |43]57|84]07]118[137[168]181] — | 26 |31 | 45|50 55| 59
° o | 4 | 39 |s58]76/|112[129]158/182] 22| 24| — | 35 | 41 |46 |50 54 | 59
° o | 50 | 44 [72]95/[1s0[161]197] 2328 |30 | - | 44 |51 |46 |50 54|59
° e | 60 | 48 |86(11.4]168]193] 24 27|34 36| — | 53 |61 |46 |50 54 59
° o | 70 | 52 [101]133[195/ 23|28 |32 30 42| — | 62 | 71| 46|50 54 | 59
° 100 | 62 [14419.1) 28|32 |39 |46 |56 |60 | - | 88 | 10244 |50 | 52 | 54
° 120 | 67 [173] 233430 |47 |55 67|72 - | 106 |122| 44 | 50 | 53 | 55
° 150 | 75 |22] 20| 42|48 |50 |68 |8 |9 | — | 132 | 1534550 | 52 | 55
° 200 | 87 |29|38 |56 647991 112121 — | 177 [204 | 46 | 50 | 52 | 55
° 0017 | 28 | — | — |.047].055|.067|.078|.095| 10 | — | .15 | .17 |21 | 40 | 54 | 61
° 005 | 33 | — | — [.o70].081|099] 11| aa] a5 — | 22 | 25|22 |40 | 53] 60
° 003 | 38 | —| - |92 a1 |a3]a5]a8] 20| - | 29 | 382240 53] 60
° 0050 | 46 | — | — |.14].6|20] 23] 2830 - | 44 | 512240 |53]60
° 0067 | 53 | - | - |19 .22|26| 31|37 40| - | 59 | 68|24 40]53]60
° 01 66 | — | — |.2832|30|46| 56|60 - | 88 |10|26|4052]59
° 015 | 81 | - | - |42|48| 59|68 88| 90| - | 13 [15[27 405250
° ° 2 | 91 |- [38[56|64]79] 91 11]12]16] 18 [20]20]40] 51 58
w ° ° 03 | 11 |- |57 88| 971214 17]18] 24| 26 [31]30] 40|50 57
° ° 04 | 13 |- [76]11]13]16/18]22|24| 32 35 [41]30] 405056
° ° 05 | 14 | - |95(14[16]20/ 2328|3039 | 44 | 5131|4049 55
° ° 06 | 15 |- |[11]17]19]24 2734|3647 | 53 [61]31 |40 49|55
° ° 08 | 18 [12]15]22[26(32/36 45|48 63| 7.1 | 82|31 |40 4753
° o | 10 | 20 [14]19]28[32(39]46|56/60| — | 88 |102] 32| 40] 45| 48
° o | 15 | 24 |22]29]42(48[59 68|84 90| — | 132 [153] 32| 40 45 | 48
° o | 20 | 28 |29]38/|56|64]79]01]112/121] — [ 177 [ 20 |32 ] 40 45| 48
° o | 30 | 34 |43]57|84]97(118/137168/181] — | 26 |31 |33 |40 45 | 48
° o | 40 | 39 |58]76/|112[120]158[182] 22| 24| — | 35 |41 34|40 45| 48

tMaximalt tryck for QMVV ar 12 bar.
tTMaximalt tryck for QPTA &r 15 bar.
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c) QUICK I’ee]et‘ OCH PROMAX® QUICK VEEJET i

DYSOR, STANDARD

14 PRESTANDA -
(o)

% *Vid angivet tryck i bar.
El-l Spci(:]r:(iglgs- Quick VeeJet Munstyckstyp Storlek léﬂes,p (liter pF.laﬁrdrﬁinut)* Spnd(rl.):mkel
°§ vid3bar ooy Tavvalasu]aual aua | aww | aom| [(]rlr?nr?) 040715 2 | 3| 4|6 |7 |12t |15tt| 20|15 3 6|15
= ° 50 | 44 |72]95]140[16.1]197] 23| 28 [ 30 | — | 44 | 51 |35 40 45 | 48
E ° e | 60 | 48 |86(114]168]193] 24|27 |34 36| — | 53 | 61|35 40/ 45 48
:tl w ° o | 70 | 52 [101]133]195/ 23 | 28|32 |30 42| — | 62 |71 | 35|40 45| 48
L ° 100 | 62 [144]19.1[ 28|32 |30 |46 |56 |60 | — | 88 |102| 34| 40| 43 | 46

° 150 | 75 |22] 20| 4248 |59 68|88 |90 | — | 132 15335 |40 |43 | 44

° 200 | 87 |29|38 |56 |64|79]91 112121 — | 177 |204 | 36 | 40 | 42 | 44

° 0017 | 28 | - | — | - [.055|.067| 078|095 10| — | 15 | 7| - |25 |35 | 47

° 0025 | 33 | —| | - [ost|o9sl a1|ala5] - | 2 [ 25| - 25354

° 003 | 38 |- | | - [m|a3|as|a820] - | 29 |38| - |25|3 |«

° 0050 | 46 | - | - | - |.6|20 23|28 30| - | 4 | 51| - 253 @

° 0067 | 53 | - | - | - |22|26|31|3740] - | 59 |e8| - |25]|3]|4a

° 01 66 | - | - | .28 32|30 46| 56|60 - | 88 | 1014|253 |4

° 015 | 81 | - | - | 42|48 59|68 88| 90| - | 13 [15[15]25 3| s

° ° 2 | 91 |- | - |56|64]79]9111]12] 16 18 |20]15] 2533 40

° ° 03 | 11 || - |ss|97]12]14]17]18| 24 26 [31]15] 25|33 40

° ° 04 | 13 |- |76[11[13]16]18]22|24| 32| 35 | 41|16/ 25|32 39

° ° 05 | 14 |- |9514[16]20]2328|30| 39| 44 [51] 162532 39

- ° ° 06 | 15 | - |11]17[19]24]27 34|36 47 | 53 | 61|17 ] 25|31 38

° ° 08 | 18 |- |15|22[26|32]36|45|48| 63| 7.1 |82 17| 25|31 38

° e | 10 | 20 |-[19]28[32(39[46[56 60| — | 88 |102] 18| 25|31 | 37

° o | 15 | 24 |- |29(42[48]59]68]84|90| — | 132 [153] 18] 25|31 | 37

° o | 20 | 28 | -[38[56|64|79]01]112/121] — [ 177 |20 |19]25]31 | 37

° o | 30 | 34 |43]57]84]97]|118[137]168/181] — | 26 |31 20| 25|30 36

° o | 4 | 39 |s58]76|112[129]158]182] 22 24| — | 35 |41 | 21| 25|29 35

° o | 50 | 44 |72]95/140[161]197[ 23|28 30| — | 44 |51 |21 ] 25] 29 35

° o | 60 | 48 |86(11.4]168]193] 24|27 |34 36| - | 53 | 61| 22| 25|29 | 35

° o | 70 | 52 [101]133]195/ 23| 28|32 30 42| — | 62 |71 | 22| 25] 20 35

° 100 | 62 [144]19.1] 28|32 |30 |46 |56 |60 | - | 88 |102|23 |25 28 2

° 150 | 75 |22] 204248 |50 68 |8 |90 | — | 132 |153| 24| 25| 28 | 30

° 200 | 87 |29|38 |56 647991 12121 — | 177 |208 | 24 | 25 | 26 | 29

° 0017 | 28 | - | — | - [.055|.067|.078| 005 10| — | 15 | 7| - |15 |30 |37

° 0025 | 33 | —| | - [o81]o99] a1 ]aalas| = | 22 |25 - | 15|28 34

° 003 | 38 |- | | - |m|a3|as]as20] - | 29 [3|-|15]27] 3

° 0050 | 46 | - | - | - |.6]20 23|28 30| - | 4 | 51| - 15230

° 0067 | 53 | - | - | - |22|26|31|3740] - | 59 68| - 15|25 2

° 01 66 | - | - | - [32|30 46| 56|60 - | 88 | 10| - | 152 |28

15° ° o5 | 81 | - | - | -|48|59|68| 88|90 - | 13 [15]-[15]23]2

° 2 | 9 |- | - |56|64|79] 9 10]12] - | 18 [20]6|15]22 2

° 03 | 11 || - |ss|97]|12]14]17]18] - | 26 [31]6 [15] 222

° 04 | 13 |- | - [11[13]16]18]22]24| - | 35 [41] 7 [15] 21 2

° 05 | 14 || - [14[16]20]23]28|30| - | 44 [51] 7 [15] 21| 2

° 6 | 15 |- | - |[17]19]24]27]34|36| - | 53 | 61| 8 | 15|21 2

° 08 | 18 |- | - |22[26|32]36]45|48| — | 7.1 [82] 9 [15] 20 25

tMaximalt tryck for QMVV ar 12 bar.
tTMaximalt tryck for QPTA &r 15 bar.
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A

DYSOR, STANDARD

C

cFLATSTRALEDYSOR

PRESTANDA j
*Vid angivet tryck i bar.
Sp:/lldnr:(uglgs Quick VeeJet Munstyckstyp - lét,ls,ﬂ’,p (mmf,';’rd;inuﬂ* Spr'd(rl')X'“ke'
vid3bar [ gsvy]avvA| as0|QUA| QLUA oMWY 0PTA| ?rm 0407 (15| 2 | 3| 4|6 |7 |12t|15tt|20[15 3 615
° 10 | 20 [14]19]28(32]39]46|56|60] 79 | 88 |102] 10| 15| 19| 24
° 15 | 24 |22|29|42|48|59|68|84]90]|11.8] 132 [153] 10| 15| 19| 24
° 20 | 28 |29]38|56|64]79/(91 112/121]158] 17.7 [ 20 [10]15] 19| 23
° 30 | 34 |43]57|84|97]118/137/168]181| 24 | 26 |31 [ 10| 15| 19 21
° s | 39 |58[76|112]129]158[182] 22 24| 32 | 35 |41 |10 ]|15] 18| 2
- ° 50 | 44 |72]95140[16.1(197] 23|28 | 30 | 39 | 44 |51 | 11| 15|18 21
° 60 | 48 |86[11.4/168(19.3] 24 |27 |34 36| 47 | 53 |61 11| 15|18 | 2
° 70 | 52 [101]133]195 23 |28 |32 30 |42 | 55 | 62 | 71 [ 11| 15] 18 21
° 100 | 62 [144]19.1) 28 |32 |39 |46 |56 |60 | 79 | 88 | 102 13| 15| 17 | 18
° 120 | 68 [173]23 34|30 |47 |55 67|72 95 | 106 |122| 13| 15|17 | 18
° 15 | 75 |22]29|42|48 |59 |68|84| 90| 118 132 [153| 14| 15|17 | 18
° 200 | 87 |29|38 |56 |64|79] 91 |112]121] 158 | 177 |204 | 14 | 15| 17 | 18
° 0009 | .20 |.013].017].025].029].036|.041].050|.054 | .071 | .079 | .092
° 0012 | .25 |.017].023.034].039|.047 055|067 | .072| 095 | .11 | .12
° 0019 | .30 |.027].036|.053|.061|.075].087| 11| .11 | 15 | 17 | .19
e | o 0021 | .33 |.030].040].059].068|.083].096| 12 | 13| 17 | 19 | 21
° 0050 | .48 |.072).095| .14 | .16 | .20 | 23| 28| 30| 39 | 44 | 51
° 0067 | 58 |.097) .13 .19 22|26 | 31| 37| 40| 53 | 59 | 68
° 01 71 |.a].19] 28| 32|39 46| 56| 60| 79 | 88 | 10
° 015 | 86 |.22|.29| 42|48 59|68 84| 90| 12| 13 [15
° 02 | 99 |.29]38|56] 647991 11]12]16]| 18 |20
° ° 03 | 12 |43]57| 88| 971214 17]18] 24| 26 |31
° ° 04 | 14 |58|.76|1.1[13]16[18]22|24] 32| 35 |4
° ° 05 | 16 |.72].95]14[16]20 23] 28|30 39| 44 |51
° ° 06 | 17 |86|11|17]19]24]27]34|36] 47| 53 |61
- ° ° 08 | 20 [12]15]22[26(32/36 45|48 63| 7.1 |82 0
° 10 22 |14(19|28|32/39|46|56|60| 79 | 88 |102 Punktstréle
° 15 | 27 |22]29]42|48|5968|84|90]|118] 132 |153
° 20 | 31 |29]38|56|64]79]91/[112]121] 158 177 | 20
° 30 | 36 |43]57|84|97(118/137/168]181] 24 | 26 | 31
° 50 | a1 |58[76|112]129]158[182] 22| 24 | 32 | 35 | 41
° 50 | 42 |72]95140[16.1]197] 23| 28 | 30 | 39 | 44 | 51
° 60 | 46 |86[11.4/168(19.3] 24 |27 |34 |36 | 47 | 53 | 61
° 70 | 50 [101]133]195 23|28 |32 30|42 | 55 | 62 | 71
° 80 | 53 [115153] 22|26 |32 |36 45|48 | 63 | 71 | &2
° 100 | 60 |[144]19.1] 28|32 30 |46 |56 |60 | 79 | 88 |102
° 120 | 68 [17.3] 23 34|39 |47 55|67 |72 95 | 106 | 122
° 150 | 73 |22] 294248 50|68 |88 |90 | 118 132 153
° 200 | 85 |29|38 |56 6479|091 112|121 158 | 177 | 204
° 25 | 95 |36|48 |70 |81 |99 |114|140] 151 197 | 221 | 255

tMaximalt tryck for QMVV ar 12 bar.
ttMaximalt tryck for QPTA ar 15 bar.

Experts in Spray Technology
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B

"
G) QUICK I’ee]et‘ OCH PROMAX® QUICK VEEJET i

FLATSTRALEDYSOR

DYSOR, STANDARD

MATT OCH VIKT . TYP AV DYSKROPP .
Typ av Langd | Nyckelv | Vidd N_et Standard Dyskropp
Dysa Vikt Ansl.
Dysa (mm) (mm) | (mm) k N Ansl. Ansl.
(kg) Génga |
nv. Utv.
(tum)
0JJS+QSW 28 143 - 03 QJA | QJLA | QJJS | QJJA | QJJLA | QPPM | QPPA
QJJS+asu 30 14.3 - 03 18 s d d d d
1/4 ° ° ° ° °
QUUAQWA | 53 %4 | - 06 12 hd ° ° °
QJA+QUA 51 254 - .08
QJJA+QUA 49 254 - .06
QJLA+QLUA 59 286 - 13 MATERIAL -
QJJLA+QLUA 60 28.6 - 12
" Munstycke
QPPM+OMW | 30 15.9 - 003 Material Materia
0 QSVV | QSU | QVVA | QUA | QLUA
Méssing (ingen) ) [ ] ) [ ] [ )
@ QPPA+QPTA 445 22.2 32 .007 SS 2346/EN 1.4305 SS ° ° ° ° °
Standard Quick VeeJet dysor finns i antingen i massing med tatning av

. .. . . Buna-N eller i rostfritt stal med tétning av Viton®.
Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av varje typ.

ProMax Quick VeeJet dysor finns med tétning av Viton.

Miniatyr ProMax munstycken och dyskroppar finns med tillval av sil
gjord av Kynar®. Se Sektion K, Dysor for speciella &ndamal for mer
information eller tag garna kontakt med oss.

BESTALLNINGSEXEMPEL )] BESTALLNINGSEXEMPEL
FOR SILAR
QUICK VEEJET KOMPLETT DYSA
DYSKROPP | | MUNSTYCKE ] Fér Dysa dﬁslll(rggp Munssti\llcks-
1{4 QJ|JA - sls + QV|VA - s|s 11|0 1|0 Typ Beteckning Beteckning
Ansl. Kropp Material Munstycke Material ~ Sprut  Storlek 1/8 QPPM+AMVV CP39212-1-KY CPA5095-KY
génga Typ Kod Typ Kod Vinkel Nr. 1/4 QPPM+QMVV CP39212-2-KY CP45095-KY

PROMAX QUICK VEEJET KOMPLETT DYSA

[ DYSKROPP 1T MUNSTYCKE —
1/4 aoPPM + OQMVV 50 02

Ansl. Kropp Munstycke Sprut Storlek
ganga Typ Typ Vinkel Nr.

Lagg till ett “A” till storleken for extern O-ring. Exempel: 02A
BSPT-géngor, anges med ett "B" fore dyskroppens gangstorlek.
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- il Unife

UNIJET
DYSKROPPAR

e Tinv. gdngad eller TT utv.
gangad ansl.

I/F‘

T inv. géngad dyskropp eller

TT utv. gdngad kropp

Overfallsmutter

ANVANDNINGSOMRADEN

t_

* DYSOR, STANDARD DUSCH

UNIJET
MUNSTYCKEN

En typisk UniJet
sammanséttnint bestar
aven T inv. gdngad kropp
eller TT utv. gdngad kropp,
nétsil, munstycke och
dverfallsmutter.

TPU

Standard munstycke

¢ Avfettning och skdljning
* Metalltvétt

e Smadelstvéattar och skaljning

e Tvéttning med tryck

Spraying Systems Sverige AB
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e Sprutbeldggning
¢ Kylning

LA

e Tvéattning av sand, kol och grus

UTFORANDE

¢ Flat spruthild med jamn fordelning.
e Spridningsvinklar fran 0° (punktstrale) till 110° vid 3 bar.
* Sma till medelstora droppar.

e Lagre kostnad — dyskroppen kan ateranvandas — bara
munstycket ersétts.

¢ Neds#nkt munstyckshal skyddas mot yttre averkan.

e Det finns ett stort urval av utbythara munstycken, typer och
storlekar av dyskroppar, material, spridningsvinklar och tillbehdr.

e Floden — upp till 28 I/min vid 3 bar.
¢ UniJet dyssammanséttning:
— Dyskropp, sil, munstycke, dverfallsmutter.

OPTIMERINGSRAD

* Se sida C2 for optimeringsrad.

SE AVEN L7 Jhttp:]
¢ Tillbehdr
— Adaptrar — Brickor, dverfallsmuttrar,

— Dyskroppar med rorklammer adaptrar

— Dyskroppar med backventil — Dyskroppar med kikventil

— Backventiler — Rullventiler

_ Slangnipplar — Split-eyelet dyskroppar

— Stralsamlare — Silar och filter

— Mitbrickor och blindbrickor  — Svivelansiutningar

C
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;
c) Unj]eﬁ DYSOR, STANDARD DUSCH

FLATSTRALEDYSOR

A

PRESTANDA -
TPU *Vid angivet tryck i bar.
. Spridn.
Sprdnings- | ¢ o1 | B (lter ;Lordniinut)* vinkel
.mGEI Nr Diam. ()
vid 3 bar (mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 3 | 15 3 6 15
0033 38 = ~ T o2 | a1 | a3 ] a5 | a8 | 20 | 29 | 3¢ | 45 | 91 | 110 | 116 | 121
0050 46 - ~ | s | a6 | 20 | 23| 28 | 30 | 44 | s | 67 | 9 | 1o | 18 | 128
0067 53 = ~ | a9 | 2| 2 | 31 | 37| 4 | 59 | 68 | 90 | 92 | 1m0 | 18 | 124
01 66 A4 | 9 | 28 | 32 | 39 | 4 | 56 | 60 | 8 | 10 | 13 | 9 | 10 | 121 | 124
015 8 2 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 8 | 90 | 13 | 15 | 20 | 97 | 1o | 121 | 124
02 89 29 | 38 | 5 | 64 | 79 | 91 | 11 | 12 | 18 | 20 | 27 | 98 | 10 | 120 | 123
03 1.1 43 | 57 | 8 | 97 | 12 | 14 | 17| 18| 26 | 31 | 40 | 99 | 10 | 120 | 123
04 13 58 | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 10 | 10 | 19 | 122
110° 05 14 72| 9 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | w0 | 10 | 18 | 122
06 16 8 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 101 | 1m0 | 17 | 122
07 17 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 102 | 10 | 117 | 121
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 7.1 | 82 | 108 | 102 | 10 | 117 | 121
10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 103 | 110 | 117 | 119
12 22 17 | 23| 34 | 39 | 47 | 55 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 103 | 110 | 117 | 119
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 104 | 110 | 17 | 118
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 12 | 121 | 177 | 20 | 27 | 105 | 110 | 17 | 118
30 2.9 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 2 | 3 4 | 105 | 1m0 | 17 | 18
01 66 A | a9 | 28 | 32| 39| 4 | 56 | 60 | 88 | 10 | 13 | & 95 | 105 | 113
015 8 2 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 8 | 9 | 13 | 15 | 20 | 8 | 95 | 105 | 13
02 89 29 | 38 | 5 | 64 | 79 | 91 | 11 | 12| 18 | 20 | 27 | 8 | 95 | 105 | 13
03 1.1 43 | 57 | 8 | 97 | 12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 31 | 40 | 8 | 95 | 104 | M
04 13 58 | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 8 | 95 | 103 | 108
05 14 72| 9 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 8 | 95 | 102 | 107
06 15 8 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 8 | 95 | 101 | 106
07 17 10 | 13| 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 8 | 95 | 101 | 106
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 7.1 | 82 | 108 | & | 95 | 100 | 105
09 19 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 8 | 95 | 100 | 105
10 2.0 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 8 | 95 | 100 | 105
5 1 2.1 16 | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 | 8 | 95 | 100 | 105
12 22 17 | 23| 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 8 | 95 | 100 | 105
13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 78 | 115 | 133 | 175 | 8 | 95 | 100 | 105
14 24 20 | 27 | 39 | 45 | 55 | 64 | 78 | 84 | 124 | 143 | 189 | 89 | 95 | 100 | 105
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 90 | 95 | 100 | 105
16 25 23 | 31 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 141 | 163 | 2 | 9 | 9 | 100 | 105
18 27 26 | 34 | 50 | 58 | 7.1 | 82 | 101 | 109 | 159 | 183 | 24 | 90 | 95 | 100 | 105
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 12 | 121 | 177 | 20 | 27 | % | 95 | 100 | 105
30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 2 | 3 0 | 9 95 | 101 | 105
40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | & 54 | 92 | 95 | 100 | 105
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 4 | ®m 67 | 93 | 95 | 99 | 103
60 48 86 | 14 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 3% | 53 | 61 81 93 | 95 | 99 | 103
70 5.2 101 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | @2 | 62 | 7 94 | 93 | 95 | 99 | 103

Andra typer av anslutningskroppar kan finnas. Kontakta oss for ytterligare information.
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il Uﬂilek DYSOR, STANDARD DUSCH c

PRESTANDA j
TPU *Vid angivet tryck i bar.
. Spridn.
Spridnings- | 1) lIJEtl!SE/p (liter ;Lordniinut)* vinkel &
vinkel Nr Diam. X 2
vid 3 bar (mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 35 | 15 3 6 15 3
. . . . E
0050 46 - — [ s ] a6 20 [ 23] 28] 3| 4 | 5n | & | 6 80 | 95 | 101 7
0067 53 - | a3 | a9 | 2 | 26 | 31 | 37 | 4 | 59 | 68 | 9 | 67 | 8 | 94 | 9 -
01 66 - | 19| 28| 32 | 39 | 4 | 56 | 60 | 8 | 10 | 13 | 68 | 80 | 8 | % o

015 81 - | 29 | 4 | 48 | 59 | 68 | 8 | 9% | 13 | 15 | 20 | 68 | 8 | 8 | 92

02 89 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 9 | 11 | 12| 18 | 20 | 27 | 69 | 80 | 8 | 4@

03 1.1 43 | 57 | 84 | 97 | 12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 31 | 40 | 0 | 80 | 87 | 9%

04 13 58 | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 7 80 | 8 | 89

045 14 65 | 8 | 13 | 15 | 18 | 21 | 25 | 27 | 40 | 46 | 61 | 7 80 | 8 | 89

05 14 72 | 9% | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 7 80 | 8 | 89

06 16 8 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 72 | 80 | 8 | 88

07 17 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 72 | 80 | 8 | 88

08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 72 | 8 | 8 | 8

09 19 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 13 | 13 | 13| 13

- 10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 73 | 8 | 8 | 8

11 21 16 | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 12 | 48| 13 | 13 | 13| 13

12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 62| 13 | 13 | 13| 13

13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 78 | 15 | 133 | w5 | 13 | 13| 13| 13

14 24 20 | 27 | 39 | 45 | 55 | 64 | 78 | 84 | 124 | 143 | 189 | 73 | 713 | 713 | 73

15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 74 | s | 8 | s

16 25 23 | 31 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 141 | 163 | 22 | 74 | s | 83 | 86

17 26 25 | 32 | 47 | 55 | 67 | 78 | 95 | 103 | 150 | 173 | 23 | 74 | s | 8 | 6

20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 12 | 121 | 1727 | 20 | 27 | 74 | s | 8 | 86

25 3.1 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 2 | 25 | 34 [ 714 | s | 8 | s

30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 1.8 | 137 | 168 | 181 | 26 | 31 a | 74 | 80 | 83 | 86

40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 2 | 3 | a 54 | 74 | 80 | 8 | 8

50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 67 | 74 | 80 | 8 | 85

60 48 86 | 114 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 81 75 | 80 | 8 | 8

70 5.2 101 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 6 | 71 9 | 75 | 80 | 8 | 86

0023 30 - — | o6a | o074 [ 09 | 0 | a3 | a4 | 20 | 23 | & 50 | 73 | 89 | o7

0039 A1 - Lo | | a3 | a5 | a8 | 2 | 24 | 3¢ | 4 | 53 | 53 | 73 | 87 | 93

0077 58 - | a5 | 21| 25 | 30 | 35 | 43 | 4 | 68 | 78 | 10 | 53 | 73 | 8 | ¢

0116 1 A7 | 2 | 32 | 37 | 4 | 53 | 65 | 0 | 10 | 12 | 16 | 54 | 73 | 85 | 9

0154 81 2 | 29 | 43 | 50 | 61 | 70 | 8 | 9 | 14 | 16 | 21 55 | 73 | 84 | 88

- 0231 96 33 | 44 | 64 | 74 | 9 | 11 | 13 | 14 | 20 | 24 | 31 5% | 73 | 83 | 87

0308 11 40 | 59 | 8 | 9 | 12 | 14 | 17 | 19 | 27 | 31 | 42 | s | 13 | 82 | s

0385 12 5 | 73 | 11 | 12 | 15 | 18 | 21 | 23 | 34 | 39 | 52 | 59 | 13 | & 85

0462 14 67 | 88 | 13 | 15 | 18 | 21 | 26 | 28 | 41 | 47 | 62 | 60 | 73 | 80 | &

0616 16 8 | 12 | 17 | 20 | 24 | 28 | 34 | 37 | 54 | 63 | 83 | 63 | 73 | 79 | 83

0770 18 11 | 15 | 21 | 25 | 30 | 35 | 43 | 46 | 68 | 78 | 104 | 64 | 13 | 7w | 8

0924 19 13 | 18 | 26 | 30 | 36 | 42 | 52 | 56 | 82 | 94 | 125 | 65 | 13 | 77 | 8

Andra typer av anslutningskroppar kan finnas. Kontakta oss for ytterligare information.
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c) Unj]eﬁ DYSOR, STANDARD DUSCH

FLATSTRALEDYSOR

A

PRESTANDA -
TPU *Vid angivet tryck i bar.
. Spridn.
Spridnings- | g1 UEtli\?R/p (liter ;Lordniinut)* vinkel
_vmkel Nr Diam. ()
i3 bar (mm) 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 3 | 15 3 6 15
0017 28 - — [ o047 | 055 | 067 | 078 | 095 | 0 | A5 | A7 | 23 | 44 | 65 | 77 | 86
0025 33 - —~ | o0 | 081 | 099 | a1 | a4 | a5 | 2 | 25 | 3¢ | 4 | 65 | 7 | 8
0033 38 = ~ o2 | a1 | a3 | a5 | a8 | 20 | 29 | 3¢ | 45 | 47 | 65 | 6 | 83
0050 46 - ~ | | a6 | 20 | 23| 28 | 30 | 44 | 5 | 67 | 48 | 65 | 5 | 82
0067 53 - | a3 | 19| 2 | 26 | 31 | 37 | 4 | 5 | 6 | 9% | 50 | e | 75 | s
01 66 - | a9 | 28 | 32 | 39 | 4 | 56 | 60 | 88 | 10 | 13 | 51 65 | 74 | 80
015 81 ~ | 29 | 4 | 48 | 59 | 68 | 8 | 9 | 13 | 15 | 20 | s 65 | 74 | 80
02 89 29 | 38 | 5 | 64 | 79 | 91 | 11 | 12| 18 | 20 | 27 | 52 | &5 | 13 | 719
025 99 36 | 48 | 70 | 8 | 99 | 11 | 14 | 15| 22 | 25 | 34 | 52 | 65 | 13 | 79
03 11 43 | 57 | 8 | 97 | 12 | 14 | 17| 18| 26 | 31 | 40 | 53 | 5 | 72 | 78
035 12 5 | 67 | 98 | 11 | 14 | 16 | 20 | 21 | 31 | 36 | 47 | 53 | &5 | 722 | 78
04 13 58 | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 53 | 65 | 722 | 7
05 14 72| 9 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 53 | 65 | 722 | 7
055 15 79 | 10 | 15 | 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74 | 53 | 65 | 72 | 7
. 06 16 8 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 5 | 5 | 722 | 75
8 07 17 10 | 13| 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 54 | 65 | 72 | 75
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 55 | & | 7 74
09 19 13 | 17| 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 5 | 6 | 7 74
10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 5% | 65 | 71 74
1 2.1 16 | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 | 5% | 65 | 71 74
12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 5% | 6 | 7 74
13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 78 | 115 | 133 | 175 | 5% | 65 | 71 74
14 24 20 | 27 | 39 | 45 | 55 | 64 | 78 | 84 | 124 | 143 | 189 | 5% | 6 | 7 74
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 2 | 5 | 6 | 70 | 73
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | M2 | 121 | 1727 | 20 | 27 | 57 | & | 70 | 73
30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 3 0 | s8 | 65 | 69 | 72
40 38 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | & 54 | 59 | 65 | 68 | 72
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 4 | 5 67 | 60 | 65 | 68 | 71
60 48 86 | 14 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 3% | 53 | 61 81 60 | 65 | 68 | 7
70 52 101 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 6 | 71 9 | 60 | 65 | 68 | 71
0017 28 - — | o047 | 055 | 067 | 078 | 095 | a0 | a5 | a7 | 23 | 272 | 50 | 65 | 7
0025 33 - —~ | o0 | o081 | 099 | a1 | a4 | a5 | 2 | 25 | 3¢ | 29 | 50 | e | 7N
0033 38 = - o2 | m | a3 | a5 | a8 | 2 | 29 | 34 | 45 | 30 | 50 | 62 | 68
0050 46 - ~ | | a6 | 20 | 23| 28 | 30 | 44 | 5 | 67 | 32 | 50 | 60 | 66
0067 53 - - | a9 | 2| 26 | 31 | 37 | 4 | 5 | 6 | 9 | 35 | 50 | 60 | 66
01 66 - | a9 | 28 | 32 | 39 | 4 | 5 | 60 | 88 | 10 | 13 | 37 | 50 | 59 | 6
50° 015 81 - | 29 | 4 | 4 | 59 | 68 | 8 | 9 | 13 | 15 | 20 | 38 | 50 | 58 | 64
02 89 ~ | 38 | 5 | 64 | 79 | 9 | 11 | 12 | 18 | 20 | 27 | 39 | 50 | 5 | 63
025 99 36 | 48 | 70 | 8 | 99 | 11 | 14 | 15| 22 | 25 | 34 | 4 | 50 | 57 | 63
03 11 43 | 57 | 8 | 97 | 12 | 14 | 17| 18| 26 | 31 | 40 | 40 | 50 | s | 62
035 12 5 | 67 | 98 | 11 | 14 | 16 | 20 | 21 | 31 | 36 | 47 | 4 | 50 | s | 6
04 13 58 | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 42 | 50 | s | 61
05 14 72| 9 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 44 | 50 | s | 61

Andra typer av anslutningskroppar kan finnas. Kontakta oss for ytterligare information.
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o il Unife

a DYSOR, STANDARD DUSCH

cFLATSTRALEDYSOR

PRESTANDA -
TPU *Vid angivet tryck i bar.
N Spridn.
Spridnings- | 1) létk'S."J’ (liter :J:(laordniinut)* el
.mGEI Nr Diam. ()
vid 3 bar (mm) 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 20 | 35 | 15 3 6 15
06 15 8 | 1.1 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 45 | 5 | 5 | 60
07 17 10 | 13| 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 45 | 50 | 56 | 60
075 17 10 | 14 | 21 | 24 | 30 | 34 | 42 | 45 | 66 | 76 | 101 | 45 | 50 | 55 | 60
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 45 | 50 | 5 | 60
09 19 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 45 | s0 | 55 | 59
10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 45 | 50 | 5 | 59
. 13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 78 | 15 | 133 | 175 | 45 | s0 | 55 | 59
%0 15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 45 | 50 | 55 | 59
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 12 | 121 | 1727 | 20 | 27 | 4 | s | s | 59
30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 3 0 | 45 | 50 | s | 59
40 38 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 3 | @ 54 | 4 | 50 | 54 | 59
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 5 67 | 4 | 50 | 54 | 59
60 48 86 | 114 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 3% | 53 | 61 81 6 | 50 | 54 | 59
70 5.2 101 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 6 | 71 9 | 4 | 50 | 54 | 59
0017 28 - — | 047 | 055 | 067 | 078 | 095 | 0 | a5 | a7 | 23 | = 0 | s | 6
0025 33 - —~ | o0 | o081 | 099 | a1 | a4 | a5 | 2 | 25 | 34 | 2 | 4 | 53 | 60
0033 38 = ~ Ll o2 | a1 | a3 | a5 | a8 | 20 | 29 | 3¢ | 45 | 2 | 4 | 53 | 60
0050 46 - ~ | s | a6 | 20 | 23| 28 | 30 | 44 | 5 | 67 | 2 | 4 | 53 | 60
0067 53 - - | a9 | 2| % | 31 | 37 | 4 | 5 | 6 | 9 | 24 | s | 53 | 60
01 66 - - | 28 | 32 | 39 | 4 | 5 | 60 88 | 10 | 13 | 2 | 40 | 52 | 59
015 81 - ~ | 4 | 48 | 59 | 68 | 8 | 9 | 13 | 15 | 20 | 27 | 4 | 52 | 59
02 89 - | 38 | 56 | 64 | 79 | 9 | 11 | 12| 18 | 20 | 27 | 29 | 4 | m 58
025 99 ~ | 48 | 70 | 8 | 99 | 11| 14| 15| 22 | 25 | 34 | 29 | a4 | m 58
03 11 - | 57| 8 | 9 |12 | 14 | 17| 18| 26 | 31 | 40 | 30 | 4 | s0 | 57
04 13 ~ | 26 | 11| 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 30 | 40 | 50 | 56
05 14 - | 9o | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | @ a0 | 49 | 55
055 15 ~ |10 | 15| 18 | 22 | 25 | 31 | 33| 49 | 56 | 74 | @ 0 | 49 | 55
06 16 ~ w17 |19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 3 0 | 49 | 55
40° 07 17 10 | 13 ] 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 3 0 | 49 | 55
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 31 0 | 47 | 53
09 19 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 32 | a0 | a5 | 8
10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 32 | 40 | 45 | 48
¥ 2.1 16 | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 | 32 | s | 45 | 48
12 22 17 | 23| 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 62 | 32 | 40 | 45 | 48
13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 78 | 15 | 133 | 175 | 32 | a0 | 45 | 48
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 32 | 40 | 45 | 48
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 12 | 121 | 1727 | 20 | 27 | 32 | 4 | 5 | 48
25 3.1 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 22 | 25 | 34 | 32 | 4 | 45 | 48
30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 3 a0 | 33 | 4 | 45 | 48
40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | 4 54 | 34 | 40 | 45 | 48
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 4 | ® 67 | 3 | 40 | 45 | 8
60 48 86 | 114 | 168 | 193 | 24 | 27 | 3 | 36 | 53 | 61 81 35 | 40 | 45 | 48
70 5.2 101 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 6 | 71 9 | 3 | 4 | 45 | 8

Andra typer av anslutningskroppar kan finnas. Kontakta oss for ytterligare information.
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c) Unj]eﬁ DYSOR, STANDARD DUSCH

FLATSTRALEDYSOR

A

PRESTANDA -
TPU *Vid angivet tryck i bar.
. Spridn.
Spridnings- | g1 UEtli\?R/p (liter ;Lordniinut)* ikl
vinkel Nr Diam X
i3 bar mm) [og | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 3 | 15 3 6 15
0017 28 = = — [ 055 [ 067 | 078 | 095 | 10 | a5 | a7 | 3 | - 25 | 35 | 47
0025 33 - - —~ | o081 | 099 | a1 | a4 | a5 | 2 | 25 | 3¢ | - 2% | 35 | 45
0033 38 = = ~ | a3 | a5 | a8 | 20 | 29 | 34 | 45 | - % | 34 | 4
0050 46 - - ~ | a6 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 5 | 67 - 2% | 34 | 43
0067 53 = = - | 2| 2 | 3 | 37| 4 | 5 | 6 | 90 | - % | 3 | @
01 66 - - | 28| 32| 39 | 4 | 5 | 60 | 8 | 10 | 13 | 14 | 5 | 3 | @
015 81 = ~ | 4 | 48 | 59 | 68 | 8 | 9 | 13| 15 | 20| 15 | 5 | u | @
02 89 - - | 56 | 64 | 79 | 9 | 11| 12| 18 | 20 | 27 | 15 | 25 | 33 | 4
03 11 - - | s | 9 | 12 | 14 | 17| 18| 26 | 31 | 40 | 15 | 5 | 33 | 4
04 13 ~ | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 16 | 25 | 32 | 39
05 14 ~ | 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 16 | 25 | 32 | 39
055 15 ~ |10 | 15 | 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74 | 16 | 25 | 32 | 39
25° 06 16 — |11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 17 | 25 | 3 38
07 17 ~ | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 17 | 25 | 3 38
08 18 ~ | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 17 | 25 | 3 38
09 19 ~ |17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 17 | 25 | 3 38
10 20 - | 19| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 18 | 25 | 31 37
13 23 ~ | 25 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 78 | 115 | 133 | 175 | 18 | 25 | 3 37
15 25 ~ | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 18 | 25 | 31 37
20 28 ~ | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | M2 | 121 | 177 | 20 | 2 19 | 25 | 3 37
30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 2 | 3 0 | 20 | 5 | 30 | 3
40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | & 5 | 21 2% | 29 | 35
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 4 | ®m 67 | 2 % | 29 | 35
60 48 86 | 14 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 3% | 53 | 61 81 2 | %5 | 29 | 3%
70 52 101 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 6 | 7 @ | 2 | 5 | 29 | 3
0017 28 - - - | 055 | o067 | 078 | 095 | 0 | a5 | a7 | 3 | - 5 | 30 | 37
0025 33 = = — | o081 | 099 | a1 | s | a5 | 2 | 25 | 3 | - 15 | 28 | 34
0033 38 - - | a3 | a5 | a8 | 20 | 29 | 34 | 45 | - 5 | 27 | 3
0050 46 = = - | a6 | 20 | B3 | 28 | 30 | 4 | 51 | & - 15 | 26 | 30
0067 53 - - - | 2 | 2 | 3 | 3| 4 | 5 | 6 | 90 | - 15 | 25 | 29
01 66 = = - | 32 | 39| 4 | 5 | 60 | 8 | 10 | 13 | - 15 | 24 | 28
015 81 - - - | 48 | 59 | 68 | 8 | 9 | 13 | 15 | 20 | - 5 | 23 | 27
02 89 = ~ | 56 | 68 | 79 | 91 | 11 | 12 | 18 | 20 | 27 6 5 | 2 | 2
5 03 11 - - | 8 | 9 | 12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 31 | 40 6 5 | 2 | 2
04 13 - ~ |11 | 13| 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 7 15 | 21 26
05 14 - ~ | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 7 15 | 21 26
055 15 = ~ | 15 | 18| 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74 7 15 | 21 26
06 16 - ~ |17 ) 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 8 15 | 21 26
07 17 - ~ | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 8 15 | 21 26
08 18 - ~ | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 9 15 | 20 | 25
09 19 = ~ | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 9 15 | 20 | 25
10 20 - - | 28 | 32| 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 10 | 15 | 19 | 24
¥ 2.1 ~ | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 [ 10 | 15 | 19 | 24

Andra typer av anslutningskroppar kan finnas. Kontakta oss for ytterligare information.
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- il Unife

a DYSOR, STANDARD DUSCH

cFLATSTRi\LEDYSOR

PRESTANDA -
TPU *Vid angivet tryck i bar.
Spridnings- | 1) létk'S.’i" (liter [ll:(la,ﬁrdn?inut)* f’r')r:lkder;
.mGEI Nr Diam. (o)
vid 3 bar (mm) 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 20 | 35 | 15 3 6 15
12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 62 | 10 | 15 | 19 | 2
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 0 | 15 19 | 24
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | M2 | 121 | 177 | 20 | 2 0 | 15 | 19 | 23
5 30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 31 40 0 | 15 19 | 21
40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | 4 5 | 10 | 15 | 18 | 21
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 67 1 15 18 | 21
60 48 86 | 114 | 168 | 193 | 24 | 27 | 38 | 36 | 53 | 61 81 ¥ 15 | 18 | 21
70 5.2 101 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 4 | 6 | 7 @ | n 15 18 | 21
0009 20 013 | 017 | 025 | 029 | 036 | .041 | .050 | .054 | 079 | 092 | .12
0012 25 017 | 023 | 034 | 039 | 047 | 055 | 067 | 072 | A1 | .12 | .16
0019 30 027 | 036 | 053 | 061 | 075 | 087 | 41 | 41 | a7 | 19 | .26
0021 33 030 | 040 | 059 | .068 | 083 | 096 | .12 | A3 | .19 | 21 | .28
0033 A 048 | 063 | 092 | 41 | A3 | a5 | 18 | 20 | 29 | 38 | 45
0050 48 072 | 095 | a4 | a6 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 5 | 67
0067 58 097 | A3 | 19 | 2 | 26 | 31 | 37 | 40 | 59 | 68 | .90
01 1 A4 | 19 | 28 | 32 | 39 | 4 | 5 | 60 | 88 | 10 | 13
015 86 20 | 29 | 4 | 48 | 59 | 68 | 84 | 9 | 13 | 15 | 20
02 99 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 11 | 12 | 18 | 20 | 27
03 12 43 | 57 | 86 | 97 | 12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 31 | 40
04 14 58 | 76 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54
045 15 65 | 8 | 13 | 15 | 18 | 21 | 25 | 27 | 40 | 46 | 61
0° 05 16 72| 9 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 Punkfstréle
055 17 79 | 10 | 15 | 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74
06 17 86 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81
065 18 9 | 12 | 18 | 21 | 26 | 30 | 36 | 39 | 57 | 66 | 88
07 19 10 | 13| 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94
08 20 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108
09 2.1 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121
10 22 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135
11 23 16 | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148
12 24 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162
15 27 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20
20 3.1 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 12 | 121 | 177 | 20 | 2
30 36 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 31 40
40 4.1 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | 4 54

Andra typer av anslutningskroppar kan finnas. Kontakta oss for ytterligare information.
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g ) Unﬂeﬁ DYSOR, STANDARD DUSCH i

FLATSTRALEDYSOR

MATT OCH VIKT D |

« Net

Dysa Typav | Léngd | Nyckelv Vikt
Dysa (mm) (mm)

(kg)

% T+TPU 48 20.6 .06

I H ’ TT+TPU 48 20.6 .06

Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av varje typ.

BESTALLNINGSEXEMPEL -

UNIJET KOMPLETT DYSA

[ DYSKROPP — [ MUNSTYCKE —
174 TT - SS + U110 10 - SS

Ansl. Kropp Material Sprut Storlek Material
génga Typ Kod Vinkel Nr. Kod

— ENDAST MUNSTYCKE -

TPU - 110 10 - SS
| I I I

Munstycke Sprut  Storlek Material
Typ Vinkel Nr. Kod

BSPT-géngor, anges med ett "B" fore
dyskroppens gangstorlek.

For val av maskstorlek
Munstycks- Rekommenderat
Diam. Silnat
mm (in.) Mesh
Upp till
0,46 (.018) 200
0,47 (.019)
till 100
0,79 (.031)
0,80 (.032)
och storre 50

MATERIAL -

i Munstycke
Material IVIaKte[?al
° TPU
Méssing (ingen) o
SS 2346/EN 1.4305 SS °

Aven andra material kan erbjudas. Begar offert.

Har anvénds UniJet dysor med TPU munstycken
for tvéttning av tunnor.

Spraying Systems Sverige AB
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g FlOOd]et? DYSOR, MED STOR SPRIDNINGSVINKEL g)

UTFORANDE

e Bred flat sprutbild med en jamn vétskefdrdelning, relativt lag
anslagskraft.

e Duschen bestar mestadels av normalstora droppar.
o Ett runt och fritt genomlopp minskar risken for igensattning.

¢ Dysans noggrant bearbetade deflektoryta gor att vitskan far en
flat jamn sprutbild med stor spridningsvinkel.

CFLATSTRI"\LEDYSOR

1/8"ill 1" BSPT eller NPT (utv)

OPTIMERINGSRAD

* Se sida C2 for optimeringsrad.

@D

ANVANDNINGSOMRADEN

LA |

e Tvattning av transportband
¢ Skéljning

* Skumdé@mpning

SE AVEN

o Tillbehor
— Kulleder

— Backventiler
— Stréalstabilisatorer
— Manometrar

¢ Brandbekdampning/
brandskydd

e Omrérning
e Vattenridaer

e Spruta pa droppavskiljare

@ T

— Overstrémningsventiler
— Rérklammer
— Filter

— Svivlar

Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av
varje typ.

Spraying Systems Sverige AB

Experts in Spray Technology

MATT OCH VIKT . MATERIAL - BESTALLN[NGSEXEMPE.
Ansl Net Typ av STANDARD DYSA
Typav | ~. | Léngd | Nyckelv | |, . Material Dysa
Dysa Dysa Génga (mm) | (mm) Vikt Material Kod 1/8 K - SS 2
(tum) (kg) K | | | |
1/8 25.4 1.1 .015 Méssing (ingen) ) Ansl. Typ av Material Storlek
génga Dysa Kod Nr.
174 309 14.3 .03 SS 2346/EN 1.4305 SS [}
For BSPT génga sa skall ett "B" anges i
K 38 35 175 L poE D ENEECR OIS hd bestéllningsnumret fére génganslutningen.
(v | 12 | 5 22 | .M Polyvinylklorid PVC °
3/4 65.1 381 40 Aven andra material kan erbjudas.
1 | 921 | 416 | 9 Begar offert.
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c) Floodjeﬁ DYSOR, MED STOR SPRIDNINGSVINKEL

FLATSTRALEDYSOR

A

PRESTANDA -
K *Vid angivet tryck i bar.
o e e Sy
(tum) tc')\lr:ek EI:;/:]/ (liter per minut)* (o)
8 | 4 | 38 | 12 | 34 (mm) | 02 | 04 | 05| 07 | 1 | 15| 2 3 4 |05 | 15 | 4
° 25 43 - - - — | s a6 | 20| B3| - | 8 | 17
° 50 58 - - - - | 23| 28| 32| 39| 4 | - | 89 | 12
° 75 74 - - — | 29 | 38 | 42 | 48 | 59 | 68 | - | 106 | 125
° 1 84 - - - | 38 | 4 | 56 | 64 | 79 | 91 | - | 103 | 128
° 15 10 - — | 48 | 57 | 68 | 8 | 97 | 12 | 14 | 73 | 103 | 125
S 2 12 - ~ | 64| 76| 9 | 11| 13| 16 | 18| & | 13| 129
e | o 25 13 - | 72| 8 | 95 | 11| 14 | 16 | 20 | 23 | 98 | 122 | 133
o | o 3 14 — | 8 | 97 | 11| 14 | 17| 19| 24 | 27| 8 | 12| 126
° 4 17 — |12 | 13| 15 | 18 | 22 | 26 | 32 | 36 | 97 | 123 | 132
o | o 5 19 | 10 | 14 | 16 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 114 | 128 | 142
o o 75 23 | 15 | 22 | 24 | 29 | 34 | 42 | 48 | 59 | 68 | 101 | 119 | 134
o | o 10 27 | 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 15 | 133 | 145
e | o 12 29 | 24 | 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 128 | 139 | 153
o | o 15 33 | 31 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 1.8 | 137 | 98 | 13 | 123
o | o 18 36 | 37 | 52 | 58 | 69 | 82 | 100 | 116 | 142 | 164 | 106 | 120 | 131
o | o 2 38 | 41 | 58 | 64 | 76 | 91 | 112 | 129 | 158 | 182 | 110 | 122 | 133
° 2 39 | 45 | 63 | 71 | 84 | 100 | 123 | 142 | 174 | 20 | 113 | 125 | 136
° 2% a1 | 49 | 69 | 77 | 92 | 109 | 134 | 155 | 190 | 22 | 115 | 131 | 144
° 27 a4 | 55 | 78 | 87 | 103 | 123 | 151 | 174 | 21 | 25 | 119 | 135 | 148
° 30 46 | 61 | 86 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 24 | 27 | 100 | 110 | 121
° 35 50 | 71 | 101 | 113 | 133 | 160 | 195 | 23 | 28 | 32 | 105 | 118 | 128
o | o 40 53 | 82 | 115 | 129 | 153 | 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 111 | 126 | 136
° 45 56 | 92 | 130 | 145 | 172 | 21 | 25 | 29 | 36 | 41 | 115 | 130 | 140
° 50 59 | 102 | 144 | 161 | 191 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 117 | 131 | 140
° 60 65 | 122 | 173 | 193 | 23 | 27 | 34 | 39 | 47 | 55 | 120 | 134 | 142
° 70 70 | 13| 20 | 23 | 27 | 32 | 39 | 45 | 55 | 64 | 123 | 137 | 146
° 80 75 | 163 | 23 | 26 | 31 | 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 127 | 138 | 149
° 90 81 | 183 | 26 | 29 | 34 | 41 | 50 | 58 | 71 | 8 | 120 | 133 | 140
° 100 85 | 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 5 | 64 | 79 | 91 | 123 | 136 | 145
° 110 89 | 22 | 32 | 35 | 42 | 50 | 61 | 71 | 87 | 100 | 125 | 138 | 148
° 120 93 | 24 | 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 129 | 143 | 150
° 140 100 | 29 | 40 | 45 | 53 | 64 | 78 | 9 | 11 | 128 | 118 | 127 | 135
° 160 107 | 33 | 46 | 52 | 61 | 73 | 89 | 103 | 126 | 146 | 121 | 130 | 137
° 180 14 | 37 | 52 | 58 | 69 | 8 | 101 | 116 | 142 | 164 | 124 | 133 | 139
° 210 123 | 43 | 61 | 68 | 8 | 9 | 117 | 135 | 166 | 191 | 128 | 133 | 145
300 148 | 61 | 8 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 237 | 274 | 110 | 128 | 135
450 180 | 92 | 130 | 145 | 172 | 205 | 251 | 290 | 355 | 410 | 118 | 132 | 138
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A

STOR SPRIDNINGSVINKEL

UTFORANDE

e Bred flat sprutbild med en jamn vétskefdérdelning och relativt lag
anslagskraft.

* Normalstora droppar.
¢ Enkel och sdker montering av munstyckena, helt utan verktyg.
e Sprutduschen kommer alltid i ratt lage.

¢ Kostnadsbesparande - dyskroppen ateranvénds - endast
munstycket behover bytas.

OPTIMERINGSRAD

@D

* Se sida C2 for optimeringsrad.

ANVANDNINGSOMRADEN

LA |

e Tvattning av transportband e Skumdé@mpning

¢ Skéljning e Omrérning

¢ Brandbekdampning/ e Vattenridaer

brandskydd * Spruta pa droppavskiljare

STANDARD QUICKJET DYSKROPPAR

¢ QJA med invéndig och QJJA med utvédndig rérganga

QJJA dyskropp med utvandig eller

QJA med invéﬁdig rorgénga

Sil

Munstycke

Spraying Systems Sverige AB

C

¢ Miniatyr Quick FloodJet munstyckena ar [ampade att anvéndas
dar utrymmena ar begrénsade.

¢ En komplett QuickJet® dysa bestar av:

— Dyskropp, sil, munstycke med tétning.

— Miniatyr dyskropp, tdtning, munstycke.
SE AVEN {7 Jhttp:/]
e Tillbehor

— Kulleder — Overstrémningsventiler

— Backventiler — Rorklammer

— Stralstabilisatorer — Filter

— Manometrar — Svivlar

QUICK FLOODJET MUNSTYCKE

En Quick FloodJet dysa bestar av en dyskropp, antingen QJA
med invandig eller QJJA med utvéndig rérgédnganslutning, en sil
samt ett munstycke. Material méssing eller rostfritt stal.

QTKA

Floden upp till 47 I/min
vid 2,8 bar

Experts in Spray Technology
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;
p) QUICK Flood]eﬁ DYSOR,

FLATSTRALEDYSOR

STOR SPRIDNINGSVINKEL

MINIATYR QUICKJET® KROPPAR

¢ QJJS med utv. génga

QJJS kropp me

d utv. génga

= —

QUICK FLOODJET MINIATYR MUNSTYCKEN

En Quick FloodJet miniatyr dysa bestér av en QJJS dyskropp med
utvéndig rérganganslutning, munstycke och tatning.

QSTK

Tétning
Under 3.9 I/min
vid 2.8 bar
Munstycke
PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar.
Typ av . Spridn.
ot | Ot | o | S e
ftom) QSTK | QTKA (mm) | 02 | 04 | 05 | 07 1 15 2 3 4 05 | 15 4
° 25 43 = = = = Nl 14 16 20 23 = 83 17
° ° 50 58 - - - - 23 28 32 39 46 - 89 122
° ° 5 74 = = = 29 34 42 48 59 68 - 106 | 125
° ° 1 84 - - - 38 46 56 64 79 91 - 109 | 128
° ° 15 1.0 - - 48 57 68 84 97 1.2 14 73 108 | 125
° ° 2 12 - - 64 76 91 11 13 16 18 83 13 | 129
° ° 25 13 = 7 81 95 11 14 16 20 23 98 122 | 133
18,14, ° ° 3 14 - 86 97 11 14 17 19 24 27 86 12 | 126
3/8,1/2 ° ° 4 17 = 1.2 13 15 18 22 | 26 | 32 36 97 123 | 132
° ° 5 19 10 14 16 19 23 28 | 32 | 39 46 M4 | 128 | 142
° 75 23 15 2.2 24 29 | 34 | 42 | 48 5.9 6.8 101 19 | 134
° 10 27 20 29 3.2 38 | 46 56 | 64 | 79 9.1 15 | 133 | 145
° 12 29 24 | 35 39 46 55 6.7 77 95 | 109 | 128 | 139 | 153
° 15 33 3.1 43 48 57 6.8 84 | 97 | 118 | 137 | 98 13 | 123
° 18 36 37 5.2 58 6.9 82 | 101 | 116 | 142 | 164 | 106 | 120 | 131
° 20 38 41 5.8 6.4 76 91 | 12 | 129 | 158 | 182 | 110 | 122 | 133
° 30 46 6.1 8.6 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 24 27 100 | 110 | 121
3812 ° 40 53 82 | 15 | 129 | 153 | 182 | 22 26 32 36 m 126 | 136
° 45 56 92 | 130 | 145 | 172 | 21 25 29 36 41 15 | 130 | 140
° 60 6.5 122 | 173 | 193 | 23 27 34 39 47 55 120 | 134 | 142
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il QUICK Floo@[eﬁ DYSOR, c

STOR SPRIDNINGSVINKEL

MATT OCH VIKT - TYP AV DYSEI MATERIAL -

B C Net Standard Dyskropp : Munstycke
Dysa TI\J/psr;v (mAm) Hex. | Diam. | Vikt Ansl. Material M?(t;;'al
Y (mm) | (mm) | (ko) ganga | Aneh Anl. QKA OSTK|
nv. tv.
Y QJA+QTKA (tum) Massing (ingen) [ ] [ ] g
+
finv) 64 | 5| - | 4 QA | QWA | QS SSIMGEN1405 | SS | e | @ |
=
1 L hd hd hd Aven andra material kan erbjudas. §
[ ] QUJA+QTKA | o) » B 3 1/4 ° ° ° Begar offert. =
D (utv) ' 3/8 ° °
S 1/2 ° °
a [ QUSHASTKY o7 a3 | 1sr | 0
(utv)

Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av varje typ.

BESTALLNINGSEXEMPEL B
QUICKJET® KOMPLETT DYSA SIL For val av maskstorlek
— DYSKROPP—| — MUNSTYCKE — 12686 - SS - 100 Munstycks- | Rekommenderat
Diam. Silnét
3/8 QJA - SS + QTKA - SS 1.5 | | | i Mosh
Vitskefilter Material .
| | | | | | o - Maskvidd -
Ansl. Kropp Material Munstycke Material ~ Storlek 0 4g[(] 0|1 8) 200
ganga  Typ Kod Typ Kod Nr. Silen finns dven i massing. L
BSPT-géngor, anges med ett "B" fére Ingen materialkod anges. 0,47ti(I.I019) 100
dyskroppens gangstorlek. 0,79 (.031)
0,80 (.(132) 50
och stdrre

FloodJet dysor anvénds for ytheldggning av CD-skivor.

Spraying Systems Sverige AB
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9 Unj]ek DYSOR, ﬁZOOd]BtF MUNSTYCKEN i

FLATSTRALEDYSOR

MED STOR SPRIDNINGSVINKEL

UTFORANDE

* Bred flat spruthild med en jamn vétskefordelning, relativt lag  Dysans noggrant bearbetade deflektoryta gor att vdtskan far en
anslagskraft. flat jamn spruthild med stor spridningsvinkel.

¢ Duschen bestar mestadels av normalstora droppar. ¢ En komplett Unidet dysa bestar av:

* Kostnadsbesparande - dyskroppen &teranvénds - endast — Dyskropp, sil, munstycke, dverfallsmutter.

munstycket behdver bytas.
o Ett runt och fritt genomlopp minskar risken for igenséttning.

UNIJET DYSKROPPAR FLOODJET MUNSTYCKE
¢ Tinv. gdngad eller TT utv. gdngad ansl. En UniJet dysa bestar vanligtvis av en dyskropp, antingen T med
e invandig eller TT med utvandig rérganganslutning, en sil, ett
l i munstycke samt en dverfallsmutter.
TK

\

</

T inv. géngad dyskropp eller

\

-

- F

FloodJet munstycke

TT utv. géngad kropp

Munstycke

:

Overfallsmutter

OPTIMERINGSRAD _ @D SEAVEN [ Jhttp:
e Se sida C2 for optimeringsrad. ¢ Tillbehor
— Kulleder — Overstrémningsventiler
ANVANDN]NGSOMRADEN (:- — Backventiler — Rorklammer
— Stralstabilisatorer — Filter
e Tvattning av transportband e Skumdé@mpning — Manometrar — Svivlar
¢ Skéljning e Omrdrning
¢ Brandbekdmpning/ e Vattenridaer
brandskydd

e Spruta pa droppavskiljare

Spraying Systems Sverige AB
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z Unj]eﬁ DYSOR MED STOR SPRIDNINGSVINKEL c

PRESTANDA -
TK *Vid angivet tryck i bar.
Utlo 5 S[_Jridn.
GAaTglé Strek EI_(ViF:/'.) (lter ;:aordniinut)* ‘”(’,};‘f' =
(tum) r Diam. %
{mm} 02 04 05 07 1 15 2 3 4 05 15 4 E
50 58 = B = = 23 28 32 39 46 = 89 122 7
75 74 - - - 29 34 42 48 59 68 - 106 125 2
1 84 B B = 38 46 56 64 79 91 = 109 128 o
15 10 - - 48 57 68 84 97 12 14 73 108 125
2 12 - B 64 76 91 11 13 16 18 83 13 129
25 13 - 72 81 95 11 14 16 20 23 98 122 133
14 B 86 97 11 14 17 19 24 27 86 112 126
17 - 12 13 15 18 22 26 32 36 97 123 132
5 19 10 14 16 19 23 28 32 39 46 114 128 142
1/4 75 23 15 22 24 29 34 42 48 59 68 101 119 134
10 27 20 29 32 38 46 56 6.4 79 9.1 115 133 145
12 29 24 35 39 46 55 6.7 77 95 109 | 128 139 153
15 33 31 43 48 57 6.8 8.4 97 18 | 137 98 13 123
18 36 37 52 58 69 82 01 | 16 | 142 | 164 | 106 120 131
2 38 41 58 6.4 76 9.1 Mn2 | 129 | 158 | 182 | 110 122 133
2 41 49 69 77 92 109 | 134 [ 155 | 190 2 115 131 144
30 46 6.1 86 97 1na | 137 | 168 | 193 2 27 100 110 121
40 53 82 M5 | 129 | 153 | 182 2 2% 32 36 11 126 136
50 59 02 | 144 | 161 | 191 23 28 32 39 46 17 131 140

Andra typer av anslutningskroppar kan finnas. Kontakta oss for ytterligare information.

MATT OCH VIKT . MATERIAL .
. Net .1 | Munstycke
Dysa Typ av L(‘r’n”nﬂ;’ N{rg'r‘n")"’ Vikt Material | Mareria
vsa (kg) TK
Méssing (ingen) [ ]
T+TK 51 20.6 .07 SS 2346/EN 1.4305 SS [}
Aven andra material kan erbjudas.
Begar offert.
TT+TK 51 20.6 .06
Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av varje typ.
BESTALLNINGSEXEMPEL l For val av maskstorlek
Munstycks- Rekommenderat
Diam. Silnét
UNIJET KOMPLETT DYSA mm (in.) Mesh
— DYSKROPP—| — MUNSTYCKE — . ;Jg[() [t)i1II8) 200
174 TT - SS + TK - SS§S 2 —
| | | | | | 0,47 (.019)
till 100
Ansl. Kropp Material Munstycke Material  Storlek 0,79 (.031)
a T Kod T Kod Nr.
ganea v ’ v’ ° ' 0,80 (.032) 5
BSPT-gangor, anges med ett "B" fore dyskroppens gangstorlek. och storre
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9 FlOOd]et? DYSOR, SPRUTBILD MED i

AVSMALNANDE ANDAR, MED STOR SPRIDNINGSVINKEL

FLATSTRALEDYSOR

UTFORANDE OPTIMERINGSRAD €Dl
« Bred flat spruthild med en jamn vétskefordelning och relativt lag e Se sida C2 for optimeringsrad.

anslagskraft.
e Normalstora droppar_ ANVANDN]NGSOMRADEN g
e Ett runt och fritt genomlopp minskar risken for igensattning. . . o

. . e Kylning av transportband * Smorjning av vira i

¢ Dysans unika, och patenterade, sprutbild med avsmalnande o ki

N . N . o Skislinin pappersmaskin

andar forhindrar odnskat stank i duschens ytterkant. Dessutom Jning .

erhélles samma typ av dusch som en konventionell flatstraledysa * Brandbekdmpning/ * Kylning

men med mycket storre spridningsvinkel. brandskydd e Vattenridaer

 Dysans noggrant bearbetade deflektoryta gor att vatskan far en
flat jdmn sprutbild med stor spridningsvinkel.

e Spruta pa droppavskiljare

SE AVEN 7 Jheeo: /|
TEK
o Tillbehor
— Kulleder — Overstrémningsventiler
— Backventiler — Rorklammer
— Stralstabilisatorer — Filter
— Manometrar — Svivlar
1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (utv)
(Patent nr. 5,275,340)
PRESTANDA -
TEK *Vid angivet tryck i bar.
" Spridn.
Utlopp Flode :
GA.;LSI' Storlek Ekviv. (liter per minut)* vn;lk*el
ga N Di ()
(tum) r lam.
(mm) 0.2 0.4 05 07 1 15 2 3 4 05 15 4
2 1.2 - - .64 .76 91 1.1 1.3 1.6 1.8 85 125 134
18, 1/4 3 15 - .86 97 1.1 14 1.7 1.9 2.4 2.7 85 125 136
' 5 19 1.0 14 1.6 19 23 2.8 3.2 39 4.6 85 127 147
10 2.7 2.0 2.9 3.2 3.8 4.6 5.6 6.4 79 9.1 85 130 150
" 15 33 3.1 43 48 5.7 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 90 130 138
20 3.8 4.1 5.8 6.4 16 9.1 1.2 12.9 15.8 18.2 107 130 138

MATT OCH VIKT 1

MATERIAL -

BESTALLNINGSEXEMPEL ]

Ansl. « Net

Dysa Génga L(?n"rg;j N(yrgl;e)lv Vikt
(tum) (kg)

1/8 29 1.1 .02

1/4 38 14.3 .04

Baserade pa den storsta/tyngsta versionen

av varje typ.

Spraying Systems Sverige AB

Experts in Spray Technology

) Typ av
Material Material Dysa
Kod
TEK
Méssing (ingen) )
SS 2346/EN 1.4305 SS °

Aven andra material kan erbjudas.
Begar offert.

STANDARD DYSA
1/8 TEK - SS 2
Ansl. Typ av Material Storlek
génga Dysa Kod Nr.

For BSPT ganga sa skall ett "B" anges i
bestéllningsnumret fére gédnganslutningen.
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Al
A Flatjel‘ DYSOR, LITEN SPRIDNINGSVINKEL

C

UTFORANDE

¢ Dysan ger en mycket hard vél samlad, flat stréle, med hdg
anslagskraft och liten spridningsvinkel. Sprutbilden har mycket
skarpa kanter och jamn fordelning av vatskan.

e Duschen bestar av normalstora droppar.

¢ Dysan ér tillverkad i ett stycke med en noggrant bearbetad
deflektoryta.

e Ett runt och fritt genomlopp minskar risken for igenséttning.

c FLATSTRALEDYSOR

1/8" ill 3/4" BSPT eller NPT (utv)

OPTIMERINGSRAD @3 MATERIAL ]
e Se sida C2 for optimeringsrad. . Typ av
Material M?(t;;'aI Dysa
ANVANDNINGSOMRADEN A Méssing | lingen) | @
L8 s C e
« Tvittning av krossmaterial » Tvittning som kréver hard SS2346/EN1.4305 |  SS °
och grus vattenstrale SS 2343/EN 1.4436 | 316SS °

e Avfettning ¢ Spolning av dackel pa
« Tvittning av frukt och pappersmaskiner
gronsaker
SE AVEN L7 Jhttp:/}
¢ Tillbehor
— Kulleder — Rorklammer
— Backventiler — Filter
— Manometrar — Svivlar

— Overstrémningsventiler

Aven andra material kan erbjudas.
Begar offert.

BESTALLN[NGSEXEMPEI:.

STANDARD DYSA
388 P - SS 50 60
I I I I I
Ansl. Typ av Material Sprut Storlek
génga Dysa Kod Vinkel Nr.

For BSPT génga sa skall ett "B" anges i
bestallningsnumret foére ganganslutningen.
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9) Flatjel‘ DYSOR, LITEN SPRIDNINGSVINKEL

FLATSTRALEDYSOR

= p—

PRESTANDA -
P *Vid angivet tryck i bar.
G/;':lsglla . Flijde_ " Svrl’rzllfierll Dimensioner
Spridnings- (tum) Utlopp (liter per minut) o
vinkel (°) Storlek | Ekviv.
vid Nr | Diam. A B c Net
3bar (18| 14 | 3/8 | 1/2| 3/4 mm) | 4 f15] 2|3 |4 |67 |10]|1|3]|7| Lingd D{*/‘T'e"mr Fyrkant | Vikt
inkel
(mm) ) (mm) (kg)
) 05 1.3 |11 (14|16 |20 |23 |28 |30|36| 33|50 |60 31 60 15.9 .03
[ ] 10 19 23 1283239 |46 |56 60|72 34 | 5 | 60 3 60 15.9 .03
[ N ] 25 3.0 57 |70 | 81|99 (114140151180 42 | 50 | 59 415 42 19.1 .09
o |0 40 38 |91 |11.2(129|158(182| 22 | 24 | 29 | 39 | 50 | 60 47 45 19.1 .09
50 [ 60 46 |137|16.8 (193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 42 | 50 | 53 55 37 25.4 14
° 100 5.9 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 43 | 50 | 55 72 40 31.8 .33
° 125 6.6 28 | 35 | 40 | 49 | 57 | 70 | 75 | 90 | 38 | 50 | 59 72 38 31.8 31
[ ] 160 15 36 | 45 | 52 | 63 | 73 |8 | 9 |115| 44 | 50 | 55 72 37 31.8 31
[ ] 200 8.4 4 | 5 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 144 | 46 | 50 | 53 72 32 31.8 31
o 40 38 91 |11.2(129|158(182| 22 | 24 | 29 | 31 | 40 | 50 60.5 35 222 14
[ 50 42 |11.4|14.0(16.1|19.7 | 23 | 28 | 30 | 36 | 31 | 40 | 49 63.5 33 25.4 .20
[ ] 60 4.6 1371168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 32 | 40 | 49 72 33 254 .23
40 ° 70 50 [16.0(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 50 | 32 | 40 | 49 75.5 29 254 .26
[ ] 80 53 18222 | 26 | 32 | 36 | 45 | 43 | 58 | 32 | 40 | 48 71 26 254 .26
[ ] 90 5.6 21 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 65 | 34 | 40 | 44 71 28 254 23
° 100 5.9 23 | 28 | 32 |39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 35 | 40 | 44 86.5 28 25.4 .26
[ 04 12 |91 | 11|13 |16 |18 |22 |24 29|20 |3 | H 23 40 1.1 .01
° 10 19 |23 |28 (32|39 |46 |56 |60[72]18 | 35|39 36.5 36 15.9 .06
[ N ) 20 2.7 46 | 56 | 64 | 79 | 91 [ 112121144 24 | 35 | 40 42 30 19.1 .06
[ ] 25 3.0 57 |70 | 81|99 114140151180 24 | 35 | 39 49 28 19.1 .09
[ ] 30 3.3 68 | 84 | 97 | 118137168181 22 | 26 | 35 | 41 52.5 28 19.1 .09
- o 40 38 |91 |11.2(129|158(182| 22 | 24 | 29 | 28 | 35 | 38 58 26 222 Rl
[ 50 42 |11.4|14.0(16.1|19.7| 23 | 28 | 30 | 36 | 31 | 35 | 38 63.5 23 22.2 14
[ ] 60 4.6 137168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 29 | 35 | 39 73 27 254 .23
[ 80 53 [182| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 26 | 35 | 40 81 24 254 .26
[ ] 100 5.9 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 | 72 | 26 | 35 | 40 89 19 254 .26
[ ] 160 15 36 | 45 |52 | 63 |73 |8 |9 |115| 26 | 35 | 40 114 23 31.8 .57
® | 200 8.4 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 144 | 25 | 35 | 40 122 22 31.8 .57
25 ° 40 38 |91 |11.2(129|158(182| 22 | 24 | 29 | 15 | 25 | 34 65 25 19.1 Bl
[ 10 19 - |28 32|39 |46 |56 |60|72| - 15 | 23 415 22 15.9 .06
[ 20 2.7 - | 5664|7991 112121144 - 15 | 19 54 19 15.9 .06
[ ] 30 33 6.8 | 84 | 97 | 118137168 |18.1| 22 6 15 | 24 72 25 19.1 1
[ ] 40 3.8 91 1121129158182 | 22 | 24 | 29 8 15 | 21 92 18 222 23
15 o 50 42 |(11.4|140(161|19.7| 23 | 28 | 30 | 36 | 9 | 15 | 20 90.5 15 222 A7
° 60 46 |137|16.8|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 43 [ 10 | 15 | 19 125 14 25.4 .34
[ ] 80 5.3 182 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 11 | 15 | 18 130 14 254 .34
[ ] 100 519 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 11 | 15 | 18 137 14 254 40
[ ] 200 8.4 4 | 5 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 144 | 12 | 15 | 18 191 14 31.8 91

/ﬂwridnings/-x

vinkel

Vel
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i QUICK Flatjel‘ DYSOR, LITEN SPRIDNINGSVINKEL G)

UTFORANDE

¢ En mycket hard vél samlad, flat strale, med hog anslagskraft och e Stort och runt genomlopp minskar risken fér igenséttning.

liten spridningsvinkel. ¢ En komplett QuickJet® dysa bestar av:

o [dealisk i tvattapplikationer dar det krévs hég anslagskraft och — Dyskropp, munstycke med tétning.
jamn vatskefordelning.

* Normalstora droppar.

* Snabbkopplingen ger en mycket enkel och sdker montering helt
utan verktyg samt att sprutduschen alltid kommer i ratt lage.

CFLATSTRI"\LEDYSOR

STANDARD QUICKJET DYSKROPPAR QUICK FLATJET MUNSTYCKE

¢ QJLA med invandig och QJJLA med utvandig rérgdnga En Quick FlatJet dysa bestéar av en dyskropp och ett munstycke.

QLPA

QJLA dyskropp med invandig eller

Quick FlatJet munstycke
QJJLA dyskropp med utvéndig rorgénga

Muntycke

OPTIMERINGSRAD @3 SEAVEN L[ Jhetp:0)
e Se sida C2 for optimeringsrad. e Tillbehor
— Kulleder — Rérklammer
. o — Backventil — Filt
ANVANDNINGSOMRADEN (A | aeiventer e
— Manometrar — Svivlar
e Tvattning av krossmaterial e Tvéttning som kraver hard — Overstrémningsventiler
och grus vattenstrale
e Avfettning e Spolning av dackel pa

e Tvéttning av frukt och pappersmaskiner

gronsaker

Spraying Systems Sverige AB
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g ) QUICK Flatjel‘ DYSOR, LITEN SPRIDNINGSVINKEL i

FLATSTRALEDYSOR

PRESTANDA -
QLPA *Vid angivet tryck i bar.
Flide Spridn. N
. - vinkel Dimensioner
Spridnings- Ans| Utlopp (liter per minut) O
vinkel (°) o Storlek | Ekviv.
id Génga N Di B
3V|; (tum) r ( |am). A Deflektor ¢ Net
ar mm 1 |15 2 | 3| 4|6 | 7 |10]1 3 | 7 | Langd ' Fyrkant |  Vikt
Vinkel

(mm) ) (mm) (kg)

50 38172 60 46 137 | 168 [ 193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 42 | 50 | 53 81 37 254 23

' 125 6.6 28 | 35 | 40 | 49 | 57 | 70 | 75 | 90 | 38 | 50 | 59 98 38 32 24

- 38112 60 46 137 | 168 (193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 [ 29 | 35 | 39 98 27 25.4 98

' 80 53 182 | 22 26 32 36 45 48 58 26 35 40 106 24 32 24

/]
‘ﬂ:ri_dninnix N B ‘ o

TYP AV _. MATERIAL - BESTALLNINGSEXEMPEL .
P

DYSKROP

Material | Munstycke QUICKJET® KOMPLETT DYSA
Material ateria
Standard Dyskropp Kod QLPA [ DYSKROPP—— [ MUNSTYCKE—
gy | Ansl | Ansl Massing | (ingen) [ @ 3/8 QJJLA - SS + QLPA - SS 50 60
wm) || U SS 2346/EN 14305 | SS . | | | | o
" Ansl. K Material Munstyck Material ~ Sprut ~ Storlek
QJLA QJJLA Aven andra material kan erbjudas. gazsga ;3:? ?(:gla unT?/pC ‘ aK:éla Vi?]::al Err.e
3/8 ° ° Begar offert.
BSPT-géngor, anges med ett "B" fore dyskroppens géngstorlek.
12 [ J [ ]
I./ \\\\'\\ | I/' \\‘
/ \\\\ \ I \
.' \\‘& :
———— H
s\%
~-{

Quick FlatJet munstycken som anvénds for att
tvatta utrustning i en lopande bands process.
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il %Slljet_ DYSOR, FOR HOGTRYCKSTVATT g)

UTFORANDE

* Ger antingen en rak strale (0°) eller en flat strale, med hog anslagskraft, for hogtryckstvétt.
* Normalstora droppar.
* Finns med spridningsvinklar frén 5° till 65° vid arbetstryck frén 20 till 275 bar.

e Forsedda med en stralstabilisator som motverkar turbulens och ger stralen maximal stadga och
anslagskraft.

e De urfrésta plana sidorna pa 6mse sidor om utloppshalet ar parallella med den flata sprutbilden, sa
att man latt skall kunna se hur dysan sprider och kunna rikta in dysan.

e Tillverkade i ett speciellt hardat rostfritt stal for extra god livslangd och slitstyrka.
e De olika varianterna av WashJet dysor ar:

— MEG — Med spridningsvinklar fran 0° till 65°.

—WEG — Med spridningsvinklar fran 0° till 65°.

— MEG-SSTC — Med hardmetallinsats i utloppshélet for maximal slitstyrka, spridningsvinklar fran 0°
till 65°.

— 23990 - Yttre skyddshdlje av nylon. Justerbar spridningsvinkel fran 0° till 80°.

— 48099 — Justerbar spridningsvinkel fran 0° till 80° fér tryck upp till 200 bar, med utloppshal i hardat
rostfritt stal for maximal livslangd och slitstyrka. Ytterhdlje av méassing eller rostfritt stal.

— 24055 — En kombinerad |ag- och hagtrycksdysa. Spridningsvinkeln &r justerbar upp 80°. Justering
fran lagtryck (for tvattmedelspélaggning) till hogtryck sker enkelt genom att skjuta dysans
handgrepp framat resp bakat.

— IMEG® - Genom att optimera dysans innandomen och utloppshal har man fatt fram en dysa med
basta mojliga egenskaper for hdgtryckstvatt, hog och jamn anslagskraft och ett minimum av
turbulens. Dysans material ar framtaget speciellt for att motsta kemikalier och korrosion och &r
dessutom hardat. Spridningsvinklar fran 0° till 80°.

MEG MEG-SSTC
Gr
1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (utv) 1/8" ill 1/4" BSPT eller NPT (inv) Hardmetall insats
1/4" BSPT eller NPT (utv)
23990 48099 24055
e
=

[ ;

. ~ j
1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (inv) 1/8" ill 1/4" BSPT eller NPT (inv) 1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (inv) Tryck upp till 275 bar

1/8" till 1/4" BSPT eller NPT (utv)

Spraying Systems Sverige AB
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;
c) %S]ljet_ DYSOR, FOR HOGTRYCKSTVATT i

g: OPTIMERINGSRAD @3 SEAVEN 7 Yhttp:]
E e Se sida C2 for optimeringsrad. e Tillbehor
EI — Svivlar
2| ANVANDNINGSOMRADEN (A * Forlangningsror
19 e Sprutpistoler
5 « Tvittning av detaljer * Fordonstvattar * Automatiska hdgtryckspistoler
E ¢ Hogtryckstvéttning * Ytberedning
u"_l * Renspolning av utrustning e Tviétta bort dekaler
PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar.
Typ av Dysa och Spridningsvinkel Flsde
1/8 MEG 1/4 MEG 1/4 MEG-SSTC Storlek (lter per minut)*
0°f | 5° |15°(25°|40° |50° |65°| 0°t | 5° |15°|25°|40°|50°|65°( 0°F | 5° |15°|25°|40°|50° | 65° 20 | 25 | 35 | 40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
[} [} ° [} 01 10|11 (13| 14|15 |18 |20 |23 |27 |30]|32
° 015 | 15|17 |20 |22 |23 |26|31|34)|40/|45]48
o o000 o o 000 oo ° oo 02 |20 |23|27|29 |31 |35|41|46 545964
° 025 | 25|28 |34 36|38|44|51|57|67|74]81
° e o 0|0 © oo 0o 00 oo ° ®|(®| 03 |31 |34|40|43|46|53[61/|68|81]89]97
° oo 0 035 | 36|40 |47 |50 |54|62|71/|80)94/[104|113
° o o 0o 0o 00 0 0 0 o 0 o0 0o o0 ®|(®| 04 |41 46|54 |58]|61]|71|82]|91/|108[11.9|129
° e oo oo oo 0 ° o0 045 | 46 | 51|61 | 65]|69]|79|92]|103]12.1(134|145
©o o000 0 0000 0 0 o o e e o 0|0 05 |51 |57|67|72]|76|88/[10.2(11.4/135|149]16.1
° AR I BN R AN T AN B B AN K N ) o0 055 |56 |63| 74|79/ 84 97 |11.2\125|148|16.3|17.7
©o o000 0 00 00 0 0 o o e e oo 06 |61 |68]|81|86/|92|106[122|137|16.2|17.8/19.3
° e oo ° oo 0 ° 065 |66 | 7.4 |88 | 94|99 115[133(148|175]19.3| 21
© o000 0 00 00 0 0 o o e e o 0|0 07 | 71|80 94 101|107 |124|143|16.0|189| 21 | 23
° e oo ° oo 0 075 | 7.6 | 85 | 10.1|10.8 | 11.5]13.2[153|17.1| 20 | 22 | 24
° o 0o 00 00 0 0 0 o 0 o0 0o o oo ®| 08 |82(91/|108|115(122|141]163|182| 22 | 24 | 26
° e oo ° oo 0 085 | 87 |97 |11.5/123|13.0|150|17.3|19.4| 23 | 25 | 27
° o o 00 00 00 0 o 0 o0 0o e oo ®| 09 |92(103|121|13.0(138|159(183| 21 | 24 | 27 | 29
o0 ° ° 095 | 9.7 |10.8|12.8 137|145 168(194| 22 | 26 | 28 | 31
° o o 0o 0 oo oo 0o 0 o0 o0 10 [102|11.4|135| 144|153 [17.7| 20 | 23 | 27 | 30 | 32
° ° ° oo 0 1 [11.2]125|14.8|159 | 16.8|19.4| 22 | 25 | 30 | 33 | 35
° o0 115 |11.7]13.1 /155|166 |17.6| 20 | 23 | 26 | 31 | 34 | 37
° ° o o oo 0|00 ° 12 [122(137|162|17.3 /183 | 21 | 24 | 27 | 32 | 36 | 39
° ° oo 0 125 127|142 /169|180 19.1| 22 | 25 | 28 | 34 | 37 | 40

t0° = Punktstrale.

Spraying Systems Sverige AB

Experts in Spray Technology

C42



il %S]ljet_ DYSOR, FOR HOGTRYCKSTVATT

PRESTANDA 1
*Vid angivet tryck i bar.
Typ av Dysa och Spridningsvinkel Flode
1/8 MEG 1/4 MEG 1/4 MEG-SSTC Storlek (iter per minut)* s
0°f | 5°[15°|25°|40°|50°|65°| 0°t | 5°|15°|25°|40°|50°|65°| 0°F | 5° |15°|25°|40°|50°|65° 20 | 25 | 35|40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200 E
° [ [ BN BN} 13 13.3|14.8({17.5(18.7|199| 23 | 27 | 30 | 35 | 39 | 42 %
[ [ AN ) 14 143/16.0(18.9| 20 | 21 | 25 | 29 | 32 | 38 | 42 | 45 é
° o o o 060 o o 0 o o o [ () 15 153|171 20 | 22 | 23 | 26 | 31 34 | 40 | 45 | 48 u
[ [ [} 16 16.3|18.2| 22 | 23 | 24 | 28 | 33 | 36 | 43 | 48 | 52
[ [ BN BN} () 18 183 21 | 24 | 26 | 28 | 32 | 37 | 41 49 | 53 | 58
[ o o0 o o 0 o o 20 20 12327129313 | 4 4 | 54 | 59 | 64
o o 0 o o 25 25 | 28 | 34 | 36 | 38 | 44 | 51 57 | 67 | 74 | 81
[ K AN BN NN ] [ 30 31|34 |40 | 43 | 46 | 53 | 61 68 | 81 89 | 97
[ [ BN BN} 35 36 | 40 | 47 | 50 | 54 | 62 | 71 80 | 94 | 104 | 113
[ K AN BN NN ] 40 41 | 46 | 54 | 58 | 61 | 71 | 82 | 91 | 108 | 119 | 129
[ [ BN BN} 50 51 | 57 | 67 | 72 | 76 | 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 161
[ [ AKX BN} 60 61 | 68 | 81 | 86 | 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 178 | 193
[ 70 71 | 80 | 94 | 101|107 | 124 | 143 | 160 | 189 | 208 | 226
[ 80 82 | 91 | 108 | 115|122 | 141 | 163 | 182 | 216 | 238 | 258
[ 90 92 | 103|121 | 130|138 | 159 | 183 | 205 | 243 | 267 | 290
t0° = Punktstrale.
*Vid angivet tryck i bar.
Typ av Dysa och Spridningsvinkel Fléde
1/8 WEG 1/4 WEG St‘,’\lfl‘* (liter per minut)*
0°t | 5° | 15°| 25° | 40° | 50° | 65° | 0°t | 5° | 15° | 25° | 40° | 50° | 65° 20 | 25 | 35 | 40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
e o o 03 31 | 34 | 40 | 43 | 46 | 53 | 6.1 6.8 | 8.1 89 | 97
[ e o o o o o e o o [ 04 41 | 46 | 54 | 58 | 6.1 | 7.1 82 | 91 | 108 | 11.9 | 129
e o o e o o 045 46 | 51 | 6.1 | 65 | 69 | 79 | 92 | 103 | 121 | 134 | 145
° e o o o o o e o o o o 05 51 | 57 | 67 |72 | 76 | 88 | 102 | 11.4 | 135 | 149 | 16.1
([ ] e & o o o o e o 055 56 | 63 | 74 | 79 | 84 | 97 | 11.2 | 125 | 148 | 163 | 17.7
° e o o o o o e o o 06 6.1 | 68 | 81 | 86 | 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 178 | 193
[} [} 065 66 | 74 | 88 | 94 | 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 | 21
[ e o o o o o e o o [ 07 71 | 80 | 94 | 101|107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 21 23
[} e o o o o o e o o 08 82 | 91 | 108 115|122 | 141 | 163 | 182 | 22 24 26
° e o o 085 87 | 97 | 115123 130|150 | 173 | 194 | 23 25 27
® e o o o o o e o o 09 92 | 103|121 | 13.0 | 138 | 159 | 183 | 21 24 27 29
° 095 9.7 | 108|128 | 137 |145|168 | 194 | 22 | 26 | 28 | 31
® e o o o o o e o o 10 102 | 114 | 135 | 144 | 153 | 17.7 | 20 23 27 30 32
[ 15 153 | 17.1 | 20 22 23 26 31 34 40 45 43
[ ] 16 16.3 | 182 | 22 23 24 28 33 36 43 48 52
o 20 20 | 23 | 27 | 29 | 31 | 3B | A 46 | 54 | 59 | 64
[ 30 31 | 34 | 40 | 43 | 46 | 53 | 61 68 | 81 89 | 97

t0° = Punktstrale.
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c) %slzjet‘ DYSOR, FOR HOGTRYCKSTVATT

FLATSTRALEDYSOR

= p—

PRESTANDA j
23990 OCH 48099 *Vid angivet tryck i bar. 24055 *Vid angivet tryck i bar.
Storlek R Flﬁde_ " Storlek Hfjgtryck,Fflf(j)rd:vspolning
o (liter per minut) t(’J\‘rre (liter per minut)*
20 35 45 60 80 100 | 140 | 170 | 200 35 40 45 60 80 100 140
02 20 | 27 | 31 35 41 4.6 5.4 5.9 6.4 02 2.7 29 3.1 3i5) 41 46 5.4
03 3.1 40 | 46 | 53 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 03 4.0 43 46 5.3 6.1 6.8 8.1
035 36 | 47 | 54 | 62 | 71 8.0 94 | 104 | 113 035 47 5.0 5.4 6.2 7.1 8.0 9.4
04 41 54 | 6.1 7.1 8.2 9.1 108 | 11.9 | 129 04 5.4 5.8 6.1 A 8.2 9.1 10.8
045 46 | 6.1 69 | 79 92 | 103 | 121 | 134 | 145 045 6.1 6.5 6.9 79 9.2 10.3 121
05 5.1 67 | 76 | 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 16.1 05 6.7 12 16 8.8 10.2 11.4 135
055 56 | 74 | 84 | 97 | 11.2 | 125 | 148 | 163 | 17.7 055 14 79 8.4 9.7 11.2 12.5 14.8
06 6.1 8.1 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 17.8 | 193 06 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2
065 66 | 88 | 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 | 21 065 8.8 9.4 9.9 11.5 13.3 14.8 17.5
07 71 9.4 107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 21 23 07 9.4 10.1 10.7 12.4 143 16.0 18.9
075 76 | 100 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 075 10.1 10.8 11.5 13.2 15.3 171 20
08 82 | 108 | 122 | 141 | 163 | 182 | 22 24 26 08 10.8 11.5 12.2 14.1 16.3 18.2 22
085 87 | 115 | 130 | 150 | 17.3 | 194 | 23 25 27 10 135 14.4 15.3 17.7 20 23 27
09 92 | 121 | 138 | 159 | 183 | 21 24 21 29
095 97 | 128 | 145 | 168 | 194 | 22 26 28 31 Fléde
10 102 | 135 | 153 | 17.7 | 20 23 27 30 32 Lagtryck for tvattmedelspaldaggning®
n 112 | 148 | 16.8 | 194 | 22 25 30 33 35 bar [/min
12 122 | 162 | 183 | 21 24 27 32 36 39 3 8.3
14 143 | 189 | 21 25 29 32 38 42 45 7 126
16 163 | 22 24 28 33 36 43 48 52 10 15
18 183 | 24 28 32 37 41 49 53 58 20 21
20 20 27 31 35 | 46 54 59 64
*Flode vid lagtryck, motsvarar
22 22 30 34 39 45 50 59 65 Al VeeJet dysa storlek —20.
IMEG® *Vid angivet tryck i bar.
Ansl. Spridningsvinkel Flode
Génga vid 3 bar St?\‘rlek (liter per minut)*
ftum) 5° | 10° | 15° | 25° | 40° | 50° | 65° | 80° ' 20 25 35 40 45 60 80 100 | 140 | 170 | 200 | 250 | 275
® o o o o o o o 03 3.1 34 | 40 | 43 | 46 | 53 | 6.1 6.8 8.1 8.9 97 | 108 | 113
® o o o o o o o 035 36 | 40 | 47 | 50 | 54 | 62 | 71 8.0 94 | 104 | 11.3 | 126 | 132
® o o o o o o o 04 41 46 | 54 | 58 | 6.1 7.1 82 | 91 | 108 | 119 | 129 | 144 | 151
® o o o o o o o 045 46 | 5.1 6.1 65 | 69 | 79 | 92 | 103 | 121 | 134 | 145 | 162 | 17.0
® o o o o o o o 05 5.1 57 | 67 | 72 | 76 | 88 | 102 | 11.4 | 135 | 149 | 16.1 | 180 | 189
17814 | @ | @ | @ | ®@ @ @ © @ 055 56 | 63 | 74 | 79 | 84 | 97 | 112 | 125 | 148 | 163 | 17.7 | 198 | 21
® o o o o o o o 06 6.1 68 | 8.1 86 | 92 | 106 | 122 | 137 | 16.2 | 178 | 193 | 22 23
® o o o o o o o 065 66 | 74 | 88 | 94 | 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 | 21 23 25
® o o o o o o o 07 7.1 80 | 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 21 23 25 26
® o o o o o o o 075 76 | 85 | 101 | 108 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 21 28
® o o o o o o o 08 82 | 91 | 108 | 115 | 122 | 141 | 163 | 182 | 22 24 26 29 30
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il I"’&S]t]ﬂt_ DYSOR, FOR HOGTRYCKSTVATT c

MATT OCH VIKT

B | BESTALLNINGSEXEMPEL a

Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av varje typ.

Spraying Systems Sverige AB

Experts in Spray Technology

T Ansl. Lanad Nvckelv | FI Di Net STANDARD DYSA STANDARD DYSA
Dysa yp av Ganga ang yckelv | Flats | Diam. | . .
Dysa | Gy | (m) | (mm) | (mm) | (mm) | o 14 MEG - 15 04 | | 23990 - 1/4 - 02
S
I I I I I I I s
Ansl. Typ av Sprut  Storlek Typ av Ansl. Storlek H
MEG 18 2 127 19 - 02 ginga Dysa Vinkel Nr. Dysa ginga Nr. %
=
(utv) 23 flatstr For BSPT ganga sa skall ett "B" anges i bestallningsnumret §
174 : 143 (103 | - |[.02 fére génganslutningen. =
[ 26 punktstr. gang 9
SS 1/8 25 14.3 - - .02
1/8 25 12.7 79 - .02
WEG
(inv)
1/4 29 15.9 19 - .03
1/8 43 22.2 - 30.2 | .09
23990
(inv)
1/4 48 222 - 30.2 | .09
1/8 48 22 | - | 302 |.14 7 ) *
’ L ]
48099 / 3
(inv) !
1
1/4 48 222 - 302 | .14 \
\\
\\ L
1/8 97 222 - 349 [ .19
24055
(inv)
1/4 97 222 - 349 | .19
1/8 22 12.7 79 - .02
IMEG®
(utv) MEG WashJet dysor anvinds for att tvétta roren
" 3 3 103! - | o2 i en varmevaxlare.
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9 QUICK %Slljet_ DYSOR, i

FLATSTRALEDYSOR

FOR HOGTRYCKSTVATT

UTFORANDE

e Dysan ger en mycket hard vél samlad, flat stréle, med hdg e En extra lasning sékerstaller att munstycket inte oavsiktligt
anslagskraft. lossnar vid hoga tryck.

* Normalstora droppar. e Hardat rostfritt stal for extra god livslangd och slitstyrka.

* Enkel och sdker montering av munstyckena, helt utan verktyg. e Sékrare, mindre och mycket lattare dn andra typer av dysor med

* Kostnadsbesparande - dyskroppen &teranvinds - endast snabbkoppling.
munstycket behdver bytas. ¢ En komplett QuickJet® dysa bestar av:

* Snabbkoppling, vrid ett 1/4 varv och tryck till, sprutduschen — Dyskropp, tétning, munstycke.

kommer alltid i rétt lage.

STANDARD QUICKJET DYSKROPPAR QuICcK WASHJET MUNSTYCKE

* QJEG med invéndig eller QJJEG med utvéndig génga En Quick WashJet dysa bestéar av en dyskropp med antingen
. invandig eller utvéndig rérgénganslutning, en tdtning och ett

| munstycke.
QEG

QJEG dyskropp med invéndig eller

QJJEG dyskropp med utvéndig rérgénga Quick WashJet munstycke

Munstycke
OPTIMERINGSRAD _ @D SEAVEN (3 Joetp:/)
e Se sida C2 for optimeringsrad. e Tillbehor

— Svivlar
 Forldngningsror

ANVANDNINGSOMRADEN (A I
e Automatiska hogtryckspistoler

* Hogtryckstvatt
¢ Renspolning av fordon

Spraying Systems Sverige AB
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il QuICK %S]ljet_ DYSOR, c

FOR HOGTRYCKSTVATT

PRESTANDA -
QEG *Vid angivet tryck i bar.
GAéir:'ng:.a Spridningsvinkel Storlek (lter riordrﬁinut)* -
(tum) 0°t 15° 25° 40° 50° 65° N 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 %
° 02 2.0 2.3 2.7 29 3.1 35 41 46 54 5.9 6.4 g
[ 03 3.1 34 4.0 43 4.6 5.3 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 '5
[ [ [ [ [ 04 41 46 54 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 1.9 12.9 b
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 045 46 5.1 6.1 6.5 6.9 79 9.2 10.3 121 13.4 145
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 05 5.1 5.7 6.7 7.2 7.6 8.8 10.2 1.4 135 14.9 16.1
[ ] [ ] [ ] [ ] 055 5.6 6.3 14 79 8.4 9.7 1.2 12.5 14.8 16.3 17.7
° ° ° ° ° ° 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2 17.8 19.3
1/8,1/4 [ ] [ ] [ [ 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 11.5 133 14.8 17.5 19.3 21
[ [ [ [ [ [ 07 7.1 8.0 94 10.1 10.7 124 14.3 16.0 18.9 21 23
[ ] [ ] 075 1.6 8.5 10.1 10.8 1.5 13.2 15.3 17.1 20 22 24
[} [} [} [} [} [} 08 8.2 9.1 10.8 11.5 12.2 14.1 16.3 18.2 22 24 26
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 09 9.2 10.3 12.1 13.0 13.8 15.9 18.3 21 24 2] 29
° ° ° ° ° ° 10 10.2 1.4 135 14.4 15.3 17.7 20 23 27 30 32
[ [ [ [ [ 15 15.3 171 20 22 23 26 31 34 40 45 48
[ [ [ [ [ 20 20 23 27 29 31 35 4 46 54 59 64
10° = Punktstrale.
MATT OCH VIKT W TYPAV BESTALLNINGSEXEMPEL]
DYSKROPP
T . Net QUICKJET® KOMPLETT DYSA
Dysa 353? L(zrinnn%;i N(yn:Ir(ne)lv vikt DYSKROPP MUNSTYCKE
(kg) Standard Dyskropp — 1 ]
GAéir:ngI:a Ansl. Ansl. 174 QJEG + QEG - 15 04
RS | oueceoes | 409 | 159 | om (wm) [ | Uw | | | o
Wi |awes | | g Kt s s
it b hd BSPT-géngor, anges med ett "B" fore
QJJEG+QEG 377 143 036 1/4 ° [ ] dyskroppens gangstorlek.

Baserade pa den stdrsta/tyngsta versionen av varje typ.

Spraying Systems Sverige AB
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9 %Slljet_ MUNSTYCKEN MED SNABBKOPPLING,

FLATSTRALEDYSOR

FOR HOGTRYCKSTVATT

UTFORANDE

e Hérd val samlad, flat stréle, med hdg anslagskraft och jamn
vétskefdrdelning.

e Fran 0° (punktstrale) till flat strale med 40° spridningsvinkel.
* Normalstora droppar.

e Férsedd med 1/4" snabbkoppling, tillverkad av hardat rostfritt stal
med ett fargkodat munstycksskydd.

¢ QCIMEG™ &r en forbattrad version med 25% hégre anslagskraft
an QCMEG.

e Fargen pa munstycksskyddet visar munstyckets spridningsvinkel.

QCMEG QCIMEG

1/4" snabbkoppling

1/4" snabbkoppling

MATT OCH VIKT

4

. . Net
Dysa Tgss‘;" L(fn ”mg;I [(IIntII Vikt
(kg)
QCMEG
GoES |3 2 02

Baserade pa den storsta/tyngsta versionen av varje typ.

Spraying Systems Sverige AB

A

e Munstycksskyddet ar forsett med tydliga markeringar som visar
spruthildens lage.

¢ Utformningen pa munstyckets utloppshal och innandéme ger
basta mdjliga egenskaper for hdgtryckstvétt, hdg och jamn
anslagskraft och ett minimum av turbulens.

* En stralstabilisator, tillverkat av slitstarkt rostfritt stal, motverkar
turbulens och ger strélen maximal stadga och anslagskraft for
bésta tvattresultat.

OPTIMERINGSRAD

@D |

* Se sida C2 for optimeringsrad.

ANVANDNINGSOMRADEN

ol

e Tvéttning av detaljer e Fordonstvéttar

¢ Hogtryckstvéttning * Ytberedning

* Renspolning av utrustning e Tvéatta bort dekaler

SE AVEN (7 Jhttp:/|
e Tillbehor
— Svivlar

e Forlangningsror
¢ Sprutpistoler
* Automatiska hogtryckspistoler

BESTALLNINGSEXEMPEL

i

)| MUNSTYCKE UTAN
STRALSTABILISATOR STRALSTABILISATOR

QCMEG - 15 05 SAQCMEG - 15 05
I I I |

Typ av Sprut  Storlek Typ av Sprut  Storlek
Dysa Vinkel Nr. Dysa Vinkel Nr.

MUNSTYCKE MED

QCIMEG - 15 04 SAQCIMEG - 15 04
I I I |

Typ av Sprut  Storlek Typ av Sprut  Storlek
Dysa Vinkel Nr. Dysa Vinkel Nr.

Experts in Spray Technology
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il %S]ljet_ MUNSTYCKEN MED SNABBKOPPLING, c

FOR HOGTRYCKSTVATT

PRESTANDA -
QCMEG *Vid angivet tryck i bar.
Spridningsvinkel Fléde
vid 3 bar Storlek (liter per minut)* =
(IE{);L) ((1;5u°|) ( Gzr56°n) (‘\‘2:) N 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 250 275 é
) ) 02 2.0 2.3 27 29 3.1 3 4.1 46 5.4 5.9 6.4 7.2 16 %
° ° ° 03 31 34 4.0 4.3 4.6 5.3 6.1 6.8 8.1 8.9 97 108 | 113 3
[ ® ® ° 035 36 4.0 4.7 5.0 5.4 6.2 7.1 8.0 9.4 104 | 113 | 126 | 132 o
[ ] [ ] [ ] [ ] 04 41 46 54 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 1.9 12.9 144 15.1
[ [ [ ) 045 4.6 5.1 6.1 6.5 6.9 79 92 | 103 | 121 134 | 145 | 162 | 17.0
[ ° ) ) 05 5.1 5.7 6.7 12 16 8.8 102 | 114 | 135 | 149 | 16.1 18.0 | 189
° ° ) ) 055 5.6 6.3 14 19 8.4 9.7 11.2 | 125 | 148 | 163 | 17.7 | 19.8 21
[ [ [ ° 06 6.1 6.8 8.1 8.6 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 17.8 | 193 22 23
[ ® ® ° 065 6.6 14 8.8 9.4 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 21 23 25
[ ° ° ° 07 11 8.0 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 21 23 25 26
[ [ [ ) 075 16 85 | 10.1 | 108 | 115 | 132 | 153 | 17.1 20 22 24 21 28
[ ° ) ° 08 8.2 9.1 108 | 115 | 122 | 141 | 163 | 182 22 24 26 29 30
° ) ) 09 92 | 103 | 121 | 130 | 138 | 159 | 183 21 24 21 29 32 34
) ° ° ) 10 102 | 114 | 135 | 144 | 153 | 177 20 23 21 30 32 36 38
) ) ) ) 12 122 | 137 | 162 | 17.3 | 183 21 24 21 32 36 39 43 45
[ ] [ ] 15 15.3 17.1 20 22 23 26 31 34 40 45 48 54 57

t0° = Punktstrale.

QCIMEG™ *Vid angivet tryck i bar.
Spridningsvinkel Flode
vid 3 bar Storlek (liter per minut)*

(OrL[::ge) (éf:l) ( szgn) (‘{/Oi:) N 20 | 25 | 35 | 4 | 45 | 60 | 8 | 100 | 140 | 170 | 200 | 250 | 275
° ° 02 20 | 23 | 27 | 29 | 31 | 35 | 41 | 46 | 54 | 59 | 64 | 72 | 76
° ° ° ° 03 31 | 34 | 40 | 43 | 46 | 53 | 61 | 68 | 81 | 89 | 97 | 108 | 113
° ° ° ° 035 36 | 40 | 47 | 50 | 54 | 62 | 7.1 | 80 | 94 | 104 | 113 | 126 | 132

° ° ° ° 04 41 | 46 | 54 | 58 | 61 | 71 | 82 | 91 | 108 | 119 | 129 | 144 | 15.
° ° ° ° 045 46 | 51 | 61 | 65 | 69 | 79 | 92 | 103 | 121 | 134 | 145 | 162 | 170
° ° ° ° 05 51 | 57 | 67 | 72 | 76 | 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 161 | 180 | 189

° ° ° ° 055 56 | 63 | 74 | 79 | 84 | 97 | 112 | 125 | 148 | 163 | 177 | 198 | 21

° ° ° ° 06 61 | 68 | 81 | 86 | 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 178 | 193 | 22 | 23

° ° ° ° 065 66 | 74 | 88 | 94 | 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 | 21 | 23 | 25

° ° ° ° 07 71 | 80 | 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 160 | 189 | 21 | 23 | 25 | 2

° ° ° ° 075 76 | 85 | 101 | 108 | 115 | 132 | 153 | 71| 20 | 2 | » | 2 | 3

° ° ° ° 08 82 | 91 | 108 | 115 | 122 | 141 | 163 | 182 | 22 | 24 | 26 | 29 | 30

° ° ° 09 92 | 103 | 121 | 130 | 138 | 159 | 183 | 21 | 24 | 27 | 29 | 32 |
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C) Wﬂt MUNSTYCKEN, FOR HOGTRYCKSTVATT

FLATSTRALEDYSOR

UTFORANDE

e Hard samlad punktstrale (0°) eller flat stréle, med hidg

anslagskraft och jamn vétskefordelning, med spridningsvinklar

fran 5° till 65° for arbetstryck mellan 20 och 200 bar.
* Normalstora droppar.

¢ Kostnadshesparande - dyskroppen ateranvénds - endast

munstycket behdver bytas.

e Hardat rostfritt stal for extra god livslangd och slitstyrka.

¢ En UniJet dysa bestar av:
— Dyskropp, sil, packningar, munstycke, éverfallsmutter.

STANDARD UNIJET DYSKROPP

* 11430 dyskropp for hdga tryck med invéndig rérgénga

|

|

o
©

11430 invéndigt gdngad dyskropp

N

)
Packning

Sil
Y- \
\

Munstyckspackning

Munstycke

Overfallsmutter for hdga tryck

Spraying Systems Sverige AB

OPTIMERINGSRAD

e Se sida C2 for optimeringsrad.

ANVANDNINGSOMRADEN

* Hogtryckstvatt

SE AVEN

e Tillbehor
— Svivlar
e Forlangningsror
¢ Sprutpistoler
e Automatiska hogtryckspistoler

UNIJET MUNSTYCKE

@ T

UniJet dysan bestar av en invéndigt gangad dyskropp speciellt
avsedd for hoga tryck, sil, packningar, munstycke samt en

Gverfallsmutter fér hoga tryck.

3

WashJet® munstycke

Experts in Spray Technology
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- il Unife

tF MUNSTYCKEN, FOR HOGTRYCKSTVATT

EEE—

C

PRESTANDA -
EG *Vid angivet tryck i bar.
Spridningsvinkel Flode
vid 3 bar Storlek (liter per minut)* -
Nr S
0°t 15° 25° 40° 50° 65° 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 g
[ ] 015 15 1.7 20 22 23 26 &Ll 34 4.0 45 4.8 E‘
[ ] 02 2.0 2.3 2.7 29 3.1 35 4.1 46 5.4 5.9 6.4 %
[ ] [ ] [ ] 03 3.1 34 4.0 43 46 B3 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 “-: :
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 04 41 46 54 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 1.9 12.9
[ ] [ ] [ ] [ ] 045 46 5.1 6.1 6.5 6.9 19 9.2 10.3 121 13.4 14.5
[ ] [ ] [ ] [ ] 05 5.1 5.7 6.7 1.2 1.6 8.8 10.2 1.4 13.5 14.9 16.1
[ ] [ ] [ ] [ ] 055 5.6 6.3 14 7.9 8.4 9.7 1.2 125 14.8 16.3 17.7
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2 17.8 19.3
[ ] [ ] 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 1.5 13.3 14.8 17.5 19.3 21
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 07 7.1 8.0 9.4 10.1 10.7 124 14.3 16.0 18.9 21 23
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 08 8.2 9.1 10.8 15 12.2 141 16.3 18.2 22 24 26
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 09 9.2 10.3 121 13.0 13.8 15.9 18.3 21 24 2] 29
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 10 10.2 1.4 13.5 14.4 15.3 17.7 20 23 27 30 32
[ ] " 1.2 125 14.8 15.9 16.8 19.4 22 25 30 33 35
[ 12 12.2 13.7 16.2 17.3 18.3 21 24 27 32 36 39
[ ] [ ] [ ] 13 13.3 14.8 17.5 18.7 19.9 23 27 30 35 39 42
[ ] 14 14.3 16.0 18.9 20 21 25 29 32 38 42 45
[ ] [ ] [ ] 15 15.3 17.1 20 22 23 26 31 34 40 45 43
[ ] [ ] [ ] 20 20 23 27 29 31 35 41 46 54 59 64
10° = Punktstrale.
Aven andra typer av dyskroppar kan i vissa fall anvandas. Kontakta oss for mer information.
MATT OCH VIKT .
. Net
Dysa Typ av Langd Nyckelv Vikt
Dysa (mm) (mm)
(kg)
11430+EG 51.5 20.6 .07
Baserade pa den stdrsta/tyngsta versionen av varje typ.
BESTALLNINGSEXEMPEL .
UNIJET KOMPLETT DYSA For val av maskstorlek
— DYSKROPP | MUNSTYCKE /] MuS?;\r/nc.ks— Rekon;ﬂ:g:derat
11430-1/4- SS - 100+ TP 15 04 EG mm (in.) Mesh
| o | o = ”
Typ av Ansl. Material Sil Kod for Sprut  Storlek Munstycke 0,46 (.018)
Dysa génga Kod Maskvidd munstycke Vinkel ~ Nr. Typ .
0,47 (.019)
BSPT-géngor, anges med ett "B" fore dyskroppens gangstorlek. till 100
0,79 (.031)
0,80 (.932) 50
och storre

Spraying Systems Sverige AB
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p ) R0t06l83ﬂ® VANDBARA MUNSTYCKEN,

FLATSTRALEDYSOR

FOR HOGTRYCKSMALNING

225

Max arbetstryck 275 bar Max arbetstryck 340 bar
MUNSTYCKSINSATSER
TiLL 106A TILL 225

un
g

Storlek pa vred/

munstycks insats
2 med munstycke
N i hardmetall

TC munstycksinsats

RC — munstycksinsats 26081 — vred/munstycksinsats

Spraying Systems Sverige AB

A

UTFORANDE

¢ Dessa munstycken som &r avsedda for luftlés (Airless)
hdgtrycksmalning gar snabbt och enkelt att vid behov rensa utan
att demonteras fran sprutpistolen.

* Rensa igensatta munstycken gor man enkelt genom att vrida
munstyckets vred 180° och spruta bakldnges genom munstycken.

* RotoClean vandbara munstycken har lag vikt, insats tillverkad av
slitstark hardmetall, och klarar arbetstryck upp till 340 bar (géller
for munstycke typ 225).

e De kan anslutas till de flesta pa marknaden forekommande
sprutpistoler for luftlés hdgtrycksmalning.

ANVANDNINGSOMRADEN

LA

e Luftlés hogtrycksmalning
* Hogtrycksrengdring

SE AVEN {3 Jhttp:/)

e Hogtrycksfilter
* Specialmunstycken for ytheldggning — ROBTC, ECRTC
e UniJet® TC Munstycken

RotoClean munstycken anvinds for att
ytbehandla ror.

Experts in Spray Technology
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il ROtOCleall@VANDBARA MUNSTYCKEN, c V

FOR HOGTRYCKSMALNING

PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar. *Vid angivet tryck i bar.
. Fléde - Flode
RotoClean Munstycksinsats (liter per minut)* lL”gg‘:f”ig RotoClean Munstycksinsats (liter per minut)* lL”gg‘:f”ig .
redd pa redd pa S
N I voomn | [yl | Ve | Uoro wigomn | 8
unstycks- Viv. unstycks- Viv. a
NSOk | Munstycks- | 5 | 35 | 80 | 100 | 140 | austénd fran NSO | Munstycks- | 5 | 35 | 80 | 100 | 140 | austénd fran 2
) insats ’ munstyckett ) insats ’ munstyckett =
NERC- | gg0g1- | (M) v NERC- | 2g0g1- | (M) v @
WG 813 33 34 .38 .57 .67 42 9u - 19 124 | 139 | 21 25 58 Q
WH 815 .38 A4 .50 .75 .89 43 9V - 2.0 136 | 15.2 | 23 27 58
Wi - M 53 | 59 | 89 | 11 46 Iw - 22 [ 148 | 165 | 25 30 58
WJ 918 46 .65 13 1.1 1.3 48 9X - 23 16.0 | 179 | 27 32 58
WK 1021 .53 .89 99 15 1.8 53 9z - 25 20 22 34 40 58
WA 1023 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 56 8E - 23 .15 A7 .25 .30 27
WL - .66 1.4 15 2.3 2.1 58 8F 51 28 23 .26 39 46 29
WM - 19 2.0 2.2 34 4.0 63 8G 613 33 34 .38 .57 .67 3
WN - 91 27 | 30 | 46 | 54 66 8H 615 .38 A4 | 50 | 75 | .89 33
W0 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 68 8l - M .53 .59 .89 1.1 36
WP - 1.3 54 6.0 9.1 10.8 n 8J ns 46 .65 13 1.1 1.3 38
wa - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 n 8K 821 .53 .89 99 1.5 1.8 43
WR - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 n 8A 823 .58 11 12 18 2.1 43
WS - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 Al 8L 926 .66 14 15 2.3 2.7 48
WT - 18 | 108 | 120 | 182 | 22 n 8M 931 79 20 | 22 | 34 | 40 48
WU - 19 124 | 139 | 21 25 n 8N 936 91 2.7 3.0 4.6 54 48
WV - 2.0 136 | 15.2 | 23 21 n 80 - 11 4.0 45 6.8 8.0 48
WX - 23 16.0 | 179 | 27 32 n 8P - 1.3 54 6.0 9.1 10.8 48
9F 611 28 23 .26 39 46 33 8Q - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 48
9G n3 33 34 .38 .57 .67 36 8R - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 48
9H 715 .38 A4 | 50 | 75 | .89 38 8S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 48
9l - M .53 .59 .89 1.1 40 8T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 48
9J 818 46 .65 13 1.1 1.3 43 8u - 19 124 | 139 | 21 25 48
9K 921 .53 .89 99 1.5 1.8 48 8V - 2.0 163 | 15.2 | 23 21 48
9A 923 .58 11 12 18 2.1 48 8w - 2.1 148 | 165 | 25 30 48
9L 1026 .66 14 15 2.3 2.7 53 8X - 2.2 16.0 | 179 | 27 32 48
IM 1031 79 20 | 22 | 34 | 40 53 tt - 23 [ 177 | 198 | 30 35 48
9N 1036 91 2.7 3.0 4.6 54 56 Tt - 24 189 | 21 32 38 48
90 - 11 4.0 45 6.8 8.0 56 8z - 25 20 22 34 40 48
9P - 1.3 54 6.0 9.1 10.8 58 1G - .30 31 .34 .52 .62 29
90 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 58 71 - A .53 .59 .89 1.1 33
9R - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 58 6D - 18 Al 12 18 21 21
9S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 58 6E - 23 A5 | A7 | 25 | .30 23
9T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 58 6F - .28 .23 .26 39 A6 25

tSprutbildens bredd ar baserad pa en vatska med en viskositet som motsvarar en genomflodestid av 20 sekunder
genom nr 3 Zahn Cup och spruttrycket 110 bar. Bredden varierar med viskositeten och spruttrycket.

ttKan erbjudas mot speciell forfragan.
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p) R0t06l83ﬂ® VANDBARA MUNSTYCKEN,

FOR HOGTRYCKSMALNING

FLATSTRALEDYSOR

PRESTANDA

= p—

*Vid angivet tryck i bar.

*Vid angivet tryck i bar.

RotoClean Munstycksinsats (liter ;ftlaﬁrdrﬁinut)* ltngzzérlig RotoClean Munstycksinsats (liter ;ftlaﬁrdrﬁinut)* ltngzzérlig
redd pa redd pa

TiiosA | W% | utopp SPJuBtg[;'gen miioen | T2 | yiopy spdru;(%ﬁen

M“irr‘]zgytzks' Munstycks- [E]'I‘;’r':]' 35 | 80 | 100 | 140 | sustand frin M“irr‘]zgytzks' Munstycks- [E]'I‘;’r':]' 35 | 80 | 100 | 140 | sustnd frin

Nr. RC- NrmZSg(§;1 (mm) munstyckett Nr. RC- NrmZSg(§§1 (mm) munstyckett
6G 513 33 34 .38 .57 .67 26 5A 623 .58 11 12 1.8 2.1 33
6H 515 .38 A4 .50 .75 .89 27 5L 626 .66 1.4 15 23 2.1 35
61 - M .53 59 | .89 1.1 30 5M 631 79 20 22 | 34 | 40 35
Tt Tt 43 .59 .66 1.0 12 32 5N 636 91 2.7 3.0 4.6 5.4 35
6J 618 46 .65 13 11 1.3 33 50 - 11 4.0 45 6.8 8.0 35
Tt Tt 43 11 86 | 13 15 33 5P - 1.3 54 | 60 | 91 | 108 35
6K il .53 .89 99 1.5 1.8 38 50 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 35
6A 723 .58 11 1.2 1.8 2.1 38 5S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 35
6L 726 .66 1.4 15 | 23 | 27 40 5T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 35
6M 731 79 2.0 22 34 4.0 40 5V - 2.0 136 | 152 | 23 21 35
6N 736 91 2.7 30 | 46 5.4 40 5Z - 25 20 23 34 40 35
60 - 11 4.0 45 6.8 8.0 40 4B - A3 .05 .06 .09 1 16
6P - 1.3 54 6.0 9.1 10.8 40 4C - .15 .08 .09 14 A7 16
6Q - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 40 4D - 18 n 12 18 21 16
6R - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 40 4E - .23 15 A7 | 25 | .30 17
6S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 40 4F 3M .28 .23 .26 .39 46 19
6T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 40 4G 313 33 34 .38 .57 .67 20
6U - 1.9 124 1 139 | 21 25 40 4H - .38 A4 .50 .75 .89 21
6V - 2.0 136 | 152 | 23 21 40 4] - 4 .53 .59 .89 1.1 22
6W - 2.1 148 | 165 | 25 30 40 tt tt A3 .59 .66 1.0 1.2 24
6X - 22 16.0 | 17.9 | 27 32 40 4J 418 .46 .65 13 | 11 1.3 25
Tt - 2.3 17.7 | 198 | 30 36 40 Tt Tt 48 .78 .86 1.3 15 25
Tt - 24 189 | 21 32 38 40 4K 521 .53 .89 99 1.5 18 27
6Z - 25 20 23 34 40 40 4A 523 .58 11 1.2 1.8 2.1 27
5D - 18 n 12 18 21 19 4L 526 .66 1.4 15 23 2.1 30
5E - .23 .15 A7 .25 .30 20 tt tt 14 1.8 2.0 3.0 35 30
5F 41 .28 .23 26 | 39 | .46 21 4M 531 79 20 22 | 34 | 40 30
5G 413 33 34 .38 .57 .67 22 4N 536 91 2.7 3.0 4.6 5.4 30
5H 415 .38 A4 .50 .75 .89 25 40 - 11 4.0 45 6.8 8.0 30
51 - 4 .53 .59 .89 1.1 26 4P - 1.3 54 6.0 9.1 10.8 30
Tt Tt 43 .59 .66 1.0 12 26 40 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 30
5J 518 46 .65 13 11 1.3 28 4R - 1.6 8.1 91 | 137 | 16.2 30
Tt Tt 48 a7 86 | 1.3 1.5 28 4S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 18.9 30
5K 621 .53 .89 99 1.5 18 30 AT - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 30

tSprutbildens bredd ar baserad pa en vatska med en viskositet som motsvarar en genomflodestid av 20 sekunder
genom nr 3 Zahn Cup och spruttrycket 110 bar. Bredden varierar med viskositeten och spruttrycket.

ttKan erbjudas mot speciell forfragan.
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I ;
il ROtOCleall@VANDBARA MUNSTYCKEN, c V

FOR HOGTRYCKSMALNING

PRESTANDA -
*Vid angivet tryck i bar. *Vid angivet tryck i bar.
. Flode . Flode

RotoClean Munstycksinsats (liter per minut)* Ungefﬁrlig RotoClean Munstycksinsats (liter per minut)* Ungefﬁrlig .

Till 225 bmdd' " Till 225 bmdd' " §

Vunas. | vreas | ior wasomm | [ymI%A | ey | Uiorp wasonm | 3

unstycks- B Viv. 2 ; unstycks- B Viv. S ) =

insats Muirritgtt;ks Diam. 35 80 | 100 | 140 ?nvuslszpydcigq insats Muirritgtt;ks Diam. 35 80 | 100 | 140 ?nvuslszpydcigq %

NERC- 1y 260 | (M) NERC- 1y 260t | (M) =

4au - 1.9 124 | 139 | 21 25 30 2L 326 .66 14 | 15 | 23 | 27 17 u

4 - 20 136 | 152 | 23 27 30 M 331 79 20 | 22 | 34 | 40 17
47 - 25 20 22 34 40 30 2N 336 91 27 | 30 | 46 | 54 17
3B - 13 .05 | .06 | .09 | .11 12 20 - 1.1 40 | 45 | 6.8 | 80 17
3C - .15 .08 | .09 | 14 | a7 12 2P - 1.3 54 | 60 | 91 | 108 17
3D - 18 R 12 | a8 |21 13 20 - 1.4 67 | 75 | 114 | 135 17
3E - .23 A5 | 17 | .25 | .30 13 2R - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 17
3F - .28 23 | .26 | 39 | .46 15 2T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 17
3G - .33 34 | 38 | 57 | .67 15 1B - 13 05 | .06 | .09 | .11 7
3H 315 .38 44 | 50 | 75 | .89 17 1D - 18 1 g2 ) a8 |21 9
3l - A 53 | B9 | 89 | 1.1 17 1E - .23 a5 | 17 | 25 | .30 9
3J 318 46 65 | 73 | 11 1.3 17 1F - .28 23 | 26 | 39 | 46 10
Tt Tt 48 J7 | 8 | 1.3 | 15 17 1G - .33 34 | 38 | 57 | .67 10
3K 421 .53 89 | 99 | 15 | 1.8 20 TH - .38 A4 | 50 | 75 | .89 "
3A 423 .58 1.1 12 | 18 | 21 21 11 - A 53 | B9 | 89 | 1.1 12
3L 426 .66 14 | 15 | 23 | 27 22 J 218 46 65 | 73 | 11 1.3 12
3M 431 719 20 | 22 | 34 | 40 22 1K 221 .53 89 [ 99 | 15 | 1.8 13
3N 436 91 27 | 30 | 46 | 54 22 1A 223 .58 1.1 12 | 18 | 21 13
30 - 1.1 40 | 45 | 6.8 | 80 22 1L 226 .66 14 | 15 | 23 | 27 15
3P - 1.3 54 | 6.0 | 91 | 108 22 ™ 231 79 20 | 22 | 34 | 40 15
3R - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 22 1N 236 91 27 | 30 | 46 | 54 15
3T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 22 0B - 13 .05 | .06 | .09 | .11 6
2B - 13 .05 | .06 | .09 | .11 10 0D - 18 1 2 | a8 | 21 6
2C - 15 .08 | .09 | 14 | 7 10 0E - .23 a5 | 17 ) .25 | .30 6
2D - 18 Al 2 | 18 | 21 n OF - .28 23 | 26 | 39 | 46 7
2E - 23 a5 | 17 | .25 | .30 " 0G - .33 34 | 38 | 57 | .67 7
2F 21 .28 23 | 26 | 39 | .46 12 OH - .38 A4 | 50 | 75 | .89 8
2G 213 .33 34 | 38 | 57 | .67 12 0l - M 53 | 59 | .89 | 1.1 10
2H 215 .38 A4 | 50 | 75 | .89 13 0J - 46 65 | 73 | 11 1.3 10
2l - A b3 | B9 | 89 | 11 15 0K - .53 89 | 99 | 15 | 138 10
Tt Tt 43 59 | 66 | 1.0 | 1.2 15 0A - .58 1.1 12 | 18 | 21 10
2J - 46 65 | 73 | 11 1.3 15 oL - .66 14 | 15 | 23 | 27 10
2K 321 153} 89 | 99 | 15 | 1.8 16 oM - 79 20 | 22 | 34 | 40 10
2A 323 .58 1.1 12 | 18 | 21 17 ON - 91 27 | 30 | 46 | 54 10

tSprutbildens bredd ar baserad pa en vatska med en viskositet som motsvarar en genomflodestid av 20 sekunder
genom nr 3 Zahn Cup och spruttrycket 110 bar. Bredden varierar med viskositeten och spruttrycket.

ttKan erbjudas mot speciell forfragan.
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Experts in Spray Technology
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9 RotoClearn’ vinosara MUNSTYCKEN,

FLATSTRALEDYSOR

FOR HOGTRYCKSMALNING

A

RotoClean RotoClean Génganslutning Packning Passar bl a till
106A-2 225-2 11/16"-16 7894-NY SPRAYING SYSTEMS CO. 24 AUA 0CH GRACO
106A-3 - 3/4"-16 19078-NY BALCRANK
106A-6 225-6 7/8'-14 11918-NY GRACO
106A-8 - 3/8" NPS 12552-NY NORDSON
106A-9 = 3/8' NPS 10660-NY DEVILBISS
106A-10 225-10 3/4"-20 19079-NY BINKS 50
106A-11 = M18 x 1 Metrisk 7894-NY ATLAS COPCO
106A-12 - 3/8" NPS 7894-NY SPEE-FLO
106A-13 = M18 x 1 Metrisk 7894-NY =
106A-14 - 114 9632-NY SPRAYING SYSTEMS CO0. 44 AUA
106A-15 = 11/16"-16 12552-NY BINKS 43
106A-16 - 5/8'-14 BSPP 11918-NY -
106A-17 225-17 11/16"-16 13358-NY WAGNER
MATT OCH VIKT = BESTALLNINGSEXEMPELJ
T A B Net ROTOCLEAN MUNSTYCKSHALLARE 106A
Dysa yp av Vikt MED MUNSTYCKSINSATS
Dysa (mm) (mm) (k)
g ROTOCLEAN MUNSTYCKS-
NUMMER [ INSATS —|
A
AA106A - 2 + RC 2F
106A 137 54 24
ROTOCLEAN MUNSTYCKSHALLARE 225
MED MUNSTYCKSINSATS
ROTOCLEAN VRED/MUNSTYCKS-
|_ NUMMER —| |_ INSATS —|
AA225 - 6 + 26081 - 813
225 62 51 12

Baserade pa den stOrsta/tyngsta versionen av varje typ.
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