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- Ano| ZtE (°)
10 psi 20 psi 40 psi 80 psi 40 psi | 10psi | 40psi 40 psi
(0.7 bar) | (1.5 bar) (3 bar) (6 bar) (3 bar) | (0.7 bar) | (3 bar) (3 bar)
° ° 14 125(3.2) 1.4(5.3) 1.8(7.2) 24(95) | 32(12.6) 60 62 90 84 115 100
3/8 ° o 22 156 (40) | 2.2(84) | 29(11.4) | 38(15.0) | 5.1(19.8) 60 62 90 84 115 100
° ° 32 188(48) | 3.2(122) | 42(165) | 56(22) 7.4(29) 60 62 90 84 115 100
° o 32 .188(4.8) | 32(122) | 42(16.5) 5.6(22) 7.4(29) 60 62 90 84 115 100
1/2 ° (] 51 219(55) | 5.1(19.4) | 6.7(26) 8.9(35) | 11.7(46) 60 62 90 84 115 100
° o 57 250(6.4) | 5.7(22) 7.5(29) 9.9(39) | 13.1(51) 60 62 90 84 115 100
° ° 70 281(7.1) | 7.0(27) 9.2(36) | 12.2(48)  16.1(63) 60 62 90 84 115 100
° ° 84 313(7.9) | 84(32) | 11.1(43) | 14.6(57) | 19.3(76) 60 62 90 84 115 100
v ° (] 100 344(87) | 10.0(38) | 132(52) | 17.4(68) 23(90) 60 62 90 84 115 100
° ° 120 375(95) | 12.0(46) | 15.8(62) 21(82) 28 (108) 60 62 90 84 115 100
° ° 120 375(95) | 12.0(46) | 15.8(62) 21(82) 28(108) 60 62 90 84 115 100
1 ° o 150 406 (10.3) | 15.0(57) | 19.5(76) 25(99) 33(129) 60 62 90 88 115 105
° ° 170 A437(11.1) | 17.0(65) 22 (86) 29(113) | 37(146) 60 62 90 88 115 105
° o 170 A437(11.1) | 17.0(65) 22 (86) 29(113) 37 (146) 60 62 90 88 115 105
° (] 200 469(11.9) | 20(76) 26(102) | 34(132) | 44(172) 60 62 90 88 115 105
1-1/4 ° o 220 500(12.7) | 22(84) 29(112) | 37(146) | 48(189) 60 62 90 88 115 105
° o 240 531(13.5) | 24(91) 31(122) | 41(159) | 53(207) 60 62 90 88 115 105
° ° 260 562 (14.3) | 26(99) 34(132) | 44(172) | 57(224) 60 62 90 88 115 105
° (] 240 54(137) | 24(91) 32(126) | 43(170) | 58(227) 60 59 89 89 108 104
° ° 260 558 (14.2) | 26(99) 35(137) | 47(184) | 63(246) 62 61 90 92 13 103
° ° 280 571(145) | 28(107) 38(147) 50 (198) 68 (265) 62 62 89 91 113 107
1-1/2 ° o 300 59(15.0) | 30(114) | 42(164) | 58(226) | 80(313) 63 62 93 92 114 108
° ° 350 63(16.0) | 35(133) | 48(191) | 67(264) | 93(365) 63 63 91 93 17 113
° o 400 .66 (16.8) | 40(153) 55(218) 77(302) | 106 (418) 64 64 92 93 120 115
° ° 450 7(17.8) 45(172) 62 (245) 86(339) | 119(470) 65 63 92 91 117 116
° o 500 76(19.3) | 50(191) | 70(274) | 97(382) | 135(533) 59 58 90 86 103 98
(] (] 600 82(208) | 60(229) | 84(329) | 116(459) | 162 (639) 61 58 89 86 108 102
’ ° o 700 86(21.8) | 70(267) | 98(384) | 136(535) | 189(746) 62 57 92 91 14 106
° (] 800 97(246) | 80(305) | 111(439) | 155(612) | 216(852) 60 57 93 89 113 m
° ° 1000 1(25.4) | 100(381) | 137(539) | 188(739) | 258 (1013) 61 58 92 90 112 112
° ° 1200 1.21(30.7) | 120(457) | 165(647) | 226(887) | 309 (1216) 63 59 94 91 110 108
e ° o 1400 1.36 (34.5) | 140(534) | 192 (755) | 263(1035) | 361 (1419) 62 60 93 92 13 m
° ° 1700 1.41(35.8) | 170(648) | 233(917) | 320(1257) | 438 (1723) 62 60 89 88 112 110
° o 1800 1.55(25.4) | 180(686) | 242(949) | 325(1274) | 436 (1712) 61 59 92 92 112 108
3 ° (] 2000 1.73(43.9) | 200(762) | 269 (1054) | 361 (1416) | 485(1902) 63 61 93 91 112 109
° ° 2400 2.2(55.9) | 240(914) | 322(1265) | 433(1699) | 582 (2282) 62 60 95 93 114 m
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HMFP (F) FULLJET® - 3/8", 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2" AlO|=

ol A Amaol 2 Qa5 L Hex. =32
(in.) 2280l == 8237l in. (mm) in. oz. (kg)
38 60°, 90°, 115° 14,22 1.460 (37.1) 13/16 2.4(0.07)
60°, 90°, 115° 32 1.701 (43.2) 13/16 25(0.07)
» 60°, 90°, 115° 32 1.770 (45.0) 1 45(0.13)
L 60°, 90°, 115° 51,57 2.120(53.9) 1 46(0.13)
60°, 90°, 115° 70 2.400 (61.0) 1-1/4 8.9(0.25)
3/4 60°, 90°, 115° 84 2.637 (67.0) 1-3/8 126 (0.36)
60°, 90°, 115° 100, 120 3.070(78.0) 1-3/8 13.3(0.38)
1 60°, 90°, 115° 120, 150, 170 3.250 (82.6) 1-3/4 22.5(0.64)
1-1/4 60°, 90°, 115° 170, 200, 220, 240, 260 3.750 (95.3) 2 30.5(0.86)
1-1/2 60°,90°, 115° | 240, 260, 280, 300, 350, 400, 450 |  4.380 (111.3) 2-3/16 35.3(1.0)
i HMFP (F) FULLJET - 2", 2-1/2", 3" AlO|=X
olo| ARG ST oar g L Dia. =3
(in.) T30 A= 8d 37 in. (mm) in. oz. (kg)
2 60°, 90°, 115° 500, 600, 700, 800 6.528 (165.8) 2-3/4 52.9(1.5)
2-1/2 60°, 90°, 115° 1000, 1200, 1400, 1700 8.000 (203.2) 3-13/16 93.5(2.65)
3 60°, 90°, 115° 1800, 2000, 2400 9.440 (239.8) 4-3/16 114.6 (3.25)
HHMFP (M) FULLJET - 3/8", 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2" AtO|=
olplt AA Aswelaf b oar g L Hex. =52
(in.) 2T A= g 37 in. (mm) in. oz. (kg)
38 60°, 90°, 115° 14,22 1.000 (25.4) 11/16 1.4(0.04)
60°, 90°, 115° 32 1.701 (43.2) 3/4 2(0.06)
" 60°, 90°, 115° 32 1.225(31.1) 7/8 2.4(0.07)
1 60°, 90°, 115° 51,57 2.198 (55.8) 1 49(0.14)
60°, 90°, 115° 70 1.810 (46.0) 1-1/8 5(0.14)
3/4 60°, 90°, 115° 84 2713 (68.9) 1-3/8 11.5(0.33)
60°, 90°, 115° 100, 120 3.100 (78.7) 1-3/8 12.1(0.34)
1 60°, 90°, 115° 120, 150, 170 3.250 (82.6) 1-3/4 22.5(0.64)
e 1-1/4 60°, 90°, 115° 170, 200, 220, 240, 260 3.750 (95.3) 2 32(0.91)
1-1/2 60°,90°, 115° | 240, 260, 280, 300, 350, 400, 450 |  4.380(111.3) 2-3/16 36.7 (1.04)
e HHMFP (M) FULLJET - 2", 2-1/2", 3" AfO|=
H UURHE | amao 2 88 37 o Dia. e28
(in.) in. (mm) in. o0z. (kg)
—— 2 60°, 90°, 115° 500, 600, 700, 800 6.528 (165.8) 2-3/4 52.9(1.5)
L I @ m
— 2-1/2 60°, 90°, 115° 1000, 1200, 1400, 1700 8.000 (203.2) 3-13/16 93.5(2.65)
E 3 60°, 90°, 115° 1800, 2000, 2400 9.440 (239.8) 4-3/16 114.6 (3.25)
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